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Read the Operating Manual

Uﬂ Read this operating manual through carefully, observing all the information contained
regarding handling and using the laminator. Keep the operating manual close by for future
reference.

Intended Use

The laminator has been conceived to complete hot lamination using hot laminating pouches and
cold lamination using cold laminating pouches with a pouch thickness of 75 - 125 micron. The
total thickness of the documents to be laminated (photos, pictures, cards, paper etc.) may be
maximally 0.5 mm.

The laminator is only intended for private use in closed, indoor rooms. Unauthorised modifications
or alterations are not permitted. Never open the laminator yourself or attempt to perform repairs
yourself. Repairs may only be carried out by properly trained specialists.

Any other use is considered unintended use. Unauthorised modifications or reconstructions are
not permitted and lead to loss of rights to claims under the terms of guarantee.

Observe the Safety Information
Read and observe all the warnings to protect yourself and the environment from any harm.

Warning!

Risk of injury through electric shock. Improper handling of the laminator can lead to an
electric shock. Ensure that the laminator is set up near an easily accessible power socket

so that the laminator can be disconnected from the power supply in an emergency. Nev-

er take hold of the laminator with wet hands. Avoid any contact with water.

Always unplug the power plug when the laminator is not being used. Only use the power

cable supplied.

Warning!

Risk of suffocation through small parts, packaging materials or protective foils. Children
can swallow small parts, packaging materials and protective foils. Keep children away
from the laminator and its packaging materials.

Risk of inj ury through the feed mechanism. Loose items could get caught in the insertion
slot and cause injuries. Keep fingers, hair, scarves, ties, jewellery etc. well away from the
infeed.

Warning!
Risk of tripping due to improperly laid power cable. Lay the power cable in such a way
that nobody can trip over it. Make sure the power plug and cable cannot be damaged.

iy
A
A
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Warning!

Risk to health through harmful vapours. Vapours which are damaging to health can
develop during lamination. Always ensure good ventilation during lamination, by opening
a window for example.

Caution!

Risk of burns through hot machine surface! During the laminating process, the machine
surface heats up. Do not touch the machine surface during the laminating operation.
Wait a few minutes after laminating until the laminator has cooled down before you
touch it.

Caution!

Risk of burns through hot laminating pouch. When the laminating pouch is ejected after
lamination, it is extremely hot. Only remove the lamination pouch by holding it at the
cooled end.

Caution!

Risk of burns through hot residual laminated material. After cleaning, very hot residual
laminated material is stuck to the ejected paper. Only remove the ejected paper holding
it at the cooled end.

Important!

Risk of property damage. Avoid exposing the device to environmental influences such as
smoke, dust, vibration, chemicals, moisture, heat or direct sunlight. Only use the lamina-
tor in indoor areas and within the ambient conditions permitted and stipulated in
"Technical Data".

> B B B P

® The laminator can be used by children from the age of eight and by persons with restricted
physical, sensory or mental capabilities or a lack of experience and/or knowledge when they
are under supervision or have been instructed on the safe use of the laminator and understand
the risks involved if it is not used properly.

Do not let children play with the laminator. Children must not be allowed to complete any
cleaning or service work on the device without adequate supervision.
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Only use the product indoors.

The «Gepriifte Sicherheit» mark (GS
tested safety mark) certifies that the
product satisfies the requirements de-
fined by the German Product Safety Act
(ProdSG).

The GS tested safety mark indicates that
when implemented for its intended use
and in the event of foreseeable misuse
the identified product will not endanger
the safety and health of the user. It con-
cerns a voluntary safety mark which was
issued by an authorized testing institute.

Checking the Package Contents

The symbol indicates that the
design of the product complies with
Protection Class Il (double insula-
tion).

A safety connection to the electrical
earthing (ground) is not necessary.

Check the package contents of the laminator before putting the laminator into operation.

If anything is missing or damaged, do not put the laminator into operation. Contact our Service
department.

1 Pro Laminator 600 A4 or Pro Laminator 600 A3 laminator
Operating manual

1 power cable

15 laminating pouches (3 x A4, 4 x A5, 4 x Ab, 4 x business card)
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General View of the Laminator

The following figure shows the laminator in detail.

1 2 3 4
1
|

s lna s |ne \, nel_as nd A N/

s

4 (0) T8

10
1 | Pouch tray (fold out) 6 ."125M|C"button
2 | Infeed (rear) 7 @"Cold laminating" button
3 | Connection socket, power cable 8 @"Reverse"button
4 | Power switch 9 @"On/Off" button
5 "75M|C/80MIC" button 10 | Output side (front)

® Dressing one of the function keys is accompanied by an acoustic signal, the respective status
I LED indicates the current status.
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Laminator Operating Modes

The laminator can process all cold and hot laminating pouches in the thicknesses 75 p, 80 p and
125 .

Hot Laminating

When "hot laminating” mode is active, the laminating pouch is heated to a temperature of approx.
130°Cto 160 °C as it passes through the laminator rollers. This creates a permanent thermal

bonding of the laminated material and the laminating pouch. Hot lamination permanently pre-
vents the laminated material from coming into contact with water, oxygen and bacteria.

Cold Laminating

When "cold laminating" mode is active, the laminating pouch is heated to a temperature of approx.
25 °C. The laminating pouches are coated with a special adhesive. The sides of the laminating
pouches are pressed together during the laminating process.

A detachable bond is produced and the material can be removed if necessary without any dam-
age.

Positioning and Starting Up the Laminator

The following section should help when starting up the laminator.

1 Set the laminator down on a level, stable working surface close to an easily accessible power
socket.

2  Switch the power switch (4) to OFF.

[
I Only use the power cable supplied.

Connect the power cable to the connection socket (3) in the laminator.

Connect the power plug on the power cable to a power socket.

(S~ %]

Switch the power switch (4) to ON.
=>» The laminator confirms the action with an acoustic signal.

Press the @ button (9) to switch the laminator on.

(o7}

=>» The transport rollers start to rotate.
2 The @ button (7) lights up BLUE.
7 Fold out the pouch tray (1).

=> The laminator has been put into operation.
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Before You Start
Please observe the following information to ensure continued reliable operation of the laminator.

Information on the Material

m Do not laminate metallic, wet or uneven materials.

m The material to be laminated, including the laminating pouch, must not be thicker than 0.5 mm.

m  Thin and soft materials should be laminated in laminating pouches with the largest foil thickness
(125 ).

m If possible, do not use too many small pieces of material in one laminating pouch.

Information on the Laminating Pouches

m  Only use foil pouches intended for lamination purposes.

Other types of foil, such as transparent film, are not suitable for laminating.

Only use hot laminating pouches for "Hot laminating" operating mode.

Only use cold laminating pouches for "Cold laminating" operating mode.

Choose the size of laminating pouch according to the material to be laminated.

If laminating pouches need to be cut, only cut the laminating pouches after laminating.

Information on the Laminating Process

Do not insert an empty laminating pouch in the infeed (rear) of the laminator.

Do not insert a laminating pouch when rolled up into the infeed (rear) of the laminator.

Do not insert a laminating pouch to one side of the infeed (rear) of the laminator.

Always insert the laminating pouch with the closed side first, centred and straight into the infeed (rear)
of the laminator, which is ready to operate.

m Do not pull the laminating pouch out of the output side (front) during laminating.

® Please remember that hot laminated materials are permanently bonded to the laminating
pouch and cannot be separated from the foil again without possible damage.
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Operating the Laminator
The following section describes how to complete hot lamination and cold lamination.

® |f the laminator is not used for a period of 30 minutes, the laminator enters Standby mode.
The three operating mode buttons flash BLUE. Press one of the flashing buttons so that the
laminator is ready to operate again or press the @ button (9) to switch the laminator off.

1 Select the operating mode required by pressing one of the following buttons:
button (5) for hot lamination, 75/80 micron.
button (6) for hot lamination, 125 micron.

@ button (7) for cold lamination at 75/80 or 125 micron.

=> Hot laminating: The selected button flashes BLUE during the warm-up phase (approx. 1
minute) and lights up BLUE continually on reaching the operating temperature.

® |f the laminator was previously used in "Hot laminating” mode, the @ button (7) flashes BLUE.
I The laminator must be allowed to cool down for approx. 30 minutes before it is ready to
operate.

= C(old laminating: The selected button lights up BLUE
=>» The laminator is ready for operation.

Caution! Risk of burns through hot machine surface!
The laminator heats up during hot lamination. Do not touch the device surface during
operation.

2 Place the material to be laminated inside the laminating pouch. For the best results, leave a
space of 3 mm to 5 mm at the margin on all sides.

3 Insert the laminating pouch in the infeed (rear) of the laminator when ready to operate.
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=>» The laminating pouch is drawn in and discharged on the output side (front) of the lamina-
tor.

Caution! Risk of burns through hot laminating pouch.
When the laminating pouch is ejected after lamination, it is extremely hot. Only remove
the ejected lamination pouch holding it at the cooled end.

4 Remove the laminating pouch from the laminator.
5 pressthe @ button (9) to switch the laminator off.

=>» The lamination process has been completed.

® |f you no longer need to use the laminator, switch the power switch (4) to OFF.

Caution! Risk of burns through hot machine surface!

Wait a few minutes after switching off until the laminator has cooled down before you
touchit.

Ending Operation of the Laminator

Switch the laminator off when you want to stop using the laminator.
1 Switch the power switch (4) to OFF.

2 Disconnect the power plug from the power socket.

3 Disconnect the power cable from the socket.

4 rold the pouch tray (1) back up.

=>» Operation of the laminator has been ended.
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Troubleshooting
Clearing Pouch Jams

Pouches can jam due to the following:

m thelaminating pouch was not inserted straight into the laminator.
m the transport rollers are soiled with residual adhesive.
m anunsuitable laminating pouch or material has been used.

Caution! Risk of burns through hot laminating pouch.
When the laminating pouch is ejected after lamination, it is extremely hot. Only remove
the ejected lamination pouch holding it at the cooled end.

1 Pressthe @ button (8).

= The laminating pouch is transported to the infeed (rear) and discharged.
2 Remove the laminating pouch from the laminator.
3 Pressthe @ button (8).

= The laminator stops running in reverse and begins to run forwards.

® fyou do not remove the laminating pouch from the laminator, the laminator issues a continu-
I ous acoustic signal. The three operating mode buttons flash BLUE.
Remove the laminating pouch from the laminator then switch the laminator off and on again.

=>» The laminator is ready for operation.
=>» The pouch jam has been cleared.

[ J
I Clean the laminator, if necessary.

-22 -



Maintenance and Service
Clean the laminator at regular intervals and as necessary.

Cleaning the Housing

1 Pressthe @ button (9) to switch the laminator off.
2 Switch the power switch (4) to OFF.

3 Disconnect the power plug from the power socket.

Caution! Risk of burns through hot machine surface!
The laminator heats up during hot lamination. Wait a few minutes after switching off until
the laminator has cooled down before you touch it.

Important! Risk of property damage through cleaning agents and solvents. Do not use any sol-
vents or cleaning agents.

4 Clean the surface of the housing with a soft, slightly moist, lint-free cloth.
=>» The surface of the laminator has been cleaned.
Cleaning the Transport Rollers

Adhesive residues and other deposits on the rollers can impair the lamination result. Remove
these at regular intervals and whenever the lamination result is not as good as expected.

1 Activate the laminator so that it is ready to operate.

2 Activate "Hot laminating” mode then press any button and wait for the warm-up phase of the
laminator to finish.

Caution! Risk of burns through hot machine surface!
The laminator heats up during hot lamination. Do not touch the device surface during
operation.

3 Fold a sheet of paper and feed it into the infeed (rear) of the laminator with the folded edge
first and keeping it straight.

Caution! Risk of burns through hot residual adhesive.
The residual adhesive on the paper discharged is very hot. Only remove the ejected paper
holding it at the cooled end.

S

Carefully pull the paper out of the infeed (rear) of the laminator.

($)]

Repeat the process until no further residual adhesive is on the paper.

()]

Switch the laminator off.

= The transport rollers of the laminator have been cleaned.
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Technical Data
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Disposal

The adjacent symbol indicates laws dictate that electrical and electronic apparatus no
longer required must be disposed of separate from domestic waste. Dispose of your

mmmm CeVice at a collection point provided by your local public waste authority. Packaging
materials must be disposed of according to local regulations.

Observe the identification on the packaging materials during the waste sorting process;
A they are identified by abbreviations (b) and numbers (a) which have the following signifi-
B cance: 1-7: plastic/20-22: paper and cardboard/80—-98: composite materials.

@ Packaging materials must be disposed of according to local regulations.

“ e 1he packaging is made of environmentally friendly materials that you can dispose of
Fﬁ at local recycling points. Advice on the options with which to dispose of your old
W device can be obtained from your municipal or local administration offices.

@\ The device and packaging materials can be recycled; sort them for disposal to simplify
é waste management. The Triman logo is only relevant for France.

lo Riciclo!

emrmm) The device and the packaging material can be recycled, so sort them prior to disposal for
& better waste management. Contact your local authorities for information on the various
s~ options available to ensure correct disposal. Observe the following identifications of the
packaging materials: (@) numbers, (b) abbreviations and (c) materials which have the
following significance: 1-7: plastics / 20—22: paper and cardboard / 80-98: composite materials
and (d) type of packaging. The logo is only applicable to Italy.

Find out about the possibilities of taking back used appliances free of charge
from your dealer

Information on Storage
The laminator must be stored safely after use. Observe the following information:
Store the laminator

m inits original packaging
m inadry, clean location
m inacooled state
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Queries and Service
Dear customer,
we are delighted that you have chosen this equipment.

In the case of a defect, please return the device together with the receipt and original packing
material to the point of sale.

Further information is available under the heading Contact & Service on our website: www.
hp.com/officeequipment.

Declaration of Conformity
c The CE Mark on the device confirms conformity.
The Declaration of Conformity can be read online at www.hp.com/officeequipment.

U KThe UKCA mark on the device confirms its conformity.
C nThe Declaration of Conformity can be read online at www.hp.com/officeequipment.

Manufacturer

GO Europe GmbH
Zum Kraftwerk 1
D-45527 Hattingen
Germany
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Bedienungsanleitung lesen

Lesen Sie die Bedienungsanleitung aufmerksam durch und beachten Sie die Hinweise bei
der Handhabung Ihres Laminiergerats. Bewahren Sie die Bedienungsanleitung fiir eine
spatere Verwendung auf.

BestimmungsgemaRe Verwendung

Das Laminiergerat ist geeignet fiir das Heifl3laminieren mit Heil3slaminierfolien und das Kaltlaminie-
ren mit Kaltlaminierfolien in einer Laminierfolienstarke von 75 - 125 micron. Die Gesamtdicke der
zu laminierenden Dokumente (Fotos, Bilder, Karton, Papier usw.) darf bei maximal 0,5 mm liegen.

Das Laminiergerat ist ausschlief3lich fir den privaten Gebrauch in geschlossenen Innenraumen
geeignet. Eigenméchtige Veranderungen oder Umbauten sind nicht zuldssig. Offnen Sie das Lami-
niergerat in keinem Fall selbst und fiihren Sie keine eigenen Reparaturversuche durch. Lassen Sie
Reparaturen nur von qualifiziertem Fachpersonal durchftihren.

Jede andere Verwendung gilt als nicht bestimmungsgemals. Eigenmachtige Veranderungen oder
Umbauten sind nicht zulassig und fihren zum Verlust der Gewahrleistung.

Sicherheitshinweise beachten

Lesen und beachten Sie die Warnhinweise, um sich und die Umwelt zu schiitzen.

Warnung!

A Verletzungsgefahr durch Stromschlag. Fehlerhafter Umgang mit Ihrem Laminiergerat
kann zu Stromschlag fiihren. Achten Sie darauf, dass das Laminiergerat in der Nahe
einer leicht zuganglichen Steckdose aufgestellt wird, damit das Laminiergerat im Notfall
schnell vom Stromnetz getrennt werden kann. Fassen Sie das Laminiergerat niemals mit
nassen Handen an. Vermeiden Sie jeden Kontakt mit Wasser.

Ziehen Sie immer den Netzstecker, wenn das Laminiergerat nicht verwendet wird. Ver-
wenden Sie ausschlieBlich das mitgelieferte Netzkabel.

Warnung!

Erstickungsgefahr durch Kleinteile, Verpackungsmaterialien oder Schutzfolien. Kinder
konnen Kleinteile, Verpackungsmaterialien oder Schutzfolien verschlucken. Halten Sie
Kinder von Ihrem Laminiergerat und dessen Verpackung fern.

Verletzungsgefahr durch Einzugsmechanismus. Lose Gegenstande kénnen sich im Ein-
zug verfangen und Verletzungen hervorrufen. Halten Sie Finger, Haare, Schals, Krawat-
ten, Schmuck etc. vom Einzug fern.

2 Warnung!
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Warnung!

Stolpergefahr durch unsachgemaR verlegtes Netzkabel. Verlegen Sie das Netzkabel so,
dass niemand dartber stolpern kann. Achten Sie darauf, dass keine Schaden am Netz-
stecker und am Netzkabel auftreten kdnnen.

Warnung!

Gefahr durch gesundheitsschadliche Dampfe. Beim Laminieren kdnnen gesundheits-
schadliche Dampfe entstehen. Sorgen Sie beim Laminieren stets fiir eine gute Belliftung,
indem Sie etwa das Fenster 6ffnen.

Vorsicht!

Verbrennungsgefahr durch heil3e Gerateoberflache. Wahrend des Laminierens erhitzt

sich die Gerateoberflache. Die Gerateoberflache wahrend des Betriebs nicht beriihren.
Warten Sie nach dem Betrieb einige Minuten, bis sich das Laminiergerat abgekuhlt hat,
bevor Sie die Gerateoberflache berthren.

Vorsicht!

Verbrennungsgefahr durch heil3e Laminierfolie. Die austretende Laminierfolie ist
unmittelbar nach dem Laminieren sehr hei3. Entnehmen Sie die Laminierfolie nur am
abgekiihlten Ende der Laminierfolie.

Vorsicht!

Verbrennungsgefahr durch heil3e Laminierreste. Nach dem Reinigen fihrt das austreten-
de Papier sehr heil3e Laminierreste mit sich. Entnehmen Sie das austretende Papier nur
am abgekuhlten Ende.

Wichtig!

Sachschaden maglich. Umwelteinfliisse wie z. B. Rauch, Staub, Erschitterungen,
Chemikalien, Feuchtigkeit, Hitze oder direkte Sonneneinstrahlung vermeiden. Verwenden
Sie das Laminiergerat nur in geschlossenen Raumen und innerhalb der in den Techni-
schen Daten angegebenen zulassigen Umgebungsbedingungen.

> B B B B PN

® Das Laminiergerat kann von Kindern ab einem Alter von 8 Jahren und von Personen mit
eingeschrankten physischen, sensorischen oder geistigen Fahigkeiten oder einem Mangel an
Erfahrung und/oder Wissen verwendet werden, wenn sie beaufsichtigt werden oder bezliglich
des sicheren Gebrauchs des Laminiergerats unterwiesen wurden und die daraus resultieren-
den Gefahren verstanden haben.

Kinder nicht mit dem Laminiergerat spielen lassen. Reinigung und Benutzerwartung dirfen
nicht durch Kinder ohne Beaufsichtigung durchgefiihrt werden.
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\Verwenden Sie das Produkt nur in Innen-
raumen.

Das Siegel «Geprufte Sicherheit» (GS-Zei-
chen) bescheinigt, dass das Produkt den
Anforderungen des deutschen Produkt-
sicherheitsgesetzes (ProdSG) entspricht.
Das GS-Zeichen zeigt an, dass bei be-
stimmungsgemafer Verwendung und
bei vorhersehbarer Fehlanwendung des
gekennzeichneten Produkts die Sicher-
heit und Gesundheit des Nutzers nicht
gefahrdet sind. Es handelt sich hierbei
um ein freiwilliges Sicherheitszeichen,
das durch ein geeignetes Priifinstitut
ausgestellt wurde.

Verpackungsinhalt priifen

Das Symbol gibt an, dass die Bauart
des Produkts der Schutzklasse |l
entspricht (doppelte Isolierung).

Ein Sicherheitsanschluss an die
elektrische Erdung (Masse) ist nicht
erforderlich.

Prifen Sie den Verpackungsinhalt Ihres Laminiergerats, bevor Sie Ihr Laminiergerat in Betrieb

nehmen.

Sollte etwas fehlen oder beschadigt sein, nehmen Sie das Laminiergerat keinesfalls in Betrieb.
Wenden Sie sich an unseren Service.
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Ihr Laminiergerat im Detail

Die folgende Abbildung zeigt Ihnen das Laminiergerat im Detail.

1 2 3 4
1
|

s lna s |ne \, nel_as nd A N/

s

4 (0) T8

10
1 | Folienauftage (ausklappbar) 6 Taste 125MIC*
2 | Eingabeseite (Riickseite) 7 @@ Taste ,Kaltlaminieren®
3 | Anschlussbuchse Netzkabel 8 @Taste Ricklauf*
4 | Netzschalter 9 @ Taste ,Ein/Aus*
5 Taste ,75MIC/SOMIC* 10 | Ausgabeseite (Vorderseite)

® Die Funktionstasten geben bei Betatigung eine akustische Riickmeldung und signalisieren mit
I einer Status-LED ihren Zustand.
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Betriebsarten des Laminiergerats

Das Laminiergerat kann alle Kalt- und Heil3laminierfolien in den Starken 75 y, 80 pund 125 p ver-
arbeiten.

HeiBlaminierung

Bei der Betriebsart ,Heilslaminierung” wird die Laminierfolie auf eine Temperatur von ca. 130 °C
bis 160 °C erhitzt, wahrend die Laminierfolie durch die Transportrollen des Laminiergerats gefihrt
wird. Es entsteht eine dauerhafte thermische Verbindung von laminiertem Material und Laminier-

folie. Durch das Heilslaminieren werden Wasser, Sauerstoff und Bakterien dauerhaft vom laminier-
ten Material ferngehalten.

Kaltlaminierung

Bei der Betriebsart ,Kaltlaminierung” wird die Laminierfolie auf eine Temperatur von ca. 25 °C
erhitzt. Die Laminierfolie ist mit einem speziellen Klebstoff beschichtet. Beim Laminiervorgang
werden die Folienseiten zusammengepresst.

Es entsteht eine [Gsbare Verbindung und das Material kann bei Bedarf ohne Beschadigung ent-
nommen werden.

Laminiergerat aufstellen und in Betrieb nehmen

Der folgende Absatz unterstiitzt Sie bei der Inbetriebnahme des Laminiergerats.

1 Stellen Sie das Laminiergerat standsicher auf einer ebenen, waagerechten Oberflache und in
der Nahe einer leicht zuganglichen Steckdose auf.

2 Schalten Sie den Netzschalter (4) in die Position OFF.

[
I Verwenden Sie ausschliel3lich das mitgelieferte Netzkabel.

Stecken Sie das Netzkabel in die Anschlussbuchse (3) des Laminiergerats.
Stecken Sie den Netzstecker des Netzkabels in eine Steckdose.

Schalten Sie den Netzschalter (4) in die Position ON.

(S~ %]

= Das Laminiergerat quittiert mit einem Signalton.

(o7}

Driicken Sie die Taste @ (9), um das Laminiergerat einzuschalten.
=> Die Transportrollen drehen sich.

2 Die Taste §8) (7) leuchtet BLAU.

7 Klappen Sie die Folienauftage (1) auf.

=>» Sie haben |hr Laminiergerat in Betrieb genommen.
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Bevor Sie loslegen

Die folgenden Hinweise helfen, dass das Laminiergerat stets so funktioniert, wie Sie es erwarten.

Hinweise zum Material

Laminieren Sie keine metallenen, nassen oder unebenen Materialien.

Das zu laminierende Material darf inklusive der Laminierfolie nicht starker als 0,5 mm sein.
Dinne und weiche Materialien sollten mit der starksten Laminierfolie (125 p) laminiert werden.
Verwenden Sie nach Maglichkeit nicht mehrere kleine Materialstlicke pro Folie.

Hinweise zur Laminierfolie

Verwenden Sie nur Folienarten, deren Verwendungszweck zum Laminieren vorgesehen ist.
Andere Folienarten wie zum Beispiel Klarsichtfolien sind nicht zum Laminieren geeignet.
Nutzen Sie fUr die Betriebsart ,Heil3laminierung* ausschlielich HeiBlaminierfolien.

Nutzen Sie fUr die Betriebsart ,Kaltlaminierung” ausschlielich Kaltlaminierfolien.

Wahlen Sie die Grol3e der Laminierfolie passend zum laminierenden Material aus.
Schneiden Sie Laminierfolien, falls notwendig, erst nach dem Laminieren zu.

Hinweise zum Laminiervorgang

Fuhren Sie keine Laminierfolie ohne Inhalt in die Eingabeseite (Rlickseite) des Laminiergerats ein.
Fuhren Sie die Laminierfolie nicht aufgerollt in die Eingabeseite (Riickseite) des Laminiergerats ein.
Fuhren Sie die Laminierfolie nicht einseitig in die Eingabeseite (Rickseite) des Laminiergerats ein.
Fihren Sie die Laminierfolie immer mit der geschlossenen Seite voran - mittig und in gerader Ausrich-
tung - auf der Eingabeseite (Riickseite) des betriebsbereiten Laminiergerats ein.

Ziehen Sie die Laminierfolie wahrend des Laminierens nicht aus der Ausgabeseite (Vorderseite).

® Bedenken Sie, dass heil? laminierte Materialien fest mit der Laminierfolie verbunden werden

und nicht ohne maégliche Beschadigungen wieder aus der Laminierfolie entnommen werden
konnen.
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Laminiergerat bedienen
Der folgende Absatz beschreibt, wie Sie Heilaminieren und Kaltlaminieren kénnen.

® \\Venn Sie das Laminiergerat fir 30 Minuten nicht verwenden, geht das Laminiergerat in den

I Stand-By-Modus. Die 3 Tasten flr die Betriebsarten blinken BLAU. Driicken Sie eine der
blinkenden Tasten um das Laminiergerat wieder betriebsbereit zu machen oder drlicken Sie die
Taste @ (9), um das Laminiergerat auszuschalten.

1 wahlen Sie die gewlnschte Betriebsart durch das Driicken einer der folgenden Tasten:
Taste (&9 (5)ftr Heil3laminierung 75/80 micron.
Taste (emd (6) fUr HeilRlaminierung 125 micron.

Taste @ (7) fur Kaltlaminierung in 75/80 oder 125 micron.
=>» HeiBlaminierung: Die gewahlte Taste blinkt BLAU wahrend der Aufheizphase (ca. 1 Minu-
te) und leuchtet BLAU nach dem Erreichen der Betriebstemperatur.

® \Venn das Laminiergerat vorher in der Betriebsart ,Heil3laminierung” genutzt wurde, dann
I blinkt die Taste @I@ (7) BLAU. Das Laminiergerat muss ca. 30 Minuten abkihlen, bevor es
betriebsbereit ist.

=>» Kaltlaminierung: Die gewahlte Taste leuchtet BLAU
= Das Laminiergerat ist betriebsbereit.

Vorsicht! Verbrennungsgefahr durch heiRe Gerateoberflache.
Das Laminiergerat heizt sich beim Heil3laminieren auf. Berhren Sie die Gerateoberflache
wahrend des Betriebs nicht.

2 Legen Sie das zu laminierende Material in die Laminierfolie ein. Fir ein optimales Ergebnis
halten Sie einen Abstand zum umlaufenden Rand von 3 mm bis 5 mm ein.

3 Fiihren Sie die vorbereitete Laminierfolie auf der Eingabeseite (Riickseite) des betriebsberei-
ten Laminiergerats ein.
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=> Die Laminierfolie wird eingezogen und auf der Ausgabeseite (Vorderseite) des Laminier-
gerats ausgegeben.

Vorsicht! Verbrennungsgefahr durch heiRe Laminierfolie.
Die austretende Laminierfolie ist unmittelbar nach dem Laminieren sehr heil3. Entnehmen
Sie die austretende Laminierfolie nur am abgekuhlten Ende der Laminierfolie.

4 tntnehmen Sie die Laminierfolie aus dem Laminiergerat.
5 Driicken Sie die Taste @ (9), um das Laminiergerat auszuschalten.

=>» Sie haben den Laminiervorgang beendet.

® \Wenn Sie das Laminiergerat nicht mehr benétigen, dann schalten Sie den Netzschalter (4) in
die Position OFF.

Vorsicht! Verbrennungsgefahr durch heiBe Gerateoberflache.
Warten Sie nach dem Abschalten einige Minuten, bis sich das Laminiergerat abgekUhlt hat,
bevor Sie die Gerateoberflache berthren.

Betrieb des Laminiergerats beenden

Schalten Sie das Laminiergerat aus, wenn Sie den Betrieb des Laminiergerats einstellen.
1 Schalten Sie den Netzschalter (4) in die Position OFF.

2 Entfernen Sie den Netzstecker aus der Steckdose.

3 Entfernen Sie das Netzkabel aus der Netzanschlussbuchse.

4 Klappen Sie die Folienauftage (1) ein.

=> Sie haben den Betrieb des Laminiergerats beendet.

-34-



Wenn etwas nicht funktioniert
Folienstau beheben

Folienstau kann folgende Ursachen haben:

1

2
3

Die Laminierfolie wurde nicht gerade in das Laminiergerat eingeschoben.
Die Transportrollen sind mit Kleberesten verunreinigt.
Sie haben ungeeignete Laminierfolie oder Material verwendet.

Vorsicht! Verbrennungsgefahr durch heie Laminierfolie.
Die austretende Laminierfolie ist unmittelbar nach dem Laminieren sehr heil3. Entnehmen
Sie die austretende Laminierfolie nur am abgekihlten Ende der Laminierfolie.

Driicken Sie die Taste @ (8).

=>» Die Laminierfolie wird zur Eingabeseite (Riickseite) transportiert und ausgeworfen.
Entnehmen Sie die Laminierfolie aus dem Laminiergerat.

Driicken Sie die Taste @ (8).

= Das Laminiergerat beendet den Riicklauf und startet mit dem Vorlauf.

Wenn Sie die Laminierfolie nicht aus dem Laminiergerat entnehmen, dann quittiert das
Laminiergerat mit fortlaufendem Signalton. Die 3 Tasten fir die Betriebsarten blinken BLAU.
Entnehmen Sie die Laminierfolie aus dem Laminiergerat und schalten Sie das Laminiergerat
aus und wieder ein.

=>» Das Laminiergerat ist betriebsbereit.

=>» Sie haben den Folienstau behoben.

Reinigen Sie bei Bedarf das Laminiergerat.
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Wartung und Pflege
Reinigen Sie das Laminiergerat in regelmal3igen Abstanden und bei Bedarf.

Gehause reinigen

1 Driicken Sie die Taste @ (9), um das Laminiergerat auszuschalten.
2 Schalten Sie den Netzschalter (4) in die Position OFF.

3 Entfernen Sie den Netzstecker aus der Steckdose.

Vorsicht! Verbrennungsgefahr durch heile Gerateoberflache.

Das Laminiergerat heizt sich beim Heilslaminieren auf. Warten Sie nach dem Abschalten
einige Minuten, bis sich das Laminiergerat abgekihlt hat, bevor Sie die Gerateoberftache
berlhren.

Wichtig! Sachschaden durch Reinigungs- oder Losungsmittel moglich. Verwenden Sie keine
Reinigungs- oder Losungsmittel.

4 Reinigen Sie die Gerateoberflache mit einem weichen, leicht feuchten und fusselfreien Tuch.

=> Sie haben die Gerateoberflache des Laminiergerats gereinigt.
Transportrollen reinigen

Ablagerungen und Klebereste an den Transportrollen kénnen das Laminierergebnis beeintrach-
tigen. Entfernen Sie Ablagerungen und Klebereste in regelmafiigen Abstanden und immer dann,
wenn sich das Laminierergebnis nicht so darstellt wie erwartet.

1 Stellen Sie die Betriebsbereitschaft des Laminiergerats her.

2 Driicken Sie eine beliebige Taste der Betriebsart ,Heilflaminierung” und warten Sie die Auf-
heizphase des Laminiergerats ab.

Vorsicht! Verbrennungsgefahr durch heiBe Gerateoberflache.
Das Laminiergerat heizt sich beim Heil3laminieren auf. Berlihren Sie die Gerateoberfldche
wahrend des Betriebs nicht.

3 Fihren Sie ein gefaltetes Blatt Papier mit der gefalteten Kante voran in gerader Ausrichtung in
die Eingabeseite (Riickseite) des Laminiergeréts.

Vorsicht! Verbrennungsgefahr durch hei3e Klebereste.
Die Klebereste auf dem austretenden Papier sind sehr heil3. Entnehmen Sie das austreten-
de Papier nur am abgekUhlten Ende.

S

Ziehen Sie das Papier vorsichtig aus der Eingabeseite (Riickseite) des Laminiergerats heraus.

($)]

Wiederholen Sie den Vorgang, bis keine Klebereste mehr auf dem Papier haften bleiben.

()]

Schalten Sie das Laminiergerat aus.

= Sie haben die Transportrollen des Laminiergerats gereinigt.
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Technische Daten
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Entsorgung

Das nebenstehende Symbol bedeutet, dass elektrische und elektronische Altgerate
aufgrund gesetzlicher Bestimmungen getrennt vom Hausmull zu entsorgen sind. Entsor-
mmmm 0€n Sie Ihr Gerat bei der Sammelstelle lhres kommunalen Entsorgungstragers.

Beachten Sie die Kennzeichnung des Verpackungsmaterials bei der Abfalltrennung, diese
A sind gekennzeichnet mit Abkirzungen (a) und Nummern (b) mit folgender Bedeutung:
1-7: Kunststoffe / 20-22: Papier und Pappe / 80-98: Verbundstoffe.

Entsorgen Sie Verpackungsmaterialien entsprechend den lokalen Vorschriften.

@ .

Y Die Verpackung besteht aus umweltfreundlichen Materialien, die Sie Uber die ortlichen
Recyclingstellen entsorgen kénnen. Informieren Sie sich bei lhrer Kommune ber die
W Maglichkeiten der korrekten Entsorgung.

<o 3

@\ Das Gerat und das Verpackungsmaterial sind recycelbar, entsorgen Sie diese getrennt flr
é eine bessere Abfallbehandlung. Das Triman-Logo gilt nur fir Frankreich.

lo Riciclo!

Das Gerat und das Verpackungsmaterial sind recycelbar, entsorgen Sie diese getrennt flir
& eine bessere Abfallbehandlung. Informieren Sie sich bei Ihrer Kommune Uber die Moglich-
mmw— keiten der korrekten Entsorgung. Dieses Symbol gilt nur fur Italien.

Informieren Sie sich Uber die Maglichkeiten der unentgeltlichen Riicknahme von Altgeraten
bei lhrem Handler
Hinweise zur Lagerung

Nach der Verwendung muss das Laminiergerat sicher gelagert werden. Beachten Sie die folgen-
den Hinweise:

Lagern Sie das Laminiergerat

m nurinder Originalverpackung
m aneinem trockenen, sauberen Ort
m nurinabgekihltem Zustand
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Fragen und Service

Lieber Kunde,

wir freuen uns, dass Sie sich fir dieses Gerat entschieden haben.
Bei Fragen und Problemen steht Ihnen unsere Service-Hotline unter der Telefonnummer

+49 (0)180 5 007514 (Kosten aus dem dt. Festnetz bei Drucklegung: 14ct/Min., mobil maximal
42ct/Min.) zur Verfligung.

Weitere Informationen finden Sie auch im Bereich Kontakt & Service auf unserer Internetseite
www.hp.com/officeequipment.

WSG Wilhelmshavener Service Gesellschaft mbH
Krabbenweg 14

26388 Wilhelmshaven

(Germany)

Konformitatserklarung
c Das CE-Zeichen auf dem Gerat bestatigt die Konformitat.
Die Konformitatserklarung finden Sie unter www.hp.com/officeequipment.

U KDas UKCA-Kennzeichen auf dem Gerat bestatigt die Konformitat.
C nDie Konformitatserklarung finden Sie unter www.hp.com/officeequipment

Hersteller

GO Europe GmbH
Zum Kraftwerk 1
D-45527 Hattingen
Deutschland
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3ano3HaBaHe C PbKOBOACTBOTO 3a 06cny>|<BaHe

MpoyeTeTe BHMMATEHO PbKOBOACTBOTO 33 0OC/YKBaHe 1 CbOMoaaBaTe yKasaHmaTa
npum ynoTpeda Ha NaMMHMPALLIOTO YCTPOWCTBO. 3ana3eTe PbKOBOACTBOTO 33 00CyKBaHe
33 N0-KbCHa ynoTpeda.

yI'IOTD968 no npegHasHavyeHue

JTaMMHMPALLIOTO YCTPOMCTBO € NOAXOAALLO 33 FOPELLO M CTYAEHO NaMUHMpaHe ¢ honmna 3a ropeLLo
1 CTYAEHO NaMuHMpaHe ¢ gedennHa 75 - 125 Mukpora. 0duaTta nedenvHa Ha AOKYMeHTUTe 33
NaMuHMpaHe (CHUMKK, KapTMHW, KapTOH, XapTvs 1 Ap.) TpadBa aa e MakcvmanHo 0,5 mm.

JTaMMHMPALLLOTO YCTPOWCTBO e NpeaHa3sHa4YeHo camo 3a YacTHa ynoTpeda B 3aTBOPEHN BbTPELLHN
nomeLLeHns. 3adpaHeHo e M3BbPLUBAHETO Ha CBOEBOMHN NMPOMEHM UM MoaMdUKaLMN. B HUKAKbB
Cny4ar He oTBapsANTe NaMUHNPALLOTO YCTPOMCTBO M He NpaBeTe OnuT [a ro PeMOHTMPATE Camu.
OcTaBeTe nonpaBkuTe fa Ce M3BbPLUBAT CaMo OT KBAaNUPULMPaH NepcoHan.

Bcaka opyra ynotpeda He 0TroBaps Ha NpeaHa3sHavyeHneTo. 3adpaHeHo e M3BbpLUIBAHeTO Ha CBoe-
BOJTHV MPOMEHW UK MOOMBUKALMK, KOETO BOAM [0 3aryda Ha rapaHumaTa.

CvbénopaBaHe Ha yKa3aHuATa 3a besonacHocT

MpoyeTeTe 1 CNasgaiTe nNpeaynpeanTesiHiTe ykasaHus, 3a fa npeanasvte cede cm v okonHaTa
cpena.

MpenynpexnpeHue!

A OnacHoCT OT HapaHsABaHe Nopaaun enekTpuyeckn yaap. HenpasunHoTo dopaBeHe ¢ na-
MWHMPALLIOTO YCTPOMCTBO MOXKeE Aa MPUYMHM enekTpuyecky yoap. [octaeTe nammHmpa-
LLIOTO YCTPOMCTBO B OIM30CT A0 NIECHO JOCTBbMNEeH KOHTAKT, 3a 4a MOXKe B CreLleH Ciyyan
TO O0bP30 Aa Obe U3KMHYEHO. Hrkora He 4OKOCBaNTe NaMUHMPALLIOTO YCTPOMCTBO C
MOKDPM pblie. M38areaiTe BcsikakbB KOHTaKT C BOAa.
BviHaru n3knrouBanTe Lencena oT KOHTaKTa, Korato He Ce 13non3saTe NaMyHMPaLLoTOo
YCTPOWMCTBO. /13non3BanTe caMo 00CTaBEeHMS MPEeXXOoB Kaden.

MpenynpexnpeHue!

A OnacHoCT 0T 3aayLUaBaHe Nopaan HanMumMeTo Ha ApeoHN AeTannm, ONakoBbYHM MaTepu-
anv unn 3aWmTHKY donua. [leuata Morat 4a norbAHaT Mankuy 4acTi, ONakoBbYHN MaTe-
pUaNn U 3anTHO Gonno. pbXKTe HacTpaHa AelaTta oT NaMUHUPALLLOTO YCTPOMCTBO U
HeroeaTa onakoBka!
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MpenynpexaeHune!

OnacHOCT OT HapaHsABaHe OT M3TErMALLMA MEXAHV3bM. CBobOOHUTE npegMeT Morat oa
6J'IOKI/IDaT B M3TEMALMA MEXAHN3BM 1 [1a NPUYMHAT HapaHaBaHMA. [IpbXXTe NpbCTy, KOoca,
LLlafioBe, BPaTOBPb3KK, 6|/|>|<yTa N T. H. Oaney o1 n3termalima MexaHn3bm.

MpenynpexnpeHue!

OnacHoCT oT NpenbBaHe Nopaan HenpaBWIHO NOoXeH Kades. [o1oXeTe MpexoBums
Kaden Taka, Ye HMKOW [a He Moxe [a ce npenbHe B Hero. 0dbpHeTe BH1UMaHMe Ha ToBa
LLiencensT Mav KadensT Ja He MoraT Aa ObaaT NoBpeaeHu.

MpenynpexaeHune!

OnacHocT oT BpeaHu 3a 3apaBeTo napu! [pyn NnaMmmHmpaHe MoraT ga ce U3nycHaT onacHu
3d 34PpaBeTo MNMapu. BuHarm OCVII'yDHBaVITe ,D,O6Da BEHTWaUMA Npn NaMUHWPaHe, Hanpu-
Mep 4Ype3 0TBapsiHe Ha Mpo30peLa.

BHuMaHwue!

OnacHoCT OT M3rapsHe Nopaau ropeLLa NoBbPXHOCT Ha ypeaa. [1o Bpeme Ha naMmHmpaHe
NMOBbLPXHOCTTA Ha YCTPOMCTBOTO Ce 3arpsBa. He gokocBaniTe MOBbPXHOCTTA HA YCTPOW-
CTBOTO MO BpemMe Ha padoTa. (e padoTa M3dakamnTe HAKOMKO MUHYTK, Npeav Oa
[IOKOCHeTe NMOoBbPXHOCTTA Ha NaMMHMPALLIOTO YCTPOMCTBO.

BHuMaHwue!

OnacHOCT 0T M3rapsaHe nopaam ropeLLo Gono 3a NaMmMHUpaHe. VI3BexxaaLloTo ce Gonmo
€ MHOIo HaropeLLeHO HernocpeacTBeHo e aMMHUPaHeTo. XBaLLLalZTe CDOJ'IMOTO CaMo
OT OXNaeHWs My KpaW.

BHuMaHwue!

OnacHoCT OT M3rapsHe Nopaau ropeLLy ocTaTblUM OT NaMUMHUpaHe. Cnea NoYnMCcTBaHEeTo
13BeXJallata ce XxapTua ce U3TNackBa C MHOMO ropeLLyM 0CTaTbLM OT CaMOTO TaMUHMPa-
He. XBaLL@NTe XapT1saTa Camo OT OXaAeHns 1 Kpa.

Ba>kHo!

Bb3MOXHM ca MaTepuanHm WweTu. 136arearite BNNAHNA Ha OKONHATa Cpeda KaTo AuM,
npax, BUdpaLum, XMMvKanu, Bnara, TonavMHa Ui AMpeKTHa CbHYeBa CBeTIMHA. M3nons-
BaWTe NaMMHMPALLIOTO YCTPOMCTBO CaM0 B 3aTBOPEHM MOMELLIEHNS 1 CaMO MPUY NOCOYeHN-
T€ B TEXHNYECKNTE OaHHW OonyCTnuMK yCnoBuA.

> B B B B PP

® 1laMUHWPALLIOTO YCTPOMCTBO MOXE [1a Ce M3M0sI3Ba OT JeLa Hag 8-roavLLHa Bb3pacT, KakTo 1
OT LA C HaManeHn GU3NYecKr, CETUBHM UMM YMCTBEHM CNOCOOHOCTM UMW IUMNCA Ha OMNUT 1
MO3HaHWA, ako Te Ce HaMupaT Nnog, HadHOeHME UMK Ca MHCTPYKTUPaHM 3a 5e30nacHoTo
V3M0N3BaHe Ha YCTPOMCTBOTO M pa3dupar Npov3TUYaLLMTE OT TOBA OMacHOCTY.

He no3sonssanTe Ha Oela Aa UrpasT C NaMMHMPALLIOTO YCTPOMCTBO [MoYMCTBAHETO 1 MOOAPbX-
KaTa He TpAOBa [a Ce M3BbPLLUBAT OT AeLia 6e3 Haa3op.
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M3non3gante NnpoayKTa CaMo B 3aKpUTH
nomMeLleHna.

MeyaTbT ,TecTBaHa 6e3onacHocT”

(GS cepTudumkaT) yoocToBepsasa, ve
NPOAYKTLT OTrOBAPA Ha M3MCKBAHMATA
Ha repMaHCKMs 3aKoH 3a 6@30MacHOCT Ha
npoayktute (ProdSa).

GS cepTMdrKaTLT coYm, Ye 0603HaYeHUAT
NPOAYKT He 3acTpalliaBa 6€30MacHOCTTa
¥ 30paBEeTO Ha NOTpebuTens, KoraTo ce
¥3Mon3sa no npeaHasHadYeHne 1 npu
npensuaeHa HenpaewnHa ynorpebda. Tyk
CTaBa BbMPOC 33 A06POBOMEH 3Hak 33
6e30MacHoCT, 3aaaeH OT OTOPK3MAPH 3a
LenTa cepTMdnUmMpaLL, MHCTUTYT.

CMBOMBT NOKa3Ba, Ye
M3MbHEHMEeTO Ha NPOAYKTa
0TroBaps Ha 3aLmTeH knac |l
(nBonHa nzonaums).

He e HeobxoayMa 3aLUmMTHa crcTema
3a 3a3emsaBaHe (Maca).

KoHTponupaHe Ha CbAbpP>XXaHMETO Ha OnakoBKaTa

lMpoBepeTe CbabPXaAHMETO Ha OMNakoBKaTa Ha BalleTo NaMWHMPALLI0 YCTPOMCTBO, Npeaw Aa 3a-
noyYyHeTe 4a ro u3nonseare.

B HMKaKbB Cry4al He 13Mon3BanTe NaMMHUPALLIOTO YCTPOMCTBO, ako IMMCBA HELLIO U MMa HeLLo
nospeneHo. OObpHeTe ce KbM HaLLWa CepBy3.
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T nammHmpalLo yctponctso Pro Laminator 600 A4 v Pro Laminator 600 A3
PbKOBOACTBO 3a ekcnnoataums
1 MpexoB kaden

15 namrHmpalm donma (3 x A4, 4 x A5, 4 x AB, 4 x pasmep ,BU3NTKA")



[leTainHo n3odpaxkeHne Ha BalueTo NaMMHUPALLIO YCTPOMCTBO

Ha cnegHoTO M300paXeHne MoxeTe 4a BUOMTE OTALNHUTE OeTalNM Ha NAaMUHUPALLIOTO YCTPO-
CTBO.

( ‘A3 ‘Aﬁl ‘AS ‘AG \.\ AS‘ AS‘ A4‘

s

4 (0) T8

10
1 | nocTaska 3a ponmoTo (pasrosaema) 6 6yTOH ,125MIC
2 | nogasalla cTpaHa (0bpaTHa cTpaHa) 7 @@ 6yToH ,(TyAeHO NaMMHMpaHe”
3 | cbeamHuTenHa dyKca 3a MpexoBua kaden | 8 @ 8yToH ,08paTeH xon"
4 | MpexoB npekbCBay 9 @ 8yToH ,Bkn./M3kn.”
5 ByToH ,75MIC/8OMIC" 10 | n3BexaaLlla cTpaHa (npegHa cTpaHa)

® [Ipy HaTUCKaHe Ha BYHKLMOHANHUTE SYTOHM MPO3BYYaBa 3BYK, C KOETO 3aeH0 CbC CBETOAMOL
I Ce CUrHANM3MpPa CbCTOAHMETO My.
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Pe>xumn Ha padoTa Ha NaMMHMPALLIOTO YCTPOMUCTBO

JIaMMHMPALLIOTO YCTPOMCTBO MOXKe Aa padoT C BCUYKM $hOMMa 3a CTYAEHO M ropeLLo NaMUH1paHe
cgedenuHa 75y, 80 p 125 p.

lopewo nammHupaHe

B pexxum ,[opeLLo namMmHmpaHe” GonmoTo ce Harpsaea Ha Temnepatypa ot okono 130 °C oo 160 °C,
[I0KaTo TO NpemMmHaBa Npe3 TPaHCNoPTMPALLIMTE POSIKM Ha NTAMUHMPALLIOTO YCTPOMCTBO. Taka ce
nony4asa TPanHO TEPMMUYHO ChbeaMHeHVe 0T NaMMHMPaLLL MaTep1an 1 naMnHnpaLLo ¢onvo. bna-
rofapeHvie Ha ropeLloTo NaMmmMH1MpaHe NamMMHUPaHWAT MaTepu1an ce npe/nassa TparHo OT BoAa,
KMcnopog v dakTepun.

CTyaeHo naMmmHupaHe

B pexxum ,,CTyaeHo namMmmHmpaHe” GonmoTo ce Harpsea Ha Temnepatypa ot okono 25 °C. lamu-
HMPALLIOTO MOMNO MMA MOKPUTME OT CreLmaneH 3KycTeeH Matepuan. [1o BpeMe Ha NammHnpaxe
[OBeTe CTpaHu Ha GOoNMoTO Ce NpecoBar.

Nony4asa ce pa3TBOPMMO CbeMHEHWE U MaTePManbT MOXE NP HEOOXOAMMOCT Aa ce n3Baau, oe3
0a Obae nospeneH.

MocTaBsHe ¥ BKNHOYBAHE HAa NAMUHMPALLLOTO yCTDOﬁCTBO

To3wv pasgen Lie Bu nomorHe fa 3anoyHete padoTa C NTaMUHMPALLIOTO YCTPOICTBO.

1 NocTaBeTe NIaMNMHNDALLLOTO yCTDOl;ICTBO CTadunHo BbpXY MagkKa, XOpn30HTallHa NOBbPXHOCT
1 B ONM30CT A0 NIeCHO AOCTbMNEeH KOHTAKT.

2 ocrasete MpexXoBws Npekbeaad (4) Ha no3vumns OFF.

[ ]
I 13non3BanTe camo 40CTaBeHNS MPEXoB Kaden.

BkntodeTte Mpexosusa kaden B CbegnHnTenHa dykca (3) Ha naMmMHMpaLloTo YCTPOMCTBO.

BkntoyeTe Lencena B KOHTakTa.

(S~ %]

MocTaseTe MpexoBua Npekbeaay (4) Ha nosuuma ON.

> JTaMMHMpaLLoTo yCTDOVICTBO NOoTBbpPXOaBa CbC 3BYKOB CUTHarl.

(o7}

HatucHeTe dyToH @ (9), 33 4@ BKIHOYMTE NAMMHMPALLIOTO YCTPOMCTBO.
=> TpaHCNOPTMPALLMTE POSIKM Ce 3aBbpTaT.

= byToH @ (7) ceetBa B CMHBO.

7 PasrbpHete nocraekara (1).

=> Beue MOXeTe Aa 13non3eate BalleTo naMmMHMPAaLLI0 YCTPOMCTBO.
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Mpeou aa 3ano4yHeTte

MocoyeHMTe No-A0y yKasaHua Lie B noMorHaTt NaMMHMpaLLIoTo YCTPOMCTBO BUHAMM Aa ByHK-
LIMOHMPa TaKa, KakTo 04aKBaTe.

YKasaHua 3a maTepuana

m  He namuHmpanTe MeTanHu, MOKpY UM HEPABHW MaTepuani.

m  MaTtepvanbT 3a NaMyHMPaHe He TpAoBa 3aeAH0 C TAaMUHMPALLIOTO Gonno aa ovae no-geden ot 0,5 mm.
m  [lobpe e ThbHKMTe 1 Meky MaTepvani Aa ce NammHUpaT C Han-gedenoto donmo (125 p).

m  [1o Bb3MOXHOCT He NTaMVHMPaiTe HAKOJIKO Marnky Matepvana B eaHo ¢honmo.

YKasaHua 3a nammHMpaLLoTo dponmo

m  VI3non3BaiiTte camo TakmBa Gonma, KOMTo Ca NpeHasHaYyeHy 3a NaMUHpaxe.

[Opyrn Bnoose Gonvia, HanpyMMep NPo3padHK NAMKOBE 3a JOKYMEHTW, HE Ca FO[IHM 3a NTaMUHUPaHe.
13non3BariTe camo $honva 3a ropeLLo aMnMH1UpaHe, Korato padoTuTe B pexum ,[opeLLo naMmHnupaHe”.
13non3BariTe camo $honva 3a CTyOeHO NaMMHMPaHe, KoraTto padoTtuTe B pexum ,CTyOeH0 NaMuHpanHe”.
/136epeTe pasmepa Ha GOIMOTO Cnoped MaTeprana, KoTo LLe Ce NaMMHMpa.

AKo HeodxoamMMo, OTPEeXKEeTe NAMUHMPALLIOTO GONMO e[ NaMUHMPAHeTo.

YKasaHMA 0THOCHO NpoLieca Ha TaMMHUpaHe

m  He BbBexaanTe NaMMHMPaLLIo Gommno de3 CbabpKaHue B noaasallara ctpana (0dpaTHa cTpaHa) Ha
NaMUHMPALLIOTO YCTPOMCTBO.

m  He BbBexaanTe HaBMTO NaMMHMPALLIO GOMMO B NoAaBalliaTta cTpaHa (odpaTHa cTpaHa) Ha NammHMpa-
LL|OTO YCTPOWCTBO.

m  He BbBexpaaiTe eavHMYHO NaMMHMPALLIO GO0 B NOAABaLlaTa cTpaHa (odpaTHa cTpaHa) Ha NamMmnHupa-
LL|OTO YCTPOWCTBO.

m  BbBexpgalite naMmHMPaLLOTO GO0 CaMo CbC 3aTBOPEHaTa CTPaHa Hamnpe - B MPaBo NosoXkeHve no
cpefaTa - B noAasalllata cTpaHa (0dpaTHa CTpaHa) Ha HaMMPALLIOTO Ce B eKCNoaTalyoHHa roTOBHOCT
NaMMHMPALLIO YCTPOWMCTBO.

m  He u3Ternaiite NaMMHMPALLIOTO GONMO OT M3BeXalllaTa CTpaHa (NpeaHa cTpaHa) no BpeMe Ha NammHmn-

paHe.

o OépreTe BHVMMaHMe Ha TOBa, Ye ropeLlo JlaMUHpaHUTe MaTepuranmn ce CBbp3BaT 34paBo C
NamMMHMPALLIOTO GONMNO 1 He MoraT Aa Ce U3BaaqaT OT Hero oe3 BepoATHaTa My rnoepeda.
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06cny>xBaHe Ha NAMUHUPALLLOTO YCTPOUCTBO

B T0O3v pasgen ce onvcBa Kak [a M3BbpLUIBATE rOpeLLO M CTYAeHO NaMUHIPaHe.

® AKO He 13M0M3BaTe NAMUHMPALLIOTO YCTPOMCTBO 3@ 30 MUMHYTY, TO MPEMMHABA B PEXKMM Ha
FOTOBHOCT. 3 OyTOHa 3a pexmnmnTe Ha padoTa muraT B CUHbO.HaTucHeTe eamH OT MuraLmTe
OYTOHK, 33 i@ MOXKE NAMMHMPALLIOTO YCTPOMCTBO 1@ MPEMMHE OTHOBO B PEXKMM Ha FTOTOBHOCT
NNV HATUCHEeTe OYTOH @ (9), 33 ba ro u3krYUTE.

1 30epeTe xenaHna ot Bac pexkuM Ha padoTa KaTo HaTUCHeTe eauH OT ClieaHNUTe OYTOHN
ByTOH (5) 3a ropeLLio nammH1paHe 75/80 M1KpoHa.
ByTOH (6) 3a ropeLLo nammHpaHe 125 MUKPOHa.

ByTOH @@ (7) 3a cTyneHo namMmHupare 8 75/80 nin 125 M1KpOHa.
= [lopewo namuHupaHe: HatucHaTvaT dyToH mura 8 CUHbO no Bpeme Ha HarpsiBaHeTo
(okono 1 MuHyTa) 1 ceetn 8 CUHbO cnep kaTo JOCTUrHe padoTHaTa TemMnepartypa.

@® AKo Npeayn ToBa YCTPOMCTBOTO e MO M3MOM3BaHO B PEXMM HA FOPeLL0 NaMUHMPaHe, B TaKbB
cny4ar OyToH @I@ (7) mura 8 CUHbBO. YcTpoiicTBOTO TPAOBA Aa Ce 0xnaawn 3a okono 30 MUHYTK,
npeamn na Moxke Aa ce M3Mnon3sa 0THOBO.

= (TyneHo namuHupaHe: HatucHatmnat oyToH ceet 8 CUHBO.

> ﬂaMl/IHVIDaLLI,OTO yCTDOVICTBO Ce HaMnpa B eKkcnjioatalumMoHHa rOTOBHOCT.

BHumaHue!

OnacHOCT OT M3rapsHe Nopaay ropeta NoBbPXHOCT Ha ypena.

JlTaMMHMPaLLLOTO YCTPOWCTBO Ce HarpsiBa Mo BPEME Ha ropeLLo laM1HMpaHe. He nokocBan-
Te NOBbPXHOCTTA Ha YCTPOMCTBOTO MO BpeMe Ha padoTa.

2 Mocrasete MaTepwvana 3a NlaMyHvpaHe B NaMyHMPaLLOTO $GOnOo. 3a OnTUManeH pesynrart
nofabpxaWTe pa3cToaHue 0o pboa 0T 3 mMm A0 5 mm.

3 BbBeneTte noaroTBeHOTO nammHMpalLo Gonuno B nogasalliata ctpaHa (OéDaTHa CTDaHa) Ha
HaMMPaLLoTO Ce B eKCrioaTaunoHHa roToBHOCT JTaMUHKMPALLIO yCTDOl7|CTBO.
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(To Ta Jols l % Y YA

=> [laMMHMPALLIOTO GOMMO Ce 3axBallia M Ce 13BEeXa OT M3BexJaLuaTa cTpaHa (npeaHa
CTPaHa) Ha YCTpOoMCTBOTO.

BHuMaHwme!

OnacHOCT OT M3rapsaHe Nopaay ropeLo Gonmno 3a NammHUpaHe.

M3BexaaLloTo ce honmo e MHOro HaropeLLIeHo HenocpeacTBeHO cef NaMUHMPaHeTo.
XBaLllanTe n3BexaaLloTo ce Gonmno caMmo OT OXNaaeHWs My Kpa.

4 Vi3sagete naMUHMPALLOTO GOMMO OT YCTPOICTBOTO.
5 Hamcrere dyton @ (9), 33 4a M3KNHYMTE NAMUHMPALLIOTO YCTPOWCTBO.

= [IpMKNHOYMXTE NAMUHUPAHETO.

® KoraTo He M3N0N3BaTe NaMUHMPALLIOTO YCTPOICTBO, M3KMFOHeTe MpeXOoBMA Npekbeeay (4) Ha
nosmuma OFF.

BHumaHue!

OnacHocT oT Mn3rapdaHe rnopaimn ropeLla NnoBbpXxHOCT Ha ypeaa.

C)'Ie,EI, M3K/THOYBAHETO M34aKanTe HAKOMKO MWHYTW, NMpein Oa OOKOCHeTe MOBbPXHOCTTA Ha
NAaMMHNPALLIOTO YCTPOMCTBO.

MpukntoyBaHe Ha padoTaTa C NaMUHUPALLIOTO YCTPOWUCTBO
VI13knro4eTe NaMUHMPALLIOTO YCTPOWCTBO, KOraTo CTe NpMKIYMAn padoTaTa C Hero.
1 nNocrasere MPEX0BWS Npekbcsad (4) Ha nosvumns OFF.

2 V13Baperte Wencena ot KOHTaKTa.

3 3sagere MPEexoBMA Kaden 0T CbeuHWUTeNHaTa dyKca.

4 Cronere nocraskara (1).

=> [lpuknrounxTe padoTa C NaMUHMPALLIOTO YCTPOWCTBO.
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KoraTto Hew,0 He ¢pyHKLMOHMPA
OTcTpaHaBaHe Ha 6n1okupaHe Ha ponnMoTo
[prYMHMTE 33 ONOKMPaHEe Ha GONMOTO MOXa Ca:

m  JIaMMHMPALLIOTO GOMMO He e MOCTaBeHO B NPaBo MOSIOXeHMe B TaMUMHMPALLIOTO YCTPOMCTBO.
m  TPaHCNOPTHWTE POSIKM Ca 3aMbPCeHM C 0CTATBYHO Nenuso.
m  /I3non3sanm cTe HenoaxoasLLO NaMUHUPALLIO GO0 UM MaTepuar.

BHumaHume!

OnacHocT oT Mn3rapdaHe nopagmn ropeLlo dJOJ'Il/IO 3a TaMMHMPaHe.

V|3BG>K,£I,aLLLOTO ce dDOﬂl/IO € MHOI0 HaropeLleHo HenocpeacrseHo e NaMnHMPaHeTo.
XBaLllanTe n3BexaaLloTo ce Gonmno camo OT OXNaaeHWs My Kpa.

1 HatucHete SyToH @ (8).

=> JlaMnHMpaLLoTO GO0 Ce TPaHCMOPTVPa KbM NoAaBaLlaTa cTpaHa (0dpaTHa cTpaHa) 1 ce
n3BexJa oT YCTPOMCTBOTO.

2  V138aneTe naMMHMPaLLOTO GOMMO OT YCTPONCTBOTO.
3 Hamvcrere OYTOH @ (8).

=> J1aMMHMPALLIOTO YCTPOMCTBO NPUKJIHOYBA 00PATHMA X0 1 CTapTUPa ABMXKEHWE Hanpe.

® Ao He U3BaaMTeE NAMUHMPALLIOTO (POMMO OT YCTPONCTBOTO, TO MPUKMFOYBA NAMUHMPAHETO Ypes3

I M30aBaHe Ha HempeKkbCHAT CMrHaneH ToH. 3 OyToHa 3a pexknmnTte Ha padoTa muraT B CUHbO.
13BapeTe NaMMHMPALLLOTO GOMMO OT YCTPOWCTBOTO M M0 M3K/IHOYETE v Cried TOBa BKHYETe
OTHOBO.

> JTaMMHMpaLLoTo yCTDOlZCTBO Ce HaMnpa B ekcniioatauymMoHHa roTOBHOCT.

= OTcTpaHuxTe ONoKMpaHeTo Ha honnoTo.

[ ]
I Mo4ncTBaNTe NAMMHMPALLOTO YCTPOMCTBO NPU HEOOXOOMMOCT.
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TexHuuecko 06C}1y)KBaHe nnogabp’xaHe
MoYncTBaNTe NAMMHMPALLIOTO YCTPOMCTBO Ha PEAOBHM MHTEPBANM UM NPY HEOOXOAMMOCT.

MouncTeaHe Ha Kopnyca

1 Hatuchete dyToH @ (9), 33 4a M3KNHYMTE NAMMHMPALLIOTO YCTPOWCTBO.
2 Tocrasere MpexoBws Npekbcaay (4) Ha no3vumns OFF.

3 3BapeTe Lencena oT KOHTakTa.

BHumaHue!

OnacHOCT OT M3rapsaHe Nopaay ropeLLia MoOBbPXHOCT Ha ypeaa.

JIaMMHMPALLLOTO YCTPOMCTBO Ce Harpsisa No BPEME Ha ropeLLo NaMuHmnpaHe. Cnen n3kmku-
BAHETO M34aKaTe HAKOMKO MUHYTK, Npeam Aa AOKOCHeTe MOBbPXHOCTTa Ha NaMUHMPALLIO-
TO YCTPOMCTBO.

BaxxHo!
Bb3MOXXHM ca noBpeam Npy M3Mnon3BaHe Ha NOYNCTBALLM NPenapaTty Unn pasTeopuTtenun. He ns-
non3BanTe NoYMCTBALLM CPeACcTBa UV Pa3TBOPUTES.

4 Mounctete MOBbPXHOCTTA Ha ypeda C MeKa, J1eK0 B/1a>XXHa Kbpria de3 BNachHKMN.

=> [loYNCTMXTE NOBBPXHOCTTA Ha TAMUHMPALLIOTO YCTPOMCTBO.
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MoyncTBaHE HA TPAHCNOPTHUTE POJIKK

OTnaraHmnaTa 1 0CTaTbYHOTO Neno MoraT da NoBAMAAT Ha pesysTaTta oT flaMuHmpaHeTo. OTcTpa-
HABAlTe HA PeOBHM MHTEPBANIM OTNIAraHWATA 1 0CTATBbYHOTO N1IENWIIO0 W BUHATV TOrasa, KoraTto
Pe3ynTaThT OT TAMUHUPAHETO He OTroBapA Ha 04akBaHMATa Bu.

1
2

3

($)]

HDVIBG,EI,ETE NaMNHNPALLOTO yCTDOVICTBO B eKCrnsioatauoHHa rotToOBHOCT.

HaTncHeTe npor3BonieH OYTOH B pexnM ,[opeLLo NaMUHMpaHe” 1 n3dakarTe Aa NPUKIHYN
daszata Ha HarpsiBaHe Ha yCTPOMCTBOTO.

BHuMaHue!

OnacHocT oT n3rapaHe nopaan ropetla NnoBbpxXHOCT Ha ypena.

JTaMMHMPALLLOTO YCTPOMCTBO Ce HarpsaBa N0 BPEME Ha ropeLLo NamMMHMpaHe. He nokocBan-
Te NOBbPXHOCTTA Ha YCTPOMCTBOTO MO BPEMe Ha padoTa.

BbBeeTe CrbHAT MNCT XapTia CbC CrbHATVA Kpali Hanpe B NMpasa Nnocoka nogaeallaTa cTpa-
Ha (3a4Ha cTpaHa) Ha MaMUHMPALLIOTO YCTPOWCTBO.

BHuMaHwue!

OnacHoCT OT M3rapsaHe Nopaam ropeLLo 0CTaTb4yHOo Nenumso.

OCTaTbYyHOTO NEenno BbPXy M3BeXAalllaTa ce XapTia e MHOro ropeLLo. XBallanTe
XapTVATa CamMo OT OXMadeHus 1 Kpan.

VI3TerneTe BHMMATENIHO XapT1ATa OT nogasalliata cTpaHa (3agHa cTpaHa) Ha MaMMHMPaLLoTo
YCTPOWCTBO.

MoBTOpEeTe BCWYKO, AOKATO BbPXY XapTWATa He 0CTaHe NoBeqe 0CTaTb4YHO Ienuso.
M3kntoYeTe NaMMHUPALLIOTO YCTPOWCTBO.

=> [104NCTUXTE TPAHCNOPTHUTE POSKM Ha NAMUHUPALLIOTO YCTPOWCTRO.
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TexHuMuyeckun XxapakTepucTuku

[UIW] SHRShOHLIMEN OHRULEWOLEY

30

[D>] owla]
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LRTO|

Pro
Lami-
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Lami-
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600 A3
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Peunknupane

To3v CMBOM MOKA3Ba, Ye eNekTPUYECKITe 1 e1eKTPOHHMTE CTapy ypean Tpabea na ce
M3XBLPNAT OTAENHO OT BUTOBWTE OTNAObLM CNOPe[ 3aKOHOBMTE pa3nopenon.
Peunknuparite Bauma ypen B NyHKT 3a CbbMpaHe Ha BTOPUYHM CypPOBMHM BbB Balla
6nm130CT.

M3XBbP/IAHE, Te Ca MapKMPaHW CbC CbKpalleHna (6) 1 Homepa (a) CbC CriefHOTO 3HAYeHNEe:
1-7, nnactMaca / 20-22: xapTua 1 kapToH / 80-98: cMeceHu MaTepuanit.

V13XBbpNANTe 0NakoBbYHUTE MATEPUANM B CbOTBETCTBME C MECTHWUTE pasnopenou.

—
‘ﬁ O6bpHETE BHYMAHWE Ha MapKMPOBKAaTa Ha ONakoBbYHWUTE MaTepuani nNpv pasnenHoTo
4]

« OMakoBKaTa e HanpaBeHa 0T eKONMOrMYHM MaTepUanu, KOMTO MOXKETE O U3XBbPINTE B
"""h MECTHWTE LIeHTPOBE 3a peuyknvpaHe. iHbopmupaliTe ce BbB BallaTta 06LLmMHa
W. OTHOCHO Bb3MOXKHOCTWTE 33 MPaBUIHO PeLMKNMpaHe.d.

<
? YpeabT M 0NakKoBbYHMTE MaTEpMany MoraT Aa Ce peumnknmparT, Aa Ce M3XBbPNAT OTAEIHO
é 3a N0-006p0o TpeTMpaHe Ha oTnaabumTe. JIoroTo Ha Triman e BannaHo camo 3a OpaHums.

3a No-006po TpeTnpaHe Ha oTnagbumTe. ViHdopMmpanTe ce BbB BallaTa 06LmHa OTHOCHO
s~ Bb3MOXHOCTMTE 33 NPaBUIHO peLmknpaHe. O6bpHeTe BHUMaHWe Ha MapkMpoBKaTa Ha
0MaKoBbYHMTE MaTepManu CbC C1eAHOTO 3HaYeHwve: (a) Homepa, (6) cokpaLueHus 1 (8)
MaTepman CbC CNeaHOTO 3HadeHme: 1-7: nnactMaca / 20-22: xapTvisa 1 kapToH / 80-98:
CMEeCeHn MaTepuany, kakTo v (r) B Ha onakoBkaTa. ToBa /10ro Baxu camo 3a Mtanus.

YpenbT 1 0NakoBbYHMTE MaTepMany MoraT Aa Ce PELMKNPAT, 4a Ce U3XBLbPSAT OTAE/THO

YKa3aHus 3a CbXpaHeHue

Cnepn ynoTpeda NammHMpaLLI0To YCTPOWMCTBO TPAOBA Aa Ce CbxpaHasa Ha e30mnacHo MAcTo. Cb-
dnrogasanTe cneaHUTe yKasaHma:

CbXpaHeHne Ha NaMUHMPALLIOTO YCTPOMCTBO

] CaMO B OpUTMHarHaTa My OnakoBKa
] Ha CyX0 N YNCTO MACTO
] CaMO B OX/nafeHo CbCToAHMe
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Bbnpocu n cepBu3Ho 06cnyxBaHe
Ckbnn KNneHTw,
panBame ce, Yye cTe n3bpanu To3n ypea.

B cnyyart Ha nedekT, BbpHeTe ypeaa 3aeAH0 C KacoBaTta 6enexka U OpuUrMHanHaTa onakoska B
MarasvHa, KbAeTo CTe o 3aKynun.

[onbnHMTENHA MHPOPMALIMA MOXETE Aa HaMepuTe 1 B pasfena ,,KoHTakKT 1 cepBu3HO
06cnyxBaHe" Ha Haluma yebcanT www.hp.com/officeequipment.

,U,EKJ'IapaLIMFI 3d CbOTBETCTBUE
c 3HakbT CE Ha ypeaa NoTBbpXK4aBa CbOTBETCTBMETO.
[leknapaumaTa 3a CboTBeTCTBYME LLe HamepuTe Ha www.hp.com/officeequipment.

U K3HaKbT UKCA Ha ypena noTBbp>k/AaBa CbOTBETCTBMETO.
C nﬂeKnapaumgTa 3a CbOTBETCTBYE LLie HamepuTe Ha www.hp.com/officeequipment

Mpoussoguten

GO Europe GmbH
Zum Kraftwerk 1
D-45527 Hattingen
[epmaHms
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Precteni ndvodu k obsluze

Pozorné si prectéte navod k obsluze a pfi manipulaci s laminatorem dodrzujte tyto
pokyny. Navod k obsluze uschovejte pro pozdejsi pouziti.

Pouzivani pro dany ucel
Laminator je vhodny pro laminovani za tepla s laminovacimi foliemi za tepla a laminovani za
studena s laminovacimi foliemi za studena, s laminovacimi foliemi s tloustkou 75 - 125 mikrond.

Celkova tloustka laminovanych dokumentd (fotografie, obrazky, karton, papir atd.) smi dosahnout
maximalné 0,5 mm.

Laminator je vhodny vyhradné jen pro soukromé pouZziti v uzavienych prostorech. Svévolné prova-
déni zmeén nebo prestaveni neni pfipustné. V Zzadném pfipadé laminator sami neotvirejte a nepro-
vadejte vlastni pokusy o opravy. Opravy umoznéte provadét pouze kvalifikovanému personalu.

Jakékoliv jiné pouziti se povazuje za pouziti, které neni v souladu s ur¢enim. Svévolné zmény nebo
pfestavby nejsou pfipustné a vedou ke ztraté zaruky.

Dodrzovani bezpecnostnich pokynt

Prectéte sivarovné pokyny a respektujte je, abyste chranili sebe i zivotni prostredi.

Vystraha!

A Nebezpeci poranéni elektrickym proudem. Nespravna manipulace s laminatorem mdze
vést ke zranéni elektrickym proudem. Davejte pozor na to, aby byl laminator postaven
v blizkosti dobfe pfistupné zasuvky, a tak mohl byt v pfipadé nouze rychle odpojen od
elektricke sité. Na laminator nikdy nesahejte mokryma rukama. Zabrante jakémukoli
kontaktu s vodou.
Pokud laminator nepouzivate, vzdy vytahnéte sitovou zastréku ze zasuvky. Pouzivejte
pouze dodany sitovy kabel.

Vystraha!

Nebezpeci uduseni malymi dily, obalovym materidlem nebo ochrannymi foliemi. Déti
mohou malé dily, obalové materialy nebo ochranné félie spolknout. Laminator ajeho
obal neponechavejte v blizkosti déti.

Nebezpeci poranéni vtahovacim mechanismem. Volné predmeéty se mohou zaklesnout v
zavadécim otvoru a zplsobit poranéni. Vyvaruijte se toho, abyste prsty, vlasy, saly, krava-
ty, Sperky atd. méli v blizkosti ¢asti vtahovani.

2 Vystraha!
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Vystraha!

Nebezpeci klopytnuti v disledku neodborné polozeného sitového kabelu. Sitovy kabel
polozte tak, aby o néj nikdo nemohl zakopnout. Dbejte na to, aby sitova zastrcka a sitovy
kabel nebyly poskozeny.

Vystraha!
Nebezpeciv disledku skodlivych vypar(. Pfi laminovani mohou vznikat skodlivé vypary.
Pfi laminovani vzdy zajistete dobreé vetrani napfiklad pootevienim oken.

Pozor!

Riziko popaleni v dlsledku horkého povrchu pristroje. Povrch pristroje je béhem lamino-
vani horky. Povrchu pfistroje se béhem provozu nedotykejte. NeZ se budete dotykat
povrchu pfistroje, vyckejte po provozu nékolik minut, dokud laminator nevychladne.

Pozor!

Riziko popaleni v disledku horké laminovaci folie. Vystupuijici laminovaci folie je bezpro-
stfedné po laminovani velmi horka. Laminovaci folii vyndavejte pouze za ochlazeny
konec laminovaci folie.

Pozor!

Riziko popaleniv dlsledku horkych laminovacich zbytk(. Po vycisténi jsou na vystupuiji-
cim papiru velmi horké zbytky laminace. Vyjméte vystupujici papir pouze za ochlazeny
konec.

Dulezité!

Mozné vécné skody. Zabrante vnéjsim vliviim, jako napt. plisobeni koufe, prachu, otfes(,
chemikalii, vlhkosti, horka nebo pfimého slunecniho zareni. Laminator pouZzivejte pouze v
uzavfenych prostorech a v ramci pfipustnych podminek prostiedi uvedenych v ¢asti
Technické udaje.

> B B PP P

® | aminator mohou pouzivat déti od osmi let a osoby se snizenymi fyzickymi, smyslovymi nebo
duSevnimi schopnostmi nebo nedostatkem zkusenosti anebo védomosti, pokud jej pouzivaji
pod dozorem, nebo byly instruovany o bezpecném zachazeni s laminatorem a porozumeély z

toho plynoucim rizik&im.

Déti si se zafizenim nesméji hrat. Cisténi a uzivatelskou Udrzbu nesmi déti provadét bez dozo-
ru.
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Produkt provozuijte jen ve vnitfnich Symbol oznacuje, Ze konstrukce
prostorach. |:| vyrobku odpovida tfidé ochrany I
(dvojitaizolace).

Bezpecnostni pfipojeni k elektrické-
mu uzemnéni (zem) neni nutné.

Pecet ,Geprufte Sicherheit” (testovana
. G® bezpecnost) (znacka GS) potvrzuje, e

produkt spliuje pozadavky némeckého

zakona o bezpec¢nosti produktd (ProdSG).

Znactka GS znamena, Ze neni ohrozena
bezpecnost a zdravi uzivatele, pokud je
produkt pouzivan v souladu s ur¢enim
a pokud je predvidatelné, ze neni
pouzivan nespravné. Toto je dobrovol-
na bezpecnostni znacka, kterou vydal
vhodny zkuSebni Ustav.

Kontrola obsahu baleni
Zkontrolujte obsah baleni vaseho laminatoru pfed uvedenim laminatoru do provozu.

Pokud by néco chybélo nebo bylo poskozeno, v zadném pripadé laminator neuvadéjte do provozu.
Obratte se na nas servis.

1 laminator Pro Laminator 600 A4 nebo Pro Laminator 600 A3
Navod k obsluze

1 sitovy kabel

15 laminovacich folii (3 x A4, 4 x A5, 4 x AB, 4 x velikost vizitky)
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Detaily vaseho laminatoru

Na nasledujicim obrazku je detailné pfedstaven laminator.

1 2 3 4

( ‘A3 ‘Aﬁl ‘AS ‘AG \.\ AS‘ AS‘ A4‘ e

s

A O T8

10
1 | Prihradka pro folie (vyklopna) 6 Tlatitko ,125MIC*
2 | Vstupni strana (zadni strana) 7 @ Tlatitko ,Studena laminace®
3 | Zasuvka pro pripojeni sitového kabelu 8 @ Tlatitko ,Zpétny chod"
4 | Sitovy vypinac 9 @ Tlatitko ,Zapnuto/Vypnuto*
5 Tlatitko , 75MIC/SOMIC 10 | Vystupni strana (pfedni strana)

® Funkeni tlacitka pii stisknuti poskytuji akustickou zpétnou vazbu a jejich stav indikuji stavova

| NI
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Provozni rezimy laminatoru

Laminator mize zpracovavat vsechny folie pro laminovani za tepla a za studena o tloustce 75 ,
80pallsy.

Laminovani za tepla

V rezimu ,Laminovani za tepla“ se laminovaci félie oheje na teplotu asi 130 az 160 °C, zatimco je
laminovaci félie vedena transportnimi valci laminatoru. Vznika trvalé termické spojeni laminova-
ného materialu a laminovaci félie. Laminovanim za tepla jsou voda, kyslik a bakterie trvale drzeny
dale od laminovaného materialu.

Laminovani za studena

\/ reZzimu ,Laminovani za studena” se laminovaci folie zahfeje na teplotu asi 25 °C. Laminovaci folie
je povrstvena specialnim lepidlem. Pfi laminovani se slisuji strany félie.

Viznikne rozebiratelné spojeni a material mdze byt v pripadé potieby vyjmut bez poskozeni.
Postaveni a uvedeni laminatoru do provozu

Nasledujici odstavec vam pomdze uvést laminator do provozu.

1 Laminator stabilné postavte na rovny, vodorovny povrch a do blizkosti dobfe pfistupné zasuv-
ky.

2 Sitovy vypinat (4) prepnéte do polohy OFF.
[
I PouZivejte pouze dodany sitovy kabel.

Sitovy kabel zasunte do pripojovaci zasuvky laminatoru (3).

Sitovou zastrcku sitového kabelu zasunte do zasuvky.

(S~ %]

Sitovy vypinac (4) prepnéte do polohy ON.
= Laminator to pipnutim potvrdi.

Stisknéte tlacitko @ (9) pro zapnuti laminatoru.

(o7}

=>» Transportnivalce se otaceji.
> Tlatitko @3:) (7) sviti MODRE.
7 Vyklopte podlozku folie (1).

=>» Uvedlijste laminator do provozu.
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Nez se pustite do prace
Nasledujici pokyny vam pomohou, aby laminator stale pracoval podle vaseho ocekavani.
Poznamky k materialu

Nelaminujte kovoveé, vihké nebo nerovné materialy.

Laminovany material véetné laminovaci félie, nesmi byt tlustsinez 0,5 mm.

Tenké a mékkeé materialy by mély byt laminovany s nejsilnéjsi laminovaci folii (125 p).
Podle moznosti nepouzivejte nékolik malych kust materialu pro kazdou folii.

Poznamky k laminovaci folii

m  Pouzivejte pouze typy folii, které jsou urceny pro laminovani.

Jiné typy folii, napriklad ciry film, nejsou vhodné pro laminovani.

Pro provozni rezim ,horka laminace” pouzivejte pouze laminovaci félie pro horkou laminaci.

Pro provozni rezim ,studend laminace” pouzivejte pouze laminovaci félie pro studenou laminaci.
Velikost laminovaci folie vyberte podle laminovaného materialu.

Pokud je to nutné, laminovaci félie pred laminovanim nejdfive pristrinnéte.

Poznamky k procesu laminace

Nevkladejte zadné prazdné laminovaci folie bez obsahu do vstupni strany (zadni strany) laminatoru.
Nevkladejte srolované laminovaci folie do vstupni strany (zadni strany) laminatoru.

Nevkladejte zadné laminovaci folie jednostranné do vstupni strany (zadni strany) laminatoru.
Pripravenou laminovaci folii vzdy vkladejte zavienou stranou vpied a rovné do vstupni strany (zadni
strany) laminatoru pfipraveného k provozu.

m Laminovaci folii béhem laminovani nevysouvejte z vystupni strany (predni strany).

® védomte si prosim, Ze zatepla laminovany material bude s laminovaci félii pevné spojen a z
laminovaci folie jej nelze opét odstranit bez moznych poskozeni.

-59 -



Obsluha laminatoru

Nasledujici odstavec popisuje, jak provést laminovani za tepla a za studena.

® Pokud laminator nepouzivate po dobu 30 minut, pfejde laminator do pohotovostniho rezimu.
MODRE blikaji 3 tlacitka pro provozni rezimy. Stisknéte jedno z blikajicich tla¢itek pro opétovné
uvedeni laminatoru do provozu nebo stisknéte tlacitko @ (9), pro vypnuti laminatoru.

1 Zwolte pozadovany provozni rezim stisknutim jednoho z nasledujicich tlacitek:
Tlacitko (29 (5) pro horkou laminaci 75/80 mikrond.
Tlacitko esmd (6) pro horkou laminaci 125 mikrond.

Tlatitko @ (7) pro studenou laminaci 75/80 nebo 125 mikrond.
= Horka laminace: Vybrané tlatitko blikd MODRE béhem faze zahfivani (cca 1 minuta) a sviti
MODRE po dosazeni provozni teploty.

® Pokud byl laminator dfive pouZit v rezimu ,horké laminovani®, blika tlacitko @@ (7) MODRE.
Laminator pred pfipravenim k pouziti musi pfiblizné 30 minut chladnout.

= Studena laminace: Zvolené tlacitko sviti MODRE

=>» Laminator je provozuschopny.

Pozor!

Riziko popaleniv dlsledku horkého povrchu pristroje.

Laminator se béhem laminovani za tepla zahfiva. Povrchu pfistroje se béhem provozu
nedotykejte.

2 Vlozte material k laminovani do laminovaci folie. Pro nejlepsi vysledek dodrzujte vzdalenost 3
mm az 5 mm od obvodové hrany.

3 Viozte pripravenou laminovaci folii na vstupni stranu (zadni stranu) k provozu pfipraveného
laminatoru.
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O ©®
VANO)
= Laminovaci folie je vtazena automaticky a poté se vysune na vystupni strané (predni
strané).
Pozor!

Riziko popaleni v dlsledku horké laminovaci folie.
Vlystupuijici laminovaci folie je bezprostfedné po laminovani velmi horka. Vystupujici lami-
novaci folii vyndavejte pouze za ochlazeny konec laminovaci folie.

4 Vlyjmeéte laminovaci folii z laminatoru.
5 stisknéte tlacitko @ (9) pro vypnuti laminatoru.
=>» Dokoncili jste proces laminace.

i Pokud laminator jiZz nepotfebujete, pfepnéte hlavni vypinac (4) do polohy OFF.

Pozor!
Riziko popaleni v dlsledku horkého povrchu pristroje.

Nez se budete dotykat povrchu pristroje, vyckejte po provozu nékolik minut, dokud
laminator nevychladne.
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Ukonceni provozu laminatoru

Kdyz laminator pfestanete pouzivat, vypnéte ho.
1 Sitowy vypinat (4) prepnéte do polohy OFF.
2 Vytahnéte sitovou zastrcku ze zasuvky.

3 Vlytahnéte sitovy kabel z pfipojovaci zasuvky.
4  priklopte podlozku folie (1).

=>» Ukonili jste provoz laminatoru.

Pokud néco nefunguje

Odstranéni nakupené félie

Nakupeni folie mdze mit nasledujici priciny:

m  Laminovaci folie nebyla do lamindtoru zasunuta rovneé.

m  Transportnivalce jsou znecisteny zbytky lepidla.
m  Pouzili jste nevhodnou laminovaci folii nebo material.

Pozor! Riziko popaleni v disledku horké laminovaci félie.
Vlystupuijici laminovaci folie je bezprostfedné po laminovani velmi horka. Vystupujici
laminovaci folii vyndavejte pouze za ochlazeny konec laminovaci folie.

1 Stisknéte tlacitko @ (8).

= Laminovaci folie se posune ke vstupni strané (zadni strané) a vyhodi se.
2 Vlyjméte laminovaci folii z laminatoru.
3 stisknéte tlatitko @) (8).

= Laminator ukonci zpétny béh a po spusténi zacne bézet vpred.

® jcstlize laminovaci folii neodstranite z laminatoru, pak tento stav potvrdi laminator neptetrzi-
I tym akustickym signalem. MODRE blikaji 3 tlacitka pro provozni rezimy.
Vlyjméte laminovaci folii z laminatoru a laminator vypnéte a zase zapnéte.

=>» Laminator je provozuschopny.

=>» Qdstrante nakupenou folii.

[ ]
I \/ pfipadé potreby vycistéte laminator.
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Udrzba a ¢isténi

Laminator cistéte v pravidelnych intervalech a v pfipadé potfeby.
Vycisténi télesa

1 Kuvypnuti laminatoru stisknéte tlacitko @ (9).

2 Sitovy vypinac (4) pfepnéte do polohy OFF.

3 \lytahnéte sitovou zastrcku ze zasuvky.

Pozor!
Riziko popaleniv dlsledku horkého povrchu pristroje.
Laminator se béhem laminovani za tepla zahfiva. Nez se budete dotykat povrchu pfistroje,
vyckejte po provozu nékolik minut, dokud laminator nevychladne.
Dilezité!
Cistici prostedky nebo rozpoustédla mohou zpisobit vécné &kody. Nepouzivejte zadné cistici
prostiedky nebo rozpoustédla.

4 pourch pristroje vycistéte meékkou a mirné navlhcenou utérkou nepoustéjici viakna.

=>» Vydistili jste povrch laminatoru.
Cisténi transportnich valch

Usazeniny a zbytky lepidla na transportnich valcich mohou negativné ovlivnit vysledek laminovani.
Odstranujte usazeniny a zbytky lepidla v pravidelnych intervalech a vzdy, kdyz vysledek laminova-
ni nespliuje oCekavani.

1 Pfipravte laminator k provozu.

2 Stisknéte libovolné tlatitko provozniho rezimu ,Laminovani za tepla“ a pockejte na fazi ohrevu
laminatoru.

Pozor!

Riziko popaleni v dlsledku horkého povrchu pristroje.

Laminator se béhem laminovani za tepla zahfiva. Povrchu pristroje se béhem provozu
nedotykejte.

3 Vedte slozeny list papiru s pfehnutou hranou rovné dopfedu do vstupni strany (zadni strany)
laminatoru.

Pozor!
Riziko popaleni v dlsledku horkych zbytk( lepidla. Zbytky lepidla na vystupujicim papiru
jsou velmi horké. Vyjméte vystupuijici papir pouze za ochlazeny konec.

S

Papir opatrné vytahnéte ze vstupni strany (zadni strany) laminatoru.

($)]

Proces zopakuijte, az se na papiru nebudou nachazet zadné zbytky lepidla.

()]

\lypnéte laminator.

= Vydistili jste transportni valce laminatoru.
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Likvidace

Vedle uvedeny symbol znameng, Ze staré elektrické a elektronické pfistroje musite podle
zakonnych ustanoveni zlikvidovat mimo domovni odpad. Pfistroj nechte zlikvidovat na
mmmm  SDErném misté vaseho likvidatora komunalniho odpadu.

Pfi tfidéni odpadu si vSimnéte oznaceni obalového materialu. Tyto jsou oznaceny zkratka-
A mi (b) a ¢isly (a) v nasledujicim vyznamu: 1-7: plasty / 20-22: papir a lepenka / 80-98:
& kompozitni materialy.

@ Obalové materialy zlikvidujte podle mistnich predpis(i.

« Obaljevyroben z ekologickych materiald, které miizete odevzdat v mistnim
Wﬂ recyklacnim centru. Zeptejte se svého mistniho Ufadu na moznosti spravné likvidace.

° Zarizeni a obalovy material jsou recyklovatelné, likvidujte je oddélené z dlivodu lepsiho
é zpracovani odpadu. Logo Triman se vztahuje pouze na Francii.

<2

lo Riciclo!

Zarizeni a obalovy material jsou recyklovatelné, likvidujte je oddélené z dlivodu lepsiho
& zpracovani odpadu. Zeptejte se svého mistniho Ufadu na moznosti spravné likvidace.
=~ PovSimnéte si oznaceni obalového materialu. Tyto jsou oznaceny (a) Cisly, (b) zkratkami (b)
a (o) materialy v nasledujicim vyznamu: 1-7: plasty / 20-22: papir a lepenka / 80-98:
kompozitni materialy a (d) druh obalu. Logo je platné pouze pro Itali.

Pokyny ke skladovani
Po pouziti musite laminator bezpecneé ulozit. Dodrzujte nasledujici pokyny:
Laminator skladujte

m jenvoriginalnim obalu
m  nasuchém, cistém misté
m jenpo ochlazeni
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Dotazy a sluzby
Vazeny zakaznik,
tésinas, ze jste se rozhodli pro tento pfistroj.

V/ pfipade vzniku zavady odevzdejte pristroj spolu s pokladni¢nim dokladem a originalnim obalem
v prodejné, kde jste pfistroj zakoupili.

Dalsi informace najdete také v oblasti Kontakt a servis na nasem webu www.hp.com/officeequip-
ment.

Prohlaseni o shodé
c Znacka CE na zafizeni potvrzuje jeho shodu.
Prohlaseni o shodé najdete na www.hp.com/officeequipment.

U KZnaﬁka UKCA na zafizeni potvrzuje shodu.
C nProhlééeni o shodé najdete na www.hp.com/officeequipment

Vyrobce

GO Europe GmbH
Zum Kraftwerk 1
D-45527 Hattingen
Némecko
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Laes brugervejledningen igennem

Laes brugervejledningen opmaerksomt igennem, og overhold oplysningerne heri vedrgren-
de lamineringsmaskinens handtering. Opbevar brugervejledningen til senere brug.

Tilsigtet brug

Lamineringsmaskinen er egnet til varmlaminering med varmlamineringslommer og koldlamine-
ring med koldlamineringslommer i en tykkelse pa 75-125 micron. Dokumenterne (fotos, billeder,
karton, papir osv.), der skal lamineres, ma hgjst have en tykkelse pa 0,5 mm.

Lamineringsmaskinen er kun egnet til privat brug i lukkede rum. Egenhandige andringer eller
ombygninger er ikke tilladt. Abn under ingen omstaendigheder selv lamineringsmaskinen, og for-
s@g ikke at reparere maskinen selv. Lad reparationer kun blive udfgrt af faguddannede personer.

Al anden brug er ikke tilsigtet. Egenhandige andringer eller ombygninger er ikke tilladt og med-
farer, at garantien bortfalder.

Overhold sikkerhedsanvisningerne
Laes og overhold advarslerne for at beskytte dig selv og miljget.

Advarsel!

Fare for kvaestelser pga. stremstad. Forkert omgang med lamineringsmaskinen kan
medfgre strgmstad. Placér lamineringsmaskinen i naerheden af en let tilgeengelig stikda-
se, sa strammen i ngdstilfzelde hurtigt kan slas fra. Tag aldrig om lamineringsmaskinen
med vade hander. Undga enhver kontakt med vand.

Treek altid stikket ud, nar lamineringsmaskinen ikke bruges. Brug udelukkende det med-
leverede strgmkabel.

Advarsel!

Fare for kvalning pga. smadele, emballage eller beskyttelsesfilm. Bgrn kan komme til at
sluge smadele, emballage eller beskyttelsesfilm. Hold bgrn vaek fra lamineringsmaski-
nen og dens emballage.

Advarsel!

Fare for kvaestelser pga. indtraekket. Lgse genstande kan blive fanget i indtraekket og
forarsage kvaestelser. Hold haender, har, halstgrklaeder, slips, smykker etc. vaek fra ind-
treekket.

Advarsel!
Der er fare for at snuble, hvis strsmkablet er udlagt forkert. Udlaeg strgmkablet saledes,
at ingen kan snuble over det. Sgrg for, at der ikke kan ske skader pa stikket eller kablet.

> B> B> P
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Advarsel!
Fare pga. sundhedsskadelige dampe. Under laminering kan der opsta sundhedsskadeli-
ge dampe. Sgrq altid for god ventilation under lamineringen ved f.eks. at dbne vinduet.

Forsigtig!

Fare for forbraending pga. varme maskinoverflader. Maskinens overflade bliver varm
under lamineringen. Rar ikke ved maskinens overflade under brug. Vent med at rgre ved
overfladen i nogle minutter efter brug, indtil lamineringsmaskinen har kglet af.

Forsigtig!
Fare for forbraending pga. varm lamineringslomme. Lamineringslommen er meget varm
umiddelbart efter lamineringen. Tag kun fat i den afkglede ende af lamineringslommen.

Forsigtig!

Fare for forbraending pga. varme lamineringsrester. Efter renggringen kommer der
meget varme lamineringsrester ud sammen med papiret. Tag kun fat i den afkglede
ende af papiret.

Vigtigt!

Tingsskader kan forekomme. Indflydelser fra omgivelsen, som f.eks. rag, stav, rystelser,
kemikalier, fugt, varme eller direkte sollys skal undgas. Brug kun lamineringsmaskinen i
lukkede rum og under de tilladte omgivelsesbetingelser, der er angivet i de tekniske
data.

> BB P PR

® | amineringsmaskinen kan bruges af bgrn fra otte ar og over samt af personer med nedsat
fysiske, sensoriske eller mentale evner eller mangel pa erfaring og/eller viden, hvis de er under
opsyn eller er blevet instrueret i maskinens sikre brug samt om farerne ved brugen.

Barn ma ikke lege med lamineringsmaskinen. Bgrn ma ikke rengare eller vedligeholde maski-
nen uden opsyn.
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Brug kun produktet indendgrs.

Maerket «Geprifte Sicherheit» (kontroll-
eret sikkerhed) eller GS-maerket sikrer, at
produktet opfylder kravene i den tyske
produktsikkerhedslov (ProdSG).

GS-maerket angiver, at produktet ikke

er til fare for brugerens sundhed og
sikkerhed, hvis det anvendes i overenss-
temmelse med formalet eller ved forkert
brug, der kan forudses. Det er et frivilligt
sikkerhedsmeaerke, som udstedes af en
egnet kontrolinstans.

Kontrol af emballagens indhold

Symbolet angiver, at det drejer sig
om et produkt i klasse Il (dobbelti-
soleret).

Tilslutning til elektrisk jord (stel) er
ikke ngdvendig.

Kontrollér indholdet af lamineringsmaskinens emballage, far maskinen tages i brug.

Mangler der noget, eller er noget blevet beskadiget, ma lamineringsmaskinen ikke bruges. Hen-
vend dig til vores service.
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1 lamineringsmaskine Pro Laminator 600 A4 eller Pro Laminator 600 A3
Brugervejledning
1 strgmkabel

15 lamineringslommer (3 x A4, 4 x A5, 4 x A6, 4 = visitkortstarrelse)



Oversigt over din lamineringsmaskine

Det fglgende billede viser en oversigt over din lamineringsmaskine.

1 2 3 4
1
|

s lna s |ne \, nel_as nd A N/

s

/ ©LE—~—7
& (o T8

10
1 | Bakke (udklappelig) 6 | (= Tast "125MIC"
2 | Indgangsside (bagside) 7| @8 Tast "Koldlaminering"
3 | Stik til stramkabel 8 | @) Tast "Tilbagelgb"
4 | Kontakt 9 @Tast "Til/Fra"
5 Tast "75MIC/8OMIC” 10 | Udgangsside (forside)

® Nar du trykker pa funktionstasterne, afgiver de et akustisk signal, og en statuslampe viser
I deres tilstand.
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Lamineringsmaskinens programmer

Lamineringsmaskinen kan bruges sammen med alle kold- og varmlamineringslommer i tykkel-
serne 75, 80 uog 125 .

Varmlaminering
| programmet "Varmlaminering" opvarmes lamineringslommen til en temperatur pa ca. 130 °C til
160 °C, mens den fgres gennem lamineringsmaskinens transportruller. Der opstar en permanent

termisk forbindelse mellem det laminerede materiale og lamineringslommen. Varmlamineringen
holder vand, ilt og bakterier permanent vaek fra det laminerede materiale.

Koldlaminering

| programmet "Koldlaminering" opvarmes lamineringslommen til en temperatur pa ca. 25 °C.
Lamineringslommen er belagt med en speciel lim. Under lamineringen presses foliesiderne sam-
men.

Der opstar en lgsbar forbindelse, og materialet kan tages ud igen uden at blive beskadiget, hvis
det gnskes.

Opstilling og ibrugtagning af lamineringsmaskinen
Dette afsnit hjaelper dig med at tage lamineringsmaskinen i brug.

1 Placer lamineringsmaskinen stabilt pa en plan, vandret overflade og i neerheden af en let
tilgaengelig stikdase.

2 Set kontakten (4) pa OFF.

[ ]
I Brug udelukkende det medleverede strgmkabel.

Tilslut strgmkablet til lamineringsmaskinens stik (3).
Tilslut stremkablets stik til en stikdase.
Seet kontakten (4) pa ON.

(S~ %]

= Lamineringsmaskinen kvitterer med en signaltone.

(o7}

Tryk pa tasten @ (9) for at taende for lamineringsmaskinen.
=>» Transportrullerne drejer.

> 4 Tasten@@(ﬂ lyser BLAT.

7 Klap bakken (1) ned.

= Lamineringsmaskinen er sat i drift.
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Inden du starter

De fglgende informationer hjzelper, hvis lamineringsmaskinen ikke altid fungerer som forventet.

Information om materialet

Laminér aldrig metalliske, vade eller ujeevne materialer.

Det laminerede materiale og lamineringslommen ma tilsammen ikke veaere tykkere end 0,5 mm.
Tynde og blgde materialer skal lamineres med den tykkeste lamineringslomme (125 p).

Kom sa vidt muligt ikke flere sma materialestykker i en lomme.

Information om lamineringslommer

Brug kun lommer, der er beregnet til laminering.

Andre lommer som f.eks. almindelige plastlommer er ikke egnet til laminering.
Brug udelukkende varmlamineringslommer i programmet "Varmlaminering".
Brug udelukkende koldlamineringslommer i programmet "Koldlaminering".
Velg en lamineringslomme, hvis starrelse passer til det laminerede materiale.
Tilskaer farst lamineringslommerne efter lamineringen om ngdvendigt.

Information om lamineringsprocessen

For aldrig lamineringslommer uden indhold ind i lamineringsmaskinens indgangsside (bagside).

Far ikke rullede eller foldede lamineringslommer ind i lamineringsmaskinens indgangsside (bagside).
For aldrig ensidede lamineringsark ind i lamineringsmaskinens indgangsside (bagside).

For altid lamineringslommen ind med den lukkede side forrest — centralt og i lige retning — pa indgangs-
siden (bagsiden) af den driftsklare lamineringsmaskine.

Traek ikke lamineringslommen ud pa udgangssiden (forsiden) under lamineringen.

® \/zer opmaerksom pa, at varmlaminerede materialer forbindes fast med lamineringslommen og

ikke kan tages ud af lommen igen uden at beskadige materialet.
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Betjening af lamineringsmaskinen
Dette afsnit beskriver, hvordan du kan foretage varmlaminering og koldlaminering.

® Hvis du ikke bruger lamineringsmaskinen i 30 minutter, gar lamineringsmaskinen i standby. De
3 programtaster blinker BLAT. Tryk pa en af de blinkende taster for at gare lamineringsmaski-
nen driftsklar igen, og tryk pa tasten @ (9) for at slukke for lamineringsmaskinen.

1 Velg det gnskede program ved at trykke pa en af fglgende taster:
Tasten . 5) til varmlaminering 75/80 micron.
Tasten . 6) til varmlaminering 125 micron.

Tasten @ (7) til koldlaminering i 75/80 eller 125 micron.
= Varmlaminering: Den valgte tast blinker BLAT under opvarmningen (ca. T minut) og lyser
BLAT, nar driftstemperaturen er naet.

® Hyis lamineringsmaskinen er blevet brugt i programmet "Varmlaminering", blinker tasten
@ (7) BLAT. Lamineringsmaskinen skal afkgle ca. 30 minutter, inden den er driftsklar.

= Koldlaminering: Den valgte tast lyser BLAT.

= Lamineringsmaskinen er driftsklar

Forsigtig!

Fare for forbraznding pga. varme maskinoverflader.

Lamineringsmaskinen bliver varm under varmlaminering. Rar ikke ved maskinens
overflade under brug.

2 Laeg materialet, der skal lamineres, ind i lamineringslommen. Du opnar det bedste resultat
ved at overholde en afstand pa 3-5 mm til kanten.

3 For den forberedte lamineringslomme ind i den driftsklare lamineringsmaskine pa indgangs-
siden (bagsiden).
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=> Lamineringslommen traekkes ind og fagres ud pa udgangssiden (forsiden) af laminerings-
maskinen.

Forsigtig!
Fare for forbraznding pga. varm lamineringslomme.

Lamineringslommen er meget varm umiddelbart efter lamineringen. Tag kun fat i den
afkglede ende af lamineringslommen.

4 Tag lamineringslommen ud af lamineringsmaskinen.
5 Tryk pa tasten @ 9) for at slukke for lamineringsmaskinen.

=>» Lamineringsprocessen er afsluttet.
® Nar du ikke leengere har brug for lamineringsmaskinen, sattes kontakten (4) p& OFF.

Forsigtig!

Fare for forbraending pga. varme maskinoverflader.

Vent med at rgre ved overfladen i nogle minutter efter, at du har slukket for laminerings-
maskinen, indtil maskinen har kalet af.
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Afbrydelse af lamineringsmaskinens drift

Sluk for lamineringsmaskinen for at saette den ud af drift.
Seet kontakten (4) pa OFF.

Treek stikket ud af stikdasen.

Traek strgmkablet ud af stikket pa lamineringsmaskinen.
Klap bakken (1) op.

H WN =

= Lamineringsmaskinen er sat ud af drift.

Hvis noget ikke fungerer
Afhjeelpning af foliestop
Foliestop kan have fglgende arsager:

m Lamineringslommen er ikke skubbet lige ind i lamineringsmaskinen.
m  Transportrullerne er snavset til med limrester.
m  Du har brugt uegnede lamineringslommer eller materialer.

Forsigtig!
Fare for forbraznding pga. varm lamineringslomme.

Lamineringslommen er meget varm umiddelbart efter lamineringen. Tag kun fat i den
afkalede ende af lamineringslommen.

1 Trykpatasten @ (8).

= Lamineringslommen transporteres til indgangssiden (bagsiden) og kastes ud.
2 Tag lamineringslommen ud af lamineringsmaskinen.
3 Tryk pa tasten @ (8).

=>» Lamineringsmaskinen afslutter tilbagelgbet og gar over til fremlgb.

® yis du ikke tager lamineringslommen ud af lamineringsmaskinen, afgiver lamineringsmaski-
nen en kontinuerlig signaltone. De 3 programtaster blinker BLAT.
Tag lamineringslommen ud af lamineringsmaskinen, og sluk og taend for maskinen igen.

= Lamineringsmaskinen er driftsklar.

=» Du har nu afhjulpet foliestoppet.
[ ]
I Renggr om ngdvendigt lamineringsmaskinen.
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Service og vedligeholdelse

Renggr lamineringsmaskinen med jeevne mellemrum, og hvis det er ngdvendigt.

Renggring af huset

1 Trykpatasten @ (9) for at slukke for lamineringsmaskinen.
2 St kontakten (4) pa OFF.
3 Trak stikket ud af stikdasen.

Forsigtig!
Fare for forbraending pga. varme maskinoverflader.

Lamineringsmaskinen bliver varm under varmlaminering. Vent med at rgre ved overfladen
i nogle minutter efter, at du har slukket for lamineringsmaskinen, indtil maskinen har kalet
af.

Vigtigt! Rengarings- eller oplgsningsmidler kan fordrsage tingsskader. Brug ingen renggrings- el-
ler oplgsningsmidler.

4 Renggr maskinoverfladen med en blgd, let fugtet og fnugfri klud.

=>» Du har nu rengjort lamineringsmaskinens overflade.
Renggring af transportrullerne

Aflejringer og limrester pa transportrullerne kan give darligere resultater. Fjern afiejringer og lim-
rester med jeevne mellemrum og altid, nar resultatet ikke er som forventet.

1 Klarggr lamineringsmaskinen.

2 Tryk pa en vilkarlig tast i programmet "Varmlaminering”, og vent, mens lamineringsmaskinen
opvarmes.

Forsigtig!

Fare for forbraending pga. varme maskinoverflader.

Lamineringsmaskinen bliver varm under varmlaminering. Rar ikke ved maskinens
overflade under brug.

3 Foret foldet stykke papir ind i lamineringsmaskinens indgangsside (bagside) med den foldede
kant forrest.

Forsigtig!

Fare for forbraending pga. varme limrester.

Limresterne pa papiret er meget varme, nar papiret kommer ud af lamineringsmaskinen.
Tag kun fat i den afkalede ende af papiret.

S

Traek papiret forsigtigt ud pa indgangssiden (bagsiden) af lamineringsmaskinen.

($)]

Gentag processen, indtil der ikke er mere lim pa papiret.
6 Sluk for lamineringsmaskinen.

= Du har nu rengjort lamineringsmaskinens transportruller.
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Bortskaffelse

Dette symbol betyder, at affald af elektrisk og elektronisk udstyr ikke ma bortskaffes
sammen med husholdningsaffaldet ifglge lovgivningen. Udstyret skal afleveres til det
kommunale renovationsselskab.

£ 134

Vaer opmaerksom pa emballagens maerkning ved sortering af affald. Materialet er angivet
A med en forkortelse (b) og et nummer (a) med fglgende betydning: 1-7: Plast / 20-22:
& Papir og pap / 80-98: Kompositmateriale.

Bortskaf emballagen i overensstemmelse med lokale forskrifter.

Q

« Emballagen bestar af miljgvenlige materialer, som kan bortskaffes via de lokale
- genbrugsstationer. Du kan fa oplysning om muligheder for bortskaffelse pa dit
W" kommunekontor.

@\ Udstyret og emballagen kan genbruges og skal bortskaffes saerskilt med henblik pa en
é bedre affaldsbehandling. Triman-logoet gaelder kun i Frankrig.

o

lo Riciclo!
-i-

Udstyret og emballagen kan genbruges og skal bortskaffes saerskilt med henblik pa en
& bedre affaldsbehandling. Du kan fa oplysning om muligheder for bortskaffelse pa dit

smemse— kommunekontor.Vaer opmaerksom pa falgende maerkning p& emballagen: (a) Nummer, (b)
forkortelse og (c) materiale med falgende betydning: 1-7: Plast / 20-22: Papir og pap /
80-98: Kompositmateriale samt (d) emballagetype. Logoet gaelder kun i Italien.

Henvisninger til opbevaring

Lamineringsmaskinen skal opbevares korrekt efter brug. Overhold fglgende anvisninger:

Opbevar lamineringsmaskinen

m  kuniden originale emballage
m  paettart, rent sted
m  kuniafkelet tilstand
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Spgrgsmal og service
Vi gleeder os over, at du har besluttet dig for at kgbe denne maskine.

Ved en defekt bedes du aflevere maskinen sammen med kgbsnotaen og den originale emballage i
den forretning, hvor du har kebt maskinen.

Laes mere under Kontakt & Service pa vores hjemmeside www.hp.com/officeequipment.

Overensstemmelseserklaering

c CE-maerket pa maskinen bekraefter overensstemmelsen.
Overensstemmelseserklaeringen findes under www.hp.com/officeequipment.

UKCE—maerket pa maskinen bekraefter overensstemmelsen.
C nOverensstemmelseserklo@ringen findes under www.hp.com/officeequipment.

Producent

GO Europe GmbH
Zum Kraftwerk 1
D-45527 Hattingen
Tyskland

-79-



Leer el manual de instrucciones

Lea el manual de instrucciones atentamente y tenga en cuenta las advertencias relativas
al manejo del aparato laminador. Guarde el manual de instrucciones para cualquier utiliza-
cion posterior.

Uso previsto

El aparato laminador ha sido concebido para la laminacion en caliente con peliculas transparentes
de laminacion en caliente y la laminacién en frio con peliculas transparentes de laminacién en frio
conun espesor de 75 a 125 micrones. El espesor total de los documentos que se van a laminar
(fotos, imagenes, carton, papel, etc.) como maximo debe ser de 0,5 mm.

El aparato laminador esta pensado exclusivamente para el uso particular en habitaciones interio-
res cerradas. Se prohibe expresamente cualguier modificacion o transformacion. En ninguin caso
abra el aparato laminador por su cuenta y tampoco intente realizar reparaciones. Encomiende las
reparaciones exclusivamente a personal especializado cualificado.

Cualquier otro uso sera considerado no previsto. Se prohibe expresamente cualguier modificacion
o transformacién, dando lugar a la pérdida de la garantia.

Tener en cuenta las advertencias de seguridad

Leay tenga en cuenta las advertencias de aviso para protegerse a si mismo y al medio ambiente.

jAviso!

A Existe peligro de lesiones por descargas eléctricas. El manejo erroneo del aparato la-
minador puede provocar descargas eléctricas. Preste atencion a que el aparato lamina-
dor se instale cerca de una toma de corriente facilmente accesible para poder quitarlo
rapidamente de la red en caso de emergencia. Jamas toque el aparato laminador con las
manos humedas. Evite cualquier contacto con el agua.

Saqgue siempre la clavija de alimentacion cuando no se vaya a utilizar el aparato lamina-
dor. Utilice exclusivamente el cable de red suministrado.

jAviso!

A Peligro de asfixia provocado por piezas pequefias, materiales de embalaje o peliculas de
proteccion. Los nifios pueden ingerir piezas pequefias, materiales de embalaje o pelicu-
las de proteccion. Mantenga alejados a los nifios del aparato laminador y de su embalaje.

jAviso!

A Peligro de lesiones provocado por el mecanismo de arrastre. Los objetos sueltos pueden
guedar enganchados en la entrada de papel y provocar lesiones. Mantenga alejados de
la entrada los dedos, el pelo, las bufandas, las corbatas, la bisuteria, etc.
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jAviso!

Existe peligro de tropezarse si el cable de red no esta instalado correctamente. Instale el
cable de red de tal modo que nadie pueda tropezar. Preste atencion a gue no se produz-
can dafios en la clavija de alimentacion ni en el cable de red.

jAviso!

Peligro provocado por vapores dafiinos para la salud. Durante la laminacion se pueden
generar vapores daflinos para la salud. Procure que siempre haya buena ventilacion al
realizar laminaciones, por ejemplo, abriendo una ventana.

aparato se calienta durante la laminacion. No se debe entrar en contacto con la superfi-
cie del aparato durante el servicio. Después del servicio, espere algunos minutos hasta
gue el aparato laminador se haya enfriado antes de entrar en contacto con la superficie
del aparato.

iPrecaucion!

Pe igro de quemaduras provocado por la pelicula transparente de laminacién caliente. La
pelicula transparente de laminacion esta muy caliente inmediatamente después de salir
del proceso de laminacion. Retire la pelicula transparente de laminacion solo por el
extremo enfriado de la pelicula transparente de laminacion.

iPrecaucion!

Peligro de quemaduras provocado por restos de laminacion calientes. Después de la
limpieza, el papel saliente conlleva restos de laminacion muy calientes. Retire el papel
saliente solo por el extremo frio.

ilmportante!

Se pueden producir dafios materiales. Evitar las influencias ambientales como, por
ejemplo, humo, polvo, vibraciones, sustancias quimicas, humedad, calor o radiacion solar

directa. Utilice el aparato laminador solo en locales cerrados y en las condiciones

ambientales admisibles que se indican en los datos técnicos.

iPrecaucion!
& Peligro de quemaduras provocado por la superficie caliente del aparato. La superficie del

® [|aparato laminador puede ser utilizado por nifios a partir de 8 afios y por personas con
capacidades fisicas, sensoriales o psiquicas limitadas o personas sin experiencia ni conoci-
miento sobre el aparato, siempre y cuando estén bajo supervision o hayan sido instruidas
acerca del uso seguro del aparato laminador y hayan comprendido los peligros resultantes.

No permita gue los nifios jueguen con el aparato laminador. No permita que los nifios lleven a
cabo la limpieza ni el mantenimiento del aparato, a no ser que lo hagan bajo supervision.
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Utilice el producto solo en habitaciones El simbolo indica que el disefio del

Q interiores. |:| producto corresponde al tipo de

proteccion Il (doble aislamiento).

No se requiere una conexion de se-
guridad a la puesta a tierra eléctrica
(masa).

El sello ,Seguridad probada*“ (marca GS)

. GO certifica gue el producto cumple con los
requisitos de la Ley alemana de sequri-
dad de productos (ProdSG).

La marca GS indica que la sequridad y la
salud del usuario no estan en peligro si
el producto etiguetado se utiliza segun
lo previsto o si se produce una aplicacion
errénea previsible. Se trata de una marca
de seguridad voluntaria emitida por un
instituto de pruebas adecuado.

Comprobar el contenido del embalaje
Compruebe el contenido del embalaje de su aparato laminador antes de ponerlo en servicio.

En caso de que faltara algo o detectara dafio alguno, no debe poner el aparato laminador en ser-
vicio bajo ninguna circunstancia. Péngase en contacto con nuestro Servicio Técnico.

1 aparato laminador Pro Laminator 600 A4 o Pro Laminator 600 A3

Manual de instrucciones

1 cable de red

15 peliculas transparentes de laminacion (3 de tamario A4, 4 de tamario A5, 4 de tamario A6, 4 de
tamarnio de tarjeta de visita)
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El aparato laminador en detalle

La siguiente figura muestra el aparato laminador en detalle.

1 2 3 4
1
|

s lna s |ne \, nel_as nd A N/

s

A O T8

1 | Entrada de l[dminas (desplegable)

) Tecla"125MIC"

@@ Tecla "Laminacion en frio"
@ Tecla "Retroceso”
(@) Tecla "CON/DES"

5 Tecla "75MIC/80MIC" 10 | Lado de salida (lado frontal)

Lado de entrada (parte trasera)

Hembrilla de conexion del cable de red

A W[ N
| 0| N O

Interruptor de red

® | 55 teclas de funcion emiten una sefial acustica en caso de ser accionadas y sefialan su estado
por medio de un LED de estado.
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Modos del aparato laminador

El aparato laminador puede procesar todas las peliculas transparentes de laminacion en frio y en
caliente con espesores de 75y, 80 py 125 p.

Laminacion en caliente

En el modo "Laminacion en caliente" se calienta la pelicula transparente de laminacion a una
temperatura de aproximadamente 130 °C hasta 160 °C mientras la pelicula transparente de lami-
nacion va pasando por el aparato laminador a través de los rodillos de transporte. Se produce una
unién térmica permanente entre el material laminado vy la pelicula transparente de laminacion.

Gracias a la laminacion en caliente, el agua, el oxigeno y las bacterias se mantienen permanente-
mente alejados del material laminado.

Laminacion en frio

En el modo "Laminacion en frio" se calienta la pelicula transparente de laminacién a una tem-
peratura de aproximadamente 25 °C. La pelicula transparente de laminacién esta revestida con
un adhesivo especial. Durante el proceso de laminacion se comprimen las paginas de pelicula
transparente.

Se genera una union soluble y, en caso de ser necesario, se puede retirar el material sin dafio.

Instalacion y puesta en servicio del aparato laminador

El siguiente apartado le ayuda con la puesta en servicio del aparato laminador.

1 Instaleel aparato laminador de tal modo que tenga suficiente estabilidad sobre una superficie
plana horizontal y cerca de una toma de corriente facilmente accesible.

2 Cambieel interruptor de red (4) a la posicion OFF.

[ J
I Utilice exclusivamente el cable de red suministrado.

Enchufe el cable de red a la hembirilla de conexién (3) del aparato laminador.

Enchufe la clavija de alimentacion del cable de red a una toma de corriente.

(S~ %]

Cambie el interruptor de red (4) a la posicion ON.

=>» Laaparato laminador confirma la operaciéon con una sefial acustica.

(o7}

Pulse la tecla @ (9) para encender el aparato laminador.
=> Los rodillos de transporte comienzan a girar.

= latecla @@ (7) se ilumina en AZUL.

7 Despliegue la entrada de laminas (1).

= Elaparato laminador se ha puesto en servicio.
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Antes de empezar

Las siguientes advertencias ayudan a que el aparato laminador funcione siempre cumpliendo sus
expectativas.

Advertencias acerca del material

m  Nose deben laminar materiales metalicos, himedos u ondulados.

m Elespesor del material a laminar incluyendo la pelicula transparente de laminacién, no debe exceder 0,5
mm.

m  Los materiales finos y blandos deben laminarse con la pelicula transparente de laminacion mas gruesa
(125 ).

m  Aserposible, evite usar varios trozos de material pequefios en una misma pelicula transparente.

Advertencias acerca de la pelicula transparente de laminacion

m Utilice solo tipos de [dmina cuya finalidad es la laminacion.
Otros tipos de [@amina como, por ejemplo, [@minas transparentes no son adecuadas para laminacion.

m  Utilice exclusivamente peliculas transparentes de laminacion en caliente para el modo "Laminacion en
caliente".

m  Utilice exclusivamente peliculas transparentes de laminacion en frio para el modo "Laminacion en frio".

m  Seleccione el tamafio de la pelicula transparente de laminacion conforme al material que se va a lami-
nar.

m  No corte las peliculas transparentes de laminacion antes de finalizar la laminacion.

Advertencias acerca del proceso de laminacién

m Nointroduzca la pelicula transparente de laminacion sin contenido por el lado de entrada (parte trasera)
del aparato laminador.

m Nointroduzca la pelicula transparente de laminacion enrollada por el lado de entrada (parte trasera) del
aparato laminador.

m Nointroduzca la pelicula transparente de laminacion de forma unilateral por el lado de entrada (parte
trasera) del aparato laminador.

m Introduzca la pelicula transparente de laminacion siempre con el lado cerrado orientado hacia delante,
centrada y con orientacion recta, por el lado de entrada (parte trasera) del aparato laminador en dispo-
sicion de servicio.

m No tire de la pelicula transparente de laminacion durante la laminacion para sacarla por el lado de salida
(lado frontal).

® Tenga en cuenta que los materiales laminados en caliente se unen firmemente con la pelicula
transparente de laminacion, por lo que no es posible volver a sacarlos sin que sufran dafios.
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Manejo del aparato laminador
El siguiente apartado describe como se puede laminar en caliente y en frio.

® Sino se utiliza el aparato laminador durante 30 minutos, entonces el aparato laminador

I cambia al modo de reposo. Las 3 teclas para los modos de servicio parpadean en AZUL. Pulse
una de las teclas que estan parpadeando, para volver a poner el aparato laminador en servicio
o pulse la tecla @ (9) para apagar el aparato laminador.

1 Seleccione el modo deseado pulsando una de las siguientes teclas:
Tecla (5) para laminacion en caliente con 75/80 micrones.
Tecla (6) para laminacion en caliente con 125 micrones.

Tecla @ (7) para laminacion en frio con 75/80 0 125 micrones.

=>» Laminacion en caliente: la tecla seleccionada parpadea en AZUL durante la fase de
calentamiento (aproximadamente 1 minuto) y se ilumina en AZUL una vez alcanzada la
temperatura de servicio.
® Sjse ha utilizado el aparato laminador previamente con el modo "Laminacion en caliente”,
I entonces parpadea la tecla @ (7) en AZUL. El aparato laminador se debe enfriar durante unos
30 minutos antes de encontrarse en disposicion de servicio.

=>» Laminacion en frio: la tecla seleccionada se ilumina en AZUL

=>» Elaparato laminador se encuentra ahora en disposicion de servicio.

iPrecaucion!
Peligro de quemaduras provocado por la superficie caliente del aparato.
El aparato laminador se calienta durante la laminacion en caliente. No entre en contacto

con la superficie del aparato durante el servicio.

2 Introduzca el material a laminar en la pelicula transparente de laminacién. Para conseguir un
resultado 6ptimo, mantenga una distancia con el borde perimetral de 3 mma 5 mm.

3 Introduzca la pelicula transparente de laminacion preparada por el lado de entrada (parte
trasera) del aparato laminador en disposicion de servicio.
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=> Lapelicula transparente de laminacion es arrastrada y sale por el lado de salida (lado
frontal) del aparato laminador.

iPrecaucion!
Peligro de quemaduras provocado por la pelicula transparente de laminacion caliente.

La pelicula transparente de laminacién esta muy caliente inmediatamente después de
salir del proceso de laminacion. Retire la pelicula transparente de laminacién saliente solo

por el extremo frio de la pelicula.
4 Retirela pelicula transparente de laminacion del aparato laminador.

5 Ppulse latecla @ (9) para apagar el aparato laminador.

=>» Elproceso de laminacion ha finalizado.
® Sinova anecesitar mas el aparato laminador, cambie el interruptor de red (4) a la posicién

OFF.

iPrecaucion!
Peligro de quemaduras provocado por la superficie caliente del aparato.

Después de apagar el aparato, espere algunos minutos hasta que el aparato laminador se
haya enfriado antes de entrar en contacto con la superficie del aparato.

-87-



Finalizar el servicio del aparato laminador

Apague el aparato laminador cuando termine con el servicio.

1 cambieel interruptor de red (4) a la posicion OFF.

2 Retirela clavija de alimentacion de la toma de corriente.
3 Retire el cable de red de la hembrilla de conexion de red.
4 Repliegue la entrada de laminas (1).

=> Elservicio del aparato laminador ha finalizado.

Si algo no funciona
Eliminar un atasco de pelicula transparente

Un atasco de pelicula transparente puede tener las siguientes causas:

m Lapelicula transparente de laminacién no se ha introducido de forma recta en el aparato laminador.
m Losrodillos de transporte se han ensuciado con restos de adhesivo.

m Se hautilizado una pelicula transparente de laminacién no apropiada o material inadecuado.

iPrecaucion!

Peligro de quemaduras provocado por la pelicula transparente de laminacion caliente.

La pelicula transparente de laminacién esta muy caliente inmediatamente después de
salir del proceso de laminacion. Retire [a pelicula transparente de laminacion saliente solo
por el extremo frio de la pelicula.

1 Ppulselatecla @ (8).

= Lapelicula transparente de laminacion se transporta hasta el lado de entrada (parte
trasera) y se expulsa.

N

Retire la pelicula transparente de laminacion del aparato laminador.
3 Pulse latecla @ (8).

= Elaparato laminador finaliza el retroceso y comienza con el avance.
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® Sino se retira la pelicula transparente de laminacion el aparato laminador, el aparato lamina-
dor emite una sefial acustica permanente. Las 3 teclas para los modos de servicio parpadean
en AZUL.
Retire la pelicula transparente de laminacion del aparato laminador y apague y vuelva a
encender el aparato laminador.

=>» Elaparato laminador se encuentra ahora en disposicion de servicio.

=>» Elun atasco de pelicula transparente se ha eliminado correctamente.

)
I En caso de ser necesario, limpie el aparato laminador.

Mantenimiento y cuidado
Limpie el aparato laminador periédicamente y segun sea necesario.

Limpiar la carcasa

1 Pulselatecla @ (9) para apagar el aparato laminador.
2 Cambieel interruptor de red (4) a la posicion OFF.

3 Retirela clavija de alimentacion de la toma de corriente.

iPrecaucion!

Peligro de quemaduras provocado por la superficie caliente del aparato.

El aparato laminador se calienta durante la laminacién en caliente. Después de apagar el
aparato, espere algunos minutos hasta que el aparato laminador se haya enfriado antes
de entrar en contacto con la superficie del aparato.

ilmportante!
Los productos de limpieza o disolventes pueden producir dafios materiales. No utilice detergentes
ni disolventes.

4 Limpie la superficie del aparato con un pafio suave, ligeramente humedo v libre de hilachas.

=> Lasuperficie del aparato del aparato laminador se ha limpiado correctamente.
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Limpiar los rodillos de transporte

Las acumulaciones y restos de adhesivo en los rodillos de transporte pueden repercutir sobre el
resultado de laminacion. Retire periddicamente las acumulaciones y los restos de adhesivo, siem-
pre y cuando el resultado de laminacion no sea el esperado.

1 Establezcala disposicion de servicio del aparato laminador.

2 Ppulse cualquier tecla del modo "Laminacion en caliente"y espere a que termine la fase de
calentamiento del aparato laminador.

iPrecaucion!

Peligro de quemaduras provocado por la superficie caliente del aparato.

El aparato laminador se calienta durante la laminacion en caliente. No entre en contacto
con la superficie del aparato durante el servicio.

3 Introduzca una hoja plegada de papel con el canto doblado orientado hacia delante en recto
en el lado de entrada (parte trasera) del aparato laminador.

iPrecaucion!

Peligro de quemaduras por restos de adhesivo calientes.

Los restos de adhesivo en el papel saliente estan muy calientes. Retire el papel saliente
solo por el extremo frio.

S

Retire el papel con cuidado por el lado de entrada (parte trasera) del aparato laminador.

($)]

Repita el proceso hasta que el papel salga sin restos de adhesivo adheridos.

()]

Apague el aparato laminador.

= Los rodillos de transporte del aparato laminador se han limpiado correctamente.
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Eliminacion

m

El simbolo adjunto significa que, debido a las disposiciones legales, los aparatos eléctricos
y electrénicos usados deben eliminarse separandolos de la basura domeéstica. Elimine el
mmmm 2Parato através del punto de recogida de su organismo de eliminacion competente.

En el etiqguetado del material de embalaje, observe la clasificacion de los residuos identifi-
A cados con abreviaturas (a) y nimeros (b) con el significado siguiente: 1-7: plastico /
b 20-22:papely carton / 80-98: materiales compuestos.

@ Deseche los materiales de embalaje conforme a las prescripciones locales.

“ Y El embalaje esta hecho con materiales ecologicos que se pueden eliminar en los
‘ centros de reciclaje locales. Inférmese en su municipio sobre las posibilidades de la
W" correcta eliminacion.

El dispositivo y el material de embalaje son reciclables, deséchelos por separado para un
é mejor tratamiento de residuos. El logotipo Triman solo es aplicable para Francia.

lo Riciclo!

El dispositivo y el material de embalaje son reciclables, deséchelos por separado para un
& mejor tratamiento de residuos. Inférmese en su municipio sobre las posibilidades de la
smw— correcta eliminacion.Tenga en cuenta la siguiente identificacion del material de embalaje
(@) nimeros, (b) abreviaturas y (c) material con el siguiente significado: 1-7: plastico /
20-22: papel y carton / 80-98: materiales compuestos, asi como (d) tipo del embalaje. El
logotipo solo es aplicable a Italia.

Advertencias sobre el almacenamiento

Después de su utilizacion debe guardarse el aparato laminador en un lugar seguro. Tenga en
cuenta las siguientes advertencias:

Guarde el aparato laminador:

m  Solo en su embalaje original
m  Enunlugarsecoy limpio
m  Solo en estado enfriado
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Preguntas y Servicio Técnico
Estimado cliente:
Nos alegramos de que usted se haya decidido por este aparato.

En caso de un defecto devuelva el aparato junto con el justificante de compra y el embalaje origi-
nal al lugar donde lo ha adquirido.

También encontrara informacion adicional en el drea de contacto y servicio técnico de nuestra
pagina web www.hp.com/officeequipment.

Declaracion de conformidad

c El simbolo CE en el aparato confirma la conformidad.
Encontrara la declaracion de conformidad en www.hp.com/officeequipment.

U KE[ simbolo CE en el aparato confirma la conformidad.
C nEncontraré la declaracién de conformidad en www.hp.com/officeequipment.

Fabricante

GO Europe GmbH
Zum Kraftwerk 1
D-45527 Hattingen
Alemania
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Lue kayttéohje

Lue kayttéohje huolellisesti ja noudata laminointilaitteen kasittelya koskevia ohjeita.
Sailyta kayttoohje huolellisesti myohempaa tarvetta varten.

Madraystenmukainen kdytto

Laminointilaite soveltuu kuumalaminointiin kuumalaminointikalvoilla seka kylmalaminointiin kyl-
malaminointikalvoilla, joiden paksuus on 75 - 125 mikronia. Laminoitavien dokumenttien (valoku-
vien, kuvien, kartongin, paperin tms.) kokonaispaksuus saa olla enintaan 0,5 mm.

Laminointilaite soveltuu vain yksityjskéyttbén suljetuissa sisatiloissa. Omavaltaiset muutokset tai
lisdasennukset eivat ole sallittuja. Ald missaan tapauksessa avaa laminointilaitetta itse alaka yrita
korjata sita. Teeta korjaukset vain patevalla ammattihenkilolla.

Kaikki muu kaytté on maardystenvastaista kayttoa. Omavaltaiset muutokset tai lisdasennukset
eivat ole sallittuja ja johtavat takuun raukeamiseen.

Huomioi turvallisuusohjeet

Lue varoitukset ja noudata niita ympariston suojelemiseksi.

Varoitus!

A Vammautumisvaara sahkdiskun vuoksi. Laminointilaitteen virheellinen kasittely voi
aiheuttaa sahkaiskun. Varmista, ettd laminointilaite asetetaan helposti ulottuvilla olevan
pistorasian lahelle, jotta se voidaan hatatilanteessa irrottaa nopeasti sahkdverkosta.

Ala milloinkaan koske laminointilaitteeseen marin kasin. Valtd kosketusta veteen.
Irrota virtapistoke aina, kun laminointilaitetta ei kayteta. Kayta vain laitteen mukana
toimitettua virtajohtoa.

Varoitus!

Pienosien, pakkausmateriaalien tai suojakelmujen aiheuttama tukehtumisvaara. Lapset
voivat niella pienosia, pakkausmateriaalia tai suojakalvoja. Pida lapset loitolla laminointi-
l[aitteesta ja sen pakkauksesta.

Vammautumisvaara sisaanvetomekanismin vuoksi. Irralliset esineet voivat joutua
syottdaukkoon ja tasta voi aiheutua vammoja. Pida sormet, hiukset, kaulahuivit, solmiot,
korut jne. loitolla syottdaukosta.

2 Varoitus!
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Varoitus!

Virheellisesti asetettu virtajohto aiheuttaa kompastumisvaaran. Aseta virtajohto niin,
ettei kukaan voi kompastua siihen. Varmista, etteivat virtapistoke ja virtajohto voi vahin-
goittua.

Varoitus!

Terveydelle vahingolliset hoyryt aiheuttavat vaaraa. Laminoinnin yhteydessa voi muo-
dostua terveydelle vahingollisia hoyryja. Huolehdi laminoinnin yhteydessa aina kunnolli-
sesta tuuletuksesta esim. avaamalla ikkuna.

Huomio!

Laitteen kuuma pinta aiheuttaa palovammojen vaaran. Laitteen pinta kuumenee
laminoinnin aikana. Al koske laitteen pintaan kdyton aikana. Odota kayton jélkeen
joitakin minuutteja, kunnes laminointilaite on jadhtynyt, ennen kuin kosket laitteen
pintaan.

Huomio!

Kuuma laminointikalvo aiheuttaa palovammojen vaaran. Ulos tuleva laminointikalvo on
[aminoinnin jalkeen erittain kuuma. Koske laminointikalvoon vain sen jadhtyneesta
paasta.

Huomio!

Laminointikalvon jaanteet aiheuttavat palovammojen vaaran. Puhdistuksen jalkeen
paperin mukana tulee ulos erittdin kuumia laminointikalvon jaanteita. Koske ulostule-
vaan paperiin vain sen jaahtyneesta paasta.

Tarkeaa!

Aineelliset vahingot mahdollisia. Valta ymparistovaikutuksia, kuten esim. savua, polya,
tarinaa, kemikaaleja, kosteutta, kuumuutta tai suoraa auringonvaloa. Kayta laminointilai-
tetta vain suljetuissa tiloissa seka teknisissa tiedoissa mainituissa sallituissa ymparisto-
olosuhteissa.

> B B B PP

® | aminointilaitetta voivat kayttaa yli 8-vuotiaat lapset ja sellaiset henkildt, joiden fyysinen,
sensorinen tai henkinen toimintakyky on alentunut tai joilla on puutteellinen kokemus ja/tai
puutteelliset tiedot, jos heita valvotaan tai heita ohjeistetaan laminointilaitteen turvalliseen
kayttoon ja he ymmartavat kayttoon liittyvat mahdolliset vaarat.

Lapset eivat saa leikkia laminointilaitteella. Lapset eivat saa suorittaa puhdistus- ja huoltotoi-
mia ilman valvontaa.
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Kayta tuotetta vain sisatiloissa. Symboliilmaisee, etta tuotteen
|:| rakenne vastaa suojausluokkaa I
(kaksinkertainen eristys).

Maadoitussuojaliitanta ei ole tar-
peen.

_ GS-merkki («GeprUfte Sicherheit») tarko-
@ G§ ittaa, etta tuote vastaa Saksan tuotetur-
vallisuuslain (ProdSG) vaatimuksia.

GS-merkki ilmaisee, etta kayttajan
turvallisuus ja terveys ei vaarannu, kun
laitetta kaytetaan sen kayttotarkoituksen
mukaisesti, eika mydskaan ennakoita-
vissa olevan vaarinkayton yhteydessa.
Kyseessa on vapaaehtoinen turvalli-
suusmerkki, jonka myontaa soveltuva
tarkastuslaitos.

Pakkauksen sisallon tarkastaminen
Tarkasta laminointilaitteen pakkauksen sisalté ennen kuin otat laminointilaitteen kayttoon.

Jos jotain puuttuu tai on vahingoittunut, laminointilaitetta ei saa missaan tapauksessa ottaa kayt-
toon. Ota yhteytta asiakaspalveluumme.

1 laminointilaite Pro Laminator 600 A4 tai Pro Laminator 600 A3
Kayttdohje
1 virtajohto
15 laminointikalvoa (3 x A4, 4 x A5, 4 x AB, 4 x kayntikorttikoko)
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Laminointilaitteen yksityiskohtaiset tiedot

Seuraavassa kuvassa laminointilaite esitetaan yksityiskohtaisesti.

1 2 3 4
1
i

s lna s |ne \, nel_as nd A N/

s

/ ©LE—~—7
A’@\\s

10
1 | Kalvoalusta (taitettava) 6 .Painike "125MIC"
2 | Syéttopuoli (taustapuoli) 7 | @ kylmalaminointipainike
3 | Virtajohdon liitanta 8 | @) Taaksekayttopainike
4 | Virtakytkin 9 @Virtapainike
5 | @ Painike *75MIC/8OMIC” 10 | Ulostulopuoli (etupuoli)

® Kun toimintopainikkeita painetaan, niista kuuluu &ani, ja merkkivalo ilmaisee painikkeiden tilan.
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Laminointilaitteen toimintatilat

Laminointilaitteella voidaan kasitella kaikkia kylma- ja kuumalaminointikalvoja, joiden vahvuus on
751,80 pja 125 .

Kuumalaminointi

Kuumalaminointitilassa laminointikalvo kuumennetaan noin 130 °C. 160 °C:een [ampdtilaan ja
kuljetetaan laminointilaitteen kuljetusrullien lapi. Laminoitu materiaali ja laminointikalvo tarttuvat
[@ammon vaikutuksesta pysyvasti kiinni toisiinsa. Kuumalaminointi suojaa laminoitavaa materiaalia
pysyvasti veden, hapen ja bakteerien vaikutukselta.

Kylmalaminointi

Kylmalaminointitilassa laminointikalvo kuumennetaan noin 25 °C:een [@ampaotilaan. Laminointikal-
VO on pinnoitettu liima-aineella. Laminoinnin aikana kalvon puoliskot puristetaan yhteen.

Syntyy irrotettava liitos, ja materiaali voidaan tarvittaessa poistaa sen vaurioitumatta.
Laminointilaitteen asettaminen paikalleen ja ottaminen kayttdoon

Seuraavassa kappaleessa annetaan ohjeita laminointilaitteen kayttdonottoa varten.

1 Aseta laminointilaite tukevasti tasaiselle, vaakasuoralle pinnalle ja helposti ulottuvilla olevan
pistorasian lahelle.

2 Aseta virtakytkin (4) asentoon OFF.

[ ]
I Kayta vain laitteen mukana toimitettua virtajohtoa.

Kytke virtajohto laminointilaitteen litantaan (3).

Tydnna virtajohdon pistoke pistorasiaan.

(S~ %]

Aseta virtakytkin (4) asentoon ON.

=>» Laminointilaite kuittaa taman merkkidanella.

(o7}

Kytke laminointilaite paalle painamalla painiketta @ (9).
=>» Kuljetusrullat pyorivat.

2> Painikkeessa ) (7) palaa SININEN valo.

7 Kaanna kalvoalusta (1) auki.

=>» Laminointilaite on otettu kayttoon.
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Ennen kuin aloitat
Seuraavista ohjeista on hyotya, jotta laminointilaite toimii aina odotusten mukaisesti.
Materiaaliin liittyvia ohjeita

Ala laminoi metallisia, méarkia tai epatasaisia materiaaleja.

Laminoitavan materiaalin ja laminointikalvon paksuus ei saa olla yhteensa yli 0,5 mm.
Ohuet ja pehmeat materiaalit tulisi laminoida paksuimmalla laminointikalvolla (125 p).
Mikali mahdollista, ala yhdista useita materiaalikappaleita samaan kalvoon.

Laminointikalvoon liittyvid ohjeita

m  Kaytd vain kalvoja, jotka on tarkoitettu laminointikdyttoon.

Muut kalvotyypit kuten muovitaskut eivat sovellu laminointiin.

Kayta kuumalaminoinnin toimintatilassa vain kuumalaminointikalvoja.

Kayta kylmalaminoinnin toimintatilassa vain kylmalaminointikalvoja.

Valitse laminointikalvon koko laminoitavalle materiaalille sopivaksi.

Jos laminointikalvoa joudutaan leikkaamaan, tee se vasta laminoinnin jalkeen.

Laminointiin liittyvia ohjeita

Ala sy6ta laminointilaitteen sydttépuolelle (taustapuolelle) pelkkaa laminointikalvoa ilman sisaltoa.

Al sydta laminointikalvoa laminointilaitteen syéttdpuolelle (taustapuolelle) rullattuna.

Ala sydta laminointikalvoa laminointilaitteen sydttépuolelle (taustapuolelle) yksipuoleisesti.

Sy6ta laminointikalvo kayttdvalmiin laminointilaitteen syéttépuolelle (taustapuolelle) aina suljettu puoli
edella - laitteen keskelle ja suorassa asennossa.

m  Ald veda laminointikalvosta ulostulopuolella (etupuolella) laminoinnin aikana.

® (ta huomioon, etta kuumalaminoidut materiaalit tarttuvat pysyvasti kiinni laminointikalvoon
eika niita voi irrottaa laminointikalvosta ilman vaurioita.
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Laminointilaitteen kaytto

Seuraavassa kappaleessa annetaan ohjeita kuuma- ja kylmalaminointiin.

® Jos laminointilaitetta ei kaytetd 30 minuuttiin, se siirtyy valmiustilaan. Toimintatilojen 3
painikkeessa vilkkuu SININEN valo. Paina jotain vilkkuvaa painiketta, jotta laminointilaite
saadaan jalleen kayttovalmiiksi, tai kytke laminointilaite pois paalta painikkeella @ 9).

1 Valitse haluamasi toimintatila painamalla jotain seuraavista painikkeista:
Painike (5): kuumalaminointi 75/80 mikronia.
Painike (6): kuumalaminointi 125 mikronia.

Painike @ (7): kylmalaminointi 75/80 tai 125 mikronia.
= Kuumalaminointi: Valitussa painikkeessa vilkkuu SININEN valo kuumenemisvaiheen
(noin T minuutti) ajan. Kun kayttolampatila on saavutettu, SININEN valo palaa jatkuvasti.

® Jos laminointilaitetta on hetki sitten kaytetty kuumalaminointitilassa, painikkeen (7)
SININEN valo vilkkuu. Laminointilaitteen on annettava jaahtya noin 30 minuuttia, ennen kuin
se on kayttévalmis.

=>» Kylmalaminointi: Valitussa painikkeessa vilkkuu SININEN valo.

= Laminointilaite on kayttovalmis.

Huomio!

Laitteen kuuma pinta aiheuttaa palovammojen vaaran.

Laminointilaite kuumenee voimakkaasti kuumalaminoinnin aikana. Ala koske laitteen
pintaan kayton aikana.

2 Aseta laminoitava materiaali laminointikalvon sisaan. Optimaalisen tuloksen saavuttamiseksi
jata ymparille noin 3 mm - 5 mm:n reuna.

3 Sy6ta valmistelemasi laminointikalvo kayttévalmiin laminointilaitteen syottopuolelle (tausta-
puolelle).
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=> Laite vetaa laminointikalvon sisaan, ja kalvo tulee ulos laminointilaitteen ulostulopuolelta
(etupuolelta).
Huomio!
Kuuma laminointikalvo aiheuttaa palovammojen vaaran.

Ulos tuleva laminointikalvo on laminoinnin jalkeen erittain kuuma. Koske ulostulevaan
laminointikalvoon vain sen jaahtyneesta paasta.

4 otalaminointikalvo laitteesta.
5 Kytke laminointilaite pois paalta painamalla painiketta @ (9).
=>» Laminointivaihe on paattynyt.
i Kun et enaa tarvitse laminointilaitetta, kytke virtakytkin (4) asentoon OFF.

Huomio!
Laitteen kuuma pinta aiheuttaa palovammojen vaaran.

Odota laitteen poiskytkemisen jalkeen joitakin minuutteja, kunnes laminointilaite on
jaahtynyt, ennen kuin kosket laitteen pintaan.

-107 -



Laminointilaitteen kayton lopettaminen

Kytke laminointilaite pois padlta, kun teet sen kayttoon liittyvia saatoja.
1 Aseta virtakytkin (4) asentoon OFF.

2 Poista virtapistoke pistorasiasta.

3 Irrota virtajohto laitteen litdnnasta.

4  Ksanna kalvoalusta (1) kiinni.

=>» Laminointilaitteen kaytto on paattynyt.

Hairididen esiintyessa
Jumiutuneen kalvon poistaminen

Kalvon jumiutumisen mahdollisia syita:

m Laminointikalvoa ei ole syotetty laminointilaitteeseen suoraan.
m  Kuljetusrullissa on liimajaanteita.

m  Olet kayttanyt soveltumatonta laminointikalvoa tai materiaalia.

Huomio!

Kuuma laminointikalvo aiheuttaa palovammojen vaaran.

Ulos tuleva laminointikalvo on laminoinnin jalkeen erittain kuuma. Koske ulostulevaan
laminointikalvoon vain sen jaahtyneesta paasta.

1 Paina painiketta @ (8).

= Laminointikalvo kuljetetaan syottopuolelle (taustapuolelle) ja poistetaan.
2 Otalaminointikalvo laitteesta.
3 Paina painiketta @ (8).

= Laminointilaitteen taaksekaytto loppuu ja kayttd eteenpdin kaynnistyy.

® |55 laminointikalvoa ei poisteta laminointilaitteesta, laite kuittaa taméan jatkuvalla
I merkkiadnella. Toimintatilojen 3 painikkeessa vilkkuu SININEN valo.
Poista laminointikalvo laitteesta ja kytke laminointilaite pois paalta ja uudelleen paalle.

= Laminointilaite on kayttévalmis.

=>» Jumiutunut kalvo on poistettu.

[ J
I Puhdista laminointilaite tarvittaessa.
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Huolto ja hoito
Puhdista laminointilaite saannollisin valein ja tarvittaessa.

Kotelon puhdistus

1 Kytke laminointilaite pois paalta painamalla painiketta @ (9).
2 Aseta virtakytkin (4) asentoon OFF.

3 Poista virtapistoke pistorasiasta.

Huomio!

Laitteen kuuma pinta aiheuttaa palovammojen vaaran.

Laminointilaite kuumenee voimakkaasti kuumalaminoinnin aikana. Odota laitteen
poiskytkemisen jalkeen joitakin minuutteja, kunnes laminointilaite on jaahtynyt, ennen
kuin kosket laitteen pintaan.

Tarkeda! Puhdistusaineet tai liuottimet voivat aiheuttaa aineellisia vahinkoja. Al& kdyta puhdis-
tusaineita tai liuottimia.

4 puhdista laitteen pinta pehmealld, hieman kostutetulla ja nukkaamattomalla liinalla.

=>» Laminointilaitteen pinta on puhdistettu.
Kuljetusrullien puhdistus

Kuljetusrulliin tarttunut lika ja limajaanteet voivat heikentaa laminointitulosta. Poista lika ja lima-
jaanteet saannollisin valein ja lisaksi aina silloin, kun laminointitulos ei ole odotettu.

1 Valmistele laminointilaite niin, etta se on kayttdvalmis.

2 Paina mita tahansa kuumalaminaintitilan painiketta ja odota, kunnes laminointilaite on kuu-
mentunut.

Huomio!

Laitteen kuuma pinta aiheuttaa palovammojen vaaran.

Laminointilaite kuumenee voimakkaasti kuumalaminoinnin aikana. Ala koske laitteen
pintaan kayton aikana.

3 Ohjaa kaksinkerroin taitettu paperiarkki taitepuoli edella suorassa asennossa laminointilait-
teen syottopuolelle (taustapuolelle).

Huomio!

Liimajaanteet aiheuttavat palovammojen vaaran.

Ulostulevaan paperiin tarttuneet liimajaanteet ovat erittdain kuumia. Koske ulostulevaan
paperiin vain sen jaahtyneesta paasta.

S

Vedd paperi varovasti ulos laminointilaitteen syottopuolelta (taustapuolelta).

($)]

Toista toimenpidettd, kunnes paperiin ei enaa tartu liimajaanteita.
6 Kytke laminointilaite pois paalta.

= Laminointilaitteen kuljetusrullat on puhdistettu.
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Havittaminen

Viereinen symboli tarkoittaa, etta kaytetyt sahko- ja elektroniikkalaitteet on lain mukaan
havitettava erillaan kotitalousjatteesta. Toimita laite paikalliseen jatteenkasittelypaikkaan
mmmm NAvitettavaksi.

ﬁ Noudata jatteiden erottelussa pakkausmateriaalien merkintoja. Ne on merkitty lyhenteilla
(b) ja numeroilla (a), jotka tarkoittavat seuraavaa: 1-7: muovit / 20-22: paperi ja pahvi /
B 80-98: materiaaliyhdistelmat.

@ Havita pakkausmateriaalit paikallisten maaraysten mukaisesti.

“ Y Pakkaukset on valmistettu ymparistoystavallisista materiaaleista, jotka voit havittaa
paikallisissa kierratyspisteissa. Tiedustele kuntasi viranomaisilta oikeista havitysmah-

W" dollisuuksista.

° Laite ja pakkausmateriaali ovat kierratettavia, havita ne erikseen jatteiden paremman
kasittelyn varmistamiseksi. Triman-logo on voimassa vain Ranskassa.

lo Riciclo!

s | ajte ja pakkausmateriaali ovat kierratettavia, havita ne erikseen jatteiden paremman
& kasittelyn varmistamiseksi. Tiedustele kuntasi viranomaisilta oikeista havitysmahdollisu-
mma— (ksista.Noudata pakkausmateriaalin seuraavia merkintdja: (a) numerot, (b) lyhenteet ja (c)
materiaali, jotka tarkoittavat seuraavaa: 1-7: muovit / 20—-22: paperi ja pahvi / 80-98:
materiaaliyhdistelmat seka (d) pakkauslaji. Logo on voimassa vain Italiassa.

Sailytysohjeet
Laminointilaitetta on kayton jalkeen sailytettava turvallisella tavalla. Huomioi seuraavat ohjeet:
Sailyta laminointilaite

m vain alkuperdisessa pakkauksessa
m  kuivassa, puhtaassa paikassa
m vainjadhtyneend
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Kysymykset ja asiakaspalvelu
Arvoisa asiakas,
kiitos, etta olet paattanyt hankkia taman tuotteen.

Jos se ei toimi odotetulla tavalla tai jos se on viallinen, ota yhteytta siihen jalleenmyyjaan, jolta
laite on ostettu.

Lisatietoja l6ydat myos internet-sivustomme www.hp.com/officeequipment kohdasta Kontakti &
Palvelut.

Vaatimustenmukaisuusvakuutus

c Laitteessa oleva CE-merkki vahvistaa vaatimustenmukaisuuden.
Vaatimustenmukaisuusvakuutus l0ytyy osoitteesta www.hp.com/officeequipment.

U KLaitteessa oleva CE-merkki vahvistaa vaatimustenmukaisuuden.
C n Vaatimustenmukaisuusvakuutus [6ytyy osoitteesta www.hp.com/officeequipment.

Valmistaja

GO Europe GmbH
Zum Kraftwerk 1
D-45527 Hattingen
Saksa
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Lire le mode d'emploi

Veuillez lire attentivement le mode d'emploi dans son intégralité et respecter les
consignes lorsque vous manipulez la plastifieuse. pour pouvoir vous y référer ultérieure-
ment ultérieurement.

Utilisation conforme a l'usage prévu

La plastifieuse est prévue pour la plastification de pochettes a chaud et a froid d'une épaisseur
comprise entre 75 et 125 microns. L'épaisseur totale des supports a plastifier (photos, images,
carton, papier, etc.) ne doit pas dépasser 0,5 mm.

La plastifieuse est destinée exclusivement a un usage domestique a l'intérieur. Des modifications
ou changements effectués d'un propre gré sont interdits. N'ouvrez en aucun cas la plastifieuse
vous-méme et ne tentez pas de la réparer vous-méme. Faites effectuer des réparations unique-
ment par du personnel spécialisé et qualifié.

Toute autre forme d'utilisation n'est pas conforme a l'usage prévu. Il est interdit d'y apporter de
son propre gré des modifications et des transformations : celles-ci entrainent la perte de garantie.

Respecter les consignes de sécurité

Veuillez lire les mises en garde et en tenir compte pour vous protéger, ainsi que pour respecter
l'environnement.

Avertissement !

A Danger de mort par électrocution. Vous pouvez vous électrocuter en manipulant incor-
rectement votre plastifieuse. Assurez-vous que celle-ci est placée a proximité d'une prise
de courant facilement accessible pour pouvoir la couper rapidement du réseau en cas
d'urgence. Ne la touchez jamais avec des mains humides. Evitez tout contact avec de
leau.

Retirez toujours la fiche de secteur quand vous n'utilisez pas l'appareil. N'utilisez que le
cable d'alimentation fourni.

Avertissement !
Risque d'étouffement lié a des petits objets, des films d'emballage ou de protection. Les
enfants peuvent les avaler. Tenir la plastifieuse et son emballage hors de leur portée.

Risque de blessure di au mécanisme d'introduction ! Des objets non attachés peuvent
se prendre dans la fente et provoquer des blessures. Tenez doigts, cheveux, écharpes,
cravates, bijoux, etc. éloignés de celle-ci.

2 Avertissement !
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Avertissement !

Risque de trébucher a cause d'un cable posé incorrectement. Poser celui-ci de sorte que
personne ne puisse trébucher. Assurez-vous que la fiche et le cable ne puissent pas étre
endommages.

Avertissement !
Risque lié¢ a des dégagements de vapeurs pouvant affecter la santé pendant la plastifica-
tion. Garantissez toujours une bonne aération, en ouvrant la fenétre par exemple.

Prudence!

Risque de brllure d( a la surface de l'appareil devenue brilante. pendant la plastification
a chaud. Ne pas toucher celle-ci pendant le fonctionnement de l'appareil. Aprés la
plastification, attendre quelgues minutes que la plastifieuse ait refroidi avant d'en
toucher sa surface.

Prudence!
Risque de bralure dG a la haute température de la pochette sortant de la plastification.
Ne retirez-la que par son extrémité refroidie.

Prudence!

Risque de bralure dG aux résidus de pochettes tres chauds ! Apres le nettoyage, le papier
sortant entraine des résidus de plastification extrémement chauds. Ne retirez-le que par
son extrémité refroidie.

Important!

Dommage matériel éventuel. Eviter les impacts environnementaux tels que fumée,
poussiere, vibrations, produits chimigues, humidité, grande chaleur ou ensoleillement
direct. N'utilisez la plastifieuse que dans des pieces fermées et dans les conditions
d'environnement tolérées mentionnées dans les Données techniques.

> BB BB PN

® (ette plastifieuse peut étre utilisée par des enfants a partir de 8 ans et des personnes présen-
tant une diminution de leurs aptitudes physiques, sensorielles ou mentales ou un manque
d'expérience et/ou de connaissances si elles sont sous surveillance ou si on leur a enseigné
['utilisation sGre de 'appareil et si elles ont compris les dangers résultant de ce dernier.

Les enfants ne doivent pas jouer avec la plastifieuse. Ils ne doivent pas la nettoyer ou effectuer
son entretien s'ils sont sans surveillance.
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N‘utilisez-le produit que dans des espa-

ces intérieurs. |:|

Le label « sécurité contrélée » (marquage
GS) certifie que ce produit répond aux
exigences de la loi allemande sur la sécu-
rité des produits (ProdSG).

Le marquage GS indique que la sécurité
et la santé de ['utilisateur ne sont pas
mises en danger lorsque le produit est
utilisé conformément a l'usage prévu et
en cas d‘utilisation incorrecte prévisible.
Il s‘agit d'un marquage de sécurité non
obligatoire émis par un controle techni-
gue approprié.

Controler le contenu de 'emballage

Ce symbole indigue que la concepti-
on du produit correspond a la classe
Il de protection (double isolation).

Un raccordement de sécurité de
mise a la terre (masse) n‘est pas
nécessaire.

Controlez le contenu de l'emballage de votre plastifieuse avant de faire fonctionner celle-ci.

Ne la faites fonctionner en aucun cas si une piece mangue ou est endommageée. Veuillez vous
adresser a notre service aprés-vente.

1 Plastifieuse Pro Laminator 600 A4 ou Pro Laminator 600 A3
Mode d'emploi

1 Cable d'alimentation
15 Pochettes de plastification (3 x A4, 4 x A5, 4 x A6, 4 = taille d'une carte de visite)
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Votre plastifieuse dans le détail

Lillustration suivante représente votre plastifieuse dans le détail.

1 2 3 4

( ‘A3 ‘Aﬁl ‘AS ‘AG \.\ AS‘ AS‘ A4‘ e

s

/ ©LE—~—7
& (o T8

10
1 | Dépose pochette (dépliable) 6 Touche . 125MIC*
2 | Coté entrée/Fente d'insertion (a larriere) |7 @Touche Plastification & froid
3 | Prise jack cable d'alimentation 8 @ Touche ,Marche en inversion*
4 | Interrupteur Marche/Arrét 9 @Touche ,Marche/Arrét*
5 Touche ,75MIC/80MIC* 10 | Coté sortie (sur le devant)

® | orsque vous appuyez sur les touches de fonction, elles émettent un son et signalisent leur
I état avec une LED correspondante.
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Modes de service de la plastifieuse

La plastifieuse peut traiter toutes les pochettes de plastification a froid et a chaud dans les épais-
seurs 75,80 pet 125 .

Plastification a chaud

Dans le mode ,plastification a chaud®, la pochette est chauffée dans une plage de température
comprise entre 130 °Cet 160 °C lors de son passage a travers les rouleaux de transport. Il se crée

une combinaison thermigue durable entre le support plastifié et la pochette. Grace a la plastifica-
tion a chaud, l'eau, l'oxygéne et les bactéries sont éliminées durablement du support.

Plastification a froid

Dans le mode ,plastification a froid*, la pochette est chauffée a une température d'env. 25 °C. La
pochette est enduite d'un adhésif spécial. Pendant la plastification, les feuilles de la pochette sont
pressées l'une contre l'autre.

Cela créé une combinaison soluble qui permet, selon le besoin, de retirer le support sans l'endom-
mager.

Positionnement et mise en service de la plastifieuse

Le paragraphe suivant vous aide a mettre votre plastifieuse en service.

1 Posezla plastifieuse de facon stable sur une surface horizontale plane et a proximité d'une
prise de courant facilement accessible.

2 Positionnez linterrupteur Marche/Arrét (4) sur OFF.

[
I N'utilisez que le cable d'alimentation fourni.

Introduisez le cable d'alimentation dans la prise de jack de la plastifieuse.

Introduisez la fiche du cable de réseau dans une prise de courant.

(S~ %]

Positionnez l'interrupteur Marche/Arrét (4) sur ON.

=> La plastifieuse acquitte avec un bip sonore.

(o7}

Appuyez sur le bouton @ (9) pour mettre la plastifieuse sous tension.
=>» Lesrouleaux de transport tournent.

= Llatouche @ (7) devient BLEUE.

7 Ouvrez la dépose pochette (1).

=>» Vous avez mis votre plastifieuse en service.
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Avant de commencer

Les informations suivantes vous aident a ce que la plastifieuse fonctionne toujours comme vous le
voulez.

Informations relatives au support

m  Ne plastifiez aucun support en métal, humide ou irrégulier.

m  L'épaisseur du support a plastifier, pochette comprise, ne doit pas dépasser 0,5 mm.

m  Nous recommandons de plastifier des supports fins et souples avec la pochette la plus épaisse (125 p).
m Sipossible, n'utilisez pas plusieurs petits supports par pochette.

Remarques relatives a la pochette

m  Nutilisez que des pochettes prévues pour la plastification.

D'autres types tels que des films transparents ne se prétent pas a la plastification.
Pour la ,plastification a chaud®, utiliser uniguement des pochettes prévues a cet effet.
Pour la ,plastification a froid*, utiliser uniquement des pochettes prévues a cet effet.
Sélectionnez la taille de la pochette allant avec le support a plastifier.

Si nécessaire, découpez les pochettes uniquement apres la plastification.

Informations relatives a la plastification

N'introduisez pas de pochette vide dans la fente d'insertion (a larriére) de la plastifieuse.

N'introduisez pas la pochette enroulée dans la fente d'insertion (a larrriére) de la plastifieuse.
N'introduisez pas un coté de la pochette dans la fente d'insertion (a larriére) de la plastifieuse.

Insérez la pochette toujours du coté soudé - au centre et tout droit - dans la fente d'insertion (a l'arriére)
de la plastifieuse préte a fonctionner.

m  Neretirez pas la pochette coté sortie (a lavant) pendant la plastification.

® \/euillez noter que la pochette encapsule les documents plastifiés a chaud et gqu'ils ne peuvent
en étre retirés non sans éventuels endommagements.
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Comment vous servir de la plastifieuse
Le prochain paragraphe décrit la maniére dont vous pouvez plastifier a chaud et a froid.

® Sjvous n'utilisez pas la plastifieuse pendant 30 minutes, celle-ci passe en mode veille. Les 3
touches de mode clignotent BLEU. Appuyez sur ['une des touches clignotantes pour que la
plastifieuse puisse étre de nouveau préte a fonctionner ou appuyez sur la touche @ pour
mettre la plastifieuse hors tension.

1 Sélectionnez le mode de votre choix en appuyant sur l'une des touches suivantes :
Touche . pour la plastification & chaud 75/80 microns.
Touche . pour la plastification & chaud 125 microns.

Touche @ pour la plastification & froid 75/80 ou 125 microns.
=> Plastification a chaud : la touche sélectionnée clignote BLEU pendant le temps de chauffe
(env. 1 minute) et devient BLEUE a l'obtention de la température de service.

® Sj vous avez utilisé auparavant la plastifieuse en mode ,Plastification a chaud®, la touche
@ (7) clignote BLEU. Vous devez la laisser refroidir env. 30 minutes avant qu'elle ne soit de
nouveau opérationnelle.

=> Plastification a froid : la touche sélectionnée devient BLEUE

=> La plastifieuse est opérationnelle.

Prudence ! Risque de brilure dii a la surface de l'appareil devenue brilante.
La plastifieuse chauffe pendant la plastification a chaud. Ne pas toucher celle-ci pendant
son fonctionnement.

2 Introduisez le document dans la pochette. Pour que le résultat de plastification soit optimal,
laissez sur tous les cotés une bordure de 3 a 5 mm.

3 Insérezla pochette préparée dans la fente d'insertion (a larriere) de la plastifieuse préte a
fonctionner.
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= Elle est automatiqguement engagée et ressort coté sortie (a l'avant).

Prudence!
Risque de brllure dG a la haute température de la pochette
sortant de la plastification. Ne retirez-la que par son extrémité refroidie.

4 Retirez la pochette de l'appareil.
5 Appuyez sur le bouton @ (9) pour mettre la plastifieuse hors tension.

=>» Vous avez terminé la plastification.

® Sjyous n'avez plus besoin de la plastifieuse, positionnez l'interrupteur Marche/Arrét (4) sur
OFF.

Prudence!

Risque de brllure dG a la surface de 'appareil devenue brilante.

Apres la plastification, attendre quelgues minutes que la plastifieuse ait refroidi avant d'en
toucher sa surface.

Fin de fonctionnement de la plastifieuse

Débranchez la plastifieuse quand vous avez fini de vous en servir.

1 Positionnez linterrupteur Marche/Arrét (4) sur OFF.
2 Retirez la fiche de réseau de la prise de courant.

3 Retirez le cable d'alimentation de la prise de jack.
4 Repliez la dépose pochette (1).

=>» Vous avez fini de vous servir de la plastifieuse.
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Si quelque chose ne fonctionne pas
Suppression de bourrage

Le bourrage peut étre provoqué par ce qui suit :

m Lapochette n'a pas été introduite tout droit dans la plastifieuse.
m  Des restes de colle adhérent aux rouleaux.
m Vous avez utilisé une pochette ou un support inapproprié(e).

Prudence ! Risque de brilure d(i a la haute température de la pochette
sortant de la plastification. Ne retirez-la que par son extrémité refroidie.

1 Appuyez sur le bouton @ (8).
= Lapochette est transportée vers le coté entrée (a larriére) et éjectée.
2 Retirez la pochette de l'appareil.
3 Appuyez sur la touche @ (8).

=> La plastifieuse termine la marche en inversion et démarre le mouvement avant.

® Si\ous ne retirez pas la pochette de la plastifieuse, celle-ci émet un bip sonore continu. Les 3
I touches de mode clignotent BLEU.
Retirez la pochette de l'appareil et branchez et débranchez-le.

=> La plastifieuse est opérationnelle.

=>» \Vous avez supprimé le bourrage.

[ ]
I Nettoyez la plastifieuse.
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Entretien et maintenance

Nettoyez la plastifieuse a intervalles réguliers et en cas de besoin.

Nettoyage du boitier de la plastifieuse

1 Appuyez sur la touche @ (9) pour mettre la plastifieuse hors tension.
2 Positionnez linterrupteur Marche/Arrét (4) sur OFF.

3 Retirez la fiche de réseau de la prise de courant.

Prudence !

Risque de brdlure dd a la surface de l'appareil devenue tres chaude.

La plastifieuse chauffe pendant la plastification a chaud. Apres la plastification, attendre
guelgues minutes gue la plastifieuse ait refroidi avant d'en toucher sa surface.

Important ! Dommages éventuels dus a des produits d'entretien ou a des solvants. N'utilisez pas
de produits d'entretien ni de solvants.

4 Nettoyez les surfaces du boitier avec un chiffon doux, légerement humide et non pelucheux.

=>» \Vous avez nettoyé la surface de la plastifieuse.
Nettoyage des rouleaux

Des dépots et des restes de colle sur les rouleaux peuvent affecter le résultat de la plastification.
Supprimer dépots et résidus de colle a intervalles réguliers et a chaque fois que le résultat de
plastification n'est pas comme vous le souhaitez.

1 Etablissez le mode opérationnel de la plastifieuse.

2 Appuyez sur une touche guelconque du mode ,plastification a chaud” et attendez le temps de
chauffe de la plastifieuse.

Prudence!

Risque de brllure dd a la surface de l'appareil devenue trés chaude.

La plastifieuse chauffe pendant la plastification a chaud. Ne pas toucher celle-ci pendant
son fonctionnement.

3 Insérez une feuille de papier pliée, coté plié a l'avant et tout droit dans la fente d'insertion (a
larriére) de la plastifieuse.

Prudence!

Risque de bralure d( a des restes de colle brilants

entrainés par le papier sortant de la plastifieuse. Ne retirez-le que par son extrémité
refroidie.

S

Retirez avec précaution le papier du coté entrée (a larriére) de la plastifieuse.

($)]

Répétez l'opération jusqu'a ce que plus aucun reste de colle n'adhére sur le papier.
6 Mettez la plastifieuse hors tension.

= Vous avez nettoyé les rouleaux de transport de la plastifieuse.
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Données techniques
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Elimination
Le symbole ci-contre signifie qu‘en raison de dispositions légales, les appareils électriques
et électronigues usageés ne doivent pas étre éliminés avec les ordures ménageres. Veuillez
mmmm 2PPOrter votre appareil au centre de collecte de l'organisme d'élimination des déchets de

votre commune. Eliminez les matériaux d‘emballage conformément aux réglements
locaux.

Tenez compte du marquage sur les emballages lorsque vous triez les déchets ; ceux-ci
A sont dotés d‘abréviations (b) et de numéros (a) signifiant ce qui suit : 17 : plastiques /
B 20-22:papiers et cartons / 80-98 : composites.

@ Les matériaux d'emballage doivent étre éliminés conformément aux réglementations
locales.

&% o Lemballage est constitué de matériaux recyclables que vous pouvez apporter a des
‘: ""‘iﬁ centres de collecte locaux qui se chargent de son recyclage. Renseignezvous sur les
W. possibilités d‘élimination des déchets aupres de 'administration locale.

2y L'appareil et les matériaux d'emballage sont recyclables, éliminez-les séparément pour
§” une meilleure gestion des déchets. Le logo Triman est valable en France uniquement.

lo Riciclo!
[__d ]

L'appareil et les emballages sont recyclables. Eliminez-les séparément pour une meilleure
& gestion des déchets. Informez-vous aupres de votre commune sur les possibilités d‘une
s 6limination adéquate. Tenez compte du marquage suivant sur les emballages : (@)
numeéros, (b) abréviations et (c) matériau signifiant ce qui suit : 1-7 : plastiques / 20-22 :
papiers et cartons / 80-98 : composites, ainsi que (d) genre d‘emballage. Ce logo n‘est
valable que pour l'ltalie.

Remarques relatives a son stockage

Aprés la plastification, il convient de stocker la plastifieuse de facon slre. Tenez compte des re-
marqgues suivantes :

Stockez la plastifieuse

m uniguement dans son emballage original
m aunendroit sec et propre
m uniguement si elle est refroidie

-118 -



Questions et service
Cher client,
nous sommes trés heureux que vous ayez choisi cet appareil.

En cas de défaut, veuillez retourner l'appareil dans son emballage d'origine et accompagné du bon
d'achat au magasin ou vous l'avez acheté.

Pour plus d‘informations, consultez également notre portail Contact et Service sur notre site Inter-
net www.hp.com/officeequipment.

Déclaration de conformité

c La conformité est attestée sur l'appareil par le marquage CE.
\ous trouverez la déclaration de conformité de ce produit sur le site
www.hp.com/officeequipment.
U KLa conformité est attestée sur l'appareil par le marquage UKCA (UK Conformity Assessed).

C nVous trouverez la déclaration de conformité de ce produit sur le site www.hp.com/office-
equipment

Fabricant

GO Europe GmbH
Zum Kraftwerk 1
D-45527 Hattingen
Allemagne
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AwaBdote tic 0dnyieg Xpnong

AloBdote MpooeKTIKK Tic 0dNyiec Xprionc Kol TPOOEETE TIC UMTOOELEELC KOUTK TOV XELPLOUO
TNC CUOKeUNC TAXOTIKoTToinonc. PUAGETe T 0oNyieg Xpriong I LETEMELTH aVUPOPAL.

Xprion ocUpdWvN PE TOV TTPOOPLOHO

H ouokeun MA&oTIKomoinonc evdeikvuTal yio tn Bepur) mMAaOTIKomoinon pe UAA BepUng MAQOTL-
Koroinong kot TNV Puxpr mAcoTikonoinon e GUAAC uxprig MAXOTIKOTOINGNG KE TTEX0C GUAAWY
mAaoTIkoroinong 75 - 125 micron. To cuvoAIKO MEX0G TwV TIPOC TMAXOTIKOTIONoN eyypadwv
(bwrtoypadlec, €KOVEC, XXpTOVL, XopTi KTA.) elva 0,5 mm.

H ouokeur) mMAaoTikomoinong mMPoopideTol TOKAELOTIKG VIO TNV LOLWTLKN XPrion O KAELOTOUC
XWPOUC. AUBIPETEC LETATPOTIEC ) TPOTIOTTOLNOELG OEV ETTITPEMOVIAL 2€ Kapix mepimtwon pnv
QVOLYETE PHOVOL OOC TN OUOKEUN TTAXOTIKOTIONONC Kol NV TpooTiaBe(Te Vo TNV EMIOKEUKOETE
HOVOL 00C. ETTIOKEUEG ETTITPETTETOI VO EKTEAOUVTOL OVO OO €EELOIKEUIEVO TEXVIKO TTIPOCWITIKO.

Omoladnmote &AAN xprion Bewpeital pn evoedelypevn. AuBaipETEC HETATPOTIEC I TPOTIOMOLNOELC
OEV ETTITPETIOVTOL KOXL GUVETTGYOVTOL GKUPWON TNC €yyUNnonc.

Tnpeite tic unodeielc aodaAeiog

Ao B&oTe Kol TIPOCEETE TIC UTTOOEIEELC TpoELdoTTOINONC, VIO VO TIPOOTATEUCETE €0GIC KAL TO TTEPL-
BAAAOV.

Mposwdomnoinon!

A Kivduvoc tpaupoatiopol ormd nAektpornAngio. O AavBaopévoc XELPLOPOC TNC CUOKEUNC
TAQOTIKOTIOINONC propel va 0dnynoetL oe nAektporAn&ia. ®povtioTe N oUOKeUN TTANOTI-
koro{nong va tomoBeTnBel Kovtd o€ plo eUKoA TTpoo&otpn mpida, woTe o€ Tepimtwon
EKTOKTNC OVEYKNC VO UTTOPEL vat amoouvOeBEl N cUOKEUr MAXOTIKOTIOINONG VP yopo oo
TO NAEKTPIKO OIKTUO. M0TE PNV TAVETE TN OUOKEUN TTAXCTIKOTOINONC UE BPEYUEVI XEPLX.
AmodUyETEe omolxdnmoTe enadr e To VePo.

AroouvoeeTe TIGvVTa To dLC TPod0odoaing, OTAV N CUOKEUr TAXCTIKOTIOINONC eV XpNnolL-
LIOTTOLELTOI. XPNOLUOTTIOLEITE KMOKAELOTIK TO GUVOOEUTIKO KXAWOL0 Tpododoaiac.

Mposlbomoinon!

A Kivouvoc acodutloc amod pikpd HEPN, UALKG CUOKEUNXGLOC 1) TIPOOTOTEUTIKEC PEPPBPAveEC. Ta
O UTTOPEL VO KXTATTLOUV PLIKPG UIKPOEEXPTAPKTH, UAIKX OUOKEUNOIOG ) TIDOOTOTEU-
TIKEC HEPBPAVEC. ALXTNPEITE TO TTOUOLE HOKPLE OO T CUOKEUN MAGCTIKOTIOINONC KAL TN
OUOKEUOGio TNC.
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Mposidomoinon!

Kivbuvog TpaupaTiopoU o ToV UNXavIoUO €.0000U. Mn OTEPEWUEVD OV TIKEIUEVD UTTO-
pel vo opnvwaoouy otnv Tpododoaio KAl Vo TTPOKAAEGOUV TPOUPKTIOUOUC. KpotroTe T
OBKTUAQ, TOX LOAALY, KOHOKOA, VPOBATEC, KOGUAUOTO KATT. LOKPL& oo Tnv eicodo.

Mposwdomnoinon!

Kivouvoc moparmotipotog oo okotAANAX TOTTOBeTNHEVO KXAWDL0 Tpododoaing.
TormoBetrote To KXAWOL0 TPOP0O0TinG ETOL, WOTE VO NV ATTOTEAEL KiVOUVO TTOPOTTOTH-
potoc. MNpoaé€te vo pnv mpokAnBoUv (NutéC 0To PIC Kl 0TO KXAWOL0 Tpododoaia.

Mposwdomnoinon!

Kivduvoc armd emPBAaBeic yiox tnv uyeior atpouc. Kotd tnv mAaCTIKomoinon umopet vo
dnutoupynBouv emPBAaBeic via tnv uyeio atpol. Kotd tnv mAaotikomoinon dpovtidete
TTAVTX YL KOXAO BEPLOUO, 0volyovTag EAXPPWC TO map&Bupo.

Mpoooyn!

Kivduvog eykaup&Twy amo tn Bepun) emdavela TnNg ouokeunc. Katd tnv mAaotikomoinon
n emMdAveLx TNC oUOKeUNC Beppaivetal. Mnv ayyideTe TNV EMPAVELX TNC CUOKEUNC KOTX
N Acttoupyio. MeTd Tn AelToupyia MEPIPEVETE PEPLKG AETTTG LEXPL VO KPUWOEL N
OUOKEUN TTAOOTIKOTIOINONG, TTPOTOU otyVIEETE TNV EMPAVELX TNC CUOKEUNC.

Mpoooyn!

Kivouvoc eykaupdtwy armd to Bepud GUAAO TAxoTIKoTtoinonc. To e€epxopevo GUAAD
MAQOTIKOTIOINONG elvat EEXIPETIKG BEPUO HUECWC PETA TNV TTAXOTIKOTOINON. AdaIpETTE
T0 GUAAO TANOTIKOTIOINONG HOVO IO TO KPUWHEVO GKPO ToU GUAAOU TTANCTIKOTIONONC.

Mpoooyn!

Kivouvog eykaupdtwy armo Bepud uToAgippoto TAXGTIKOToiNoNC. MeT& Tov KaBaplopod
TO €EEPXOUEVO XOPT DEPEL EXPETIKA BEPUG UTTOAElpOTO TAQOTIKOTTOINONG. AdaLpEDTE
TO €€EPXOUEVO XOPTL HOVO OO TO KPUWHEVO GKPO.

ZNHOVTIKO!

MBavOTNTO UAKWY {NULWY. ATTOGUYETE TTEPIBAAAOVTIKEC EMOPAOELC OTIWC T1.X. KATIVOC,
okdvn, HOVNOELC, XNUIKEC OUaLeC, uypaaia, BepudtnTa fy ameuBeing €kBeon oTov HALO.
XPNOLJOTOLEITE TN OUOKEUT MAXOTIKOTTOINONC WOVO 0€ KAEIGTOUC XWPOUC KAXL EVTOC TWV
ouvBNKWV TIEPLRAAAOVTOC TTOU 0pIilOVTOL OTO TEXVIKA XPOKTNPLOTIKA.

> B B B BB DP

® H guoKeUn MANOTIKOTIONONG UMmopel va xpnotporotnBel ormd matdid nAIKioG 8 Twv Kol Gvw Kol
OO XTOHOL LIE TIEPLOPLOPEVEC OWUNTIKES, AXLOBNTAPLEC ) TIVEUUNTIKEC LKAVOTNTEC I EAAELYN
EPTTELPIOG /KL YVWONC, OTOV EMPBAEMOVIAL I} £X0UV KXTXTOTIOTEL v OPIKE PE TNV XOHOAN
XPH0N TNC OUCGKEUNG TTAXOTIKOTIOINONC KOl €X0UV KATOVONTEL TOUC KIVOUVOUC TIOU XITOPPEOUV
QIO UTHV.

Tot oudLé Sev emTpeneTal Vo Taidouv UE TN OUOKEUT TTAXGTIKOTOINGNC. O KaBoplopog Kot n
OUVTNPNON OO TOV XPNOTN SEV EMTPEMTETAL VO OLEVEQYOUVTOL XTTO TTOUOLG XWPIC ETOTTTELOL.
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XpnolUoTToLE(TE TO TTPOIOV POVO o€ To oUpBoA0 dNAWVEL, OTL O TPOTIOC
E0WTEPLKOUC XWPOUC. |:| KOTOLOKEUNC TOU TTPOIOVTOC
QVTOTTOKPIVETOIL OTNV KATNYOPit
npoataciag Il (BuTArn povwaon).

Aev ormoutelton ouvoeon aoPaAEinGg
HE TNV NAEKTPIKN velwon (yelwon).

H odppoyida «EAeypévn aodaAELoy (ORpa
. G® GS) motomoiel, 6t o TPOIoV TTANPOL TIC

QITOUTAOELC TOU YEPUAVIKOU VOUOU VLot

NV aobEAELo TwV TTPOTOVTWY (ProdSG).

To onpo GS deixvel, OTLKaTA TN Xprion
oUWV IE TOV TTPOOPLOKO Kol O€
nepimtwon mpoRAEPIUNC AavBaopEvnc
XProN¢ TOU TTPOIOVTOC TIOU PEPEL TO
ONU, OV KIVOUVEUOUV N 0OPAAELX KO
uvelx Tou Xprotn. MPOKELTOL VLo EVOX
TIPONIPETIKO OrHO oPaAEING, TO OTT0I0
ekOOBNKE A Ve KXTAAANAO VOTITOUTO
OOKIUWV.

‘EAeyX0C TTEPLEXOHEVOU OUOKEUNTING

EAEVETE TO TTEPLEXOPEVO TNC OUOKEUXGINC TNC OUCKEUNC TAXOTIKOTOINONC, MPOTOU BEoeTe oe
AELITOUPYIO TN OUOKEUN TTAXOTIKOTOINONC.

Av A&lmmel K&TL N av dloamoTwoete dpBopec, o kKoo mepinmtwon pnv BETETE TN CUOKEUN TAXOTIKO-
moinong oe Aettoupyia. AmreuBuvBeite otnv e€UNNPETNON TTEAXTWV.

1 ouokeun mAaoTikoroinaong Pro Laminator 600 A4 1y Pro Laminator 600 A3
06nyiec Xpriong

T KoAwbLo Tpododoaing

15 GUAAa TAaTIKoTIOINONG (3 x Ad, 4 x A5, 4 x AB, 4 x LéyeB0C MOTWTIKMAC KXPTAC)
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H ouokeun MAXOTIKOTIOINGNC AETTTOHEPWC

H map ok tw elkova O€iX Vel VOAUTIKG TN OUOKEUT) TTAXOTIKOTIOINONC.

1 2 3 4

( ‘A3 ‘Aﬁl ‘AS ‘AG \.\ AS‘ AS‘ A4‘ e

s

4 © T8

10
1 | Bdon dUAAwWVY (ovotyopevn) 6 MARKTPO "125MIC"
2 | MAeupd elooywync (mow mAeupd) 7 @@ MARKTPO "Yuxpr) MAxoTiKomnoinon'"
3 | Ymobdoyr) ouvdeong kohwdiou tpododo- 8 @ MAAKTPO "EmoTtpodn*
olog
4 | AlakorrTng tpododooiag 9 | @) Mktpo "On/Off"
5 MARKTPO "75MIC/SOMIC” 10 | MAeupd e€660u (UMpooTvr) TAEUPA)

® T MAAKTPO AELTOUPYIOG TOPEXOUV KOT TO TIRTNHE L (KOUOTIKE oTOKPLON KoL ONUaTtodo-
TOUV TNV KATAOTAOT) TOUC PEow P Auxviog LED katdotoonc.
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Tpomol Astitoupyiag TN CUOKEUNE TAXOTLKOTIOINONG

H ouokeun Ao Tikoroinonc ummopel va emegepyaatel OAX To GUAA PUXPNAC KL BEPUAC TIAXOTI-
koroinong oto mékn 75y, 80 p ko 125 p.

Oepun MAaoTikomoinon

Ytov Tpormo Asttoupyiag "Oepur) mAcoTikomoinon” to GpUAAO MAXOTIKOTIOINONG BeppaiveTal o
Beppokpooio mep. 130 °C éwc 160 °C, evw To GUAAD TTAKGTIKOTTOINONC 0dNYElToL HETO o6 TOUC
KUALVOPOUC LETOOPEC TNC CUOKEUNC TTAXCTIKOTTOINGNC. ANPIoUpYElTal Ji ouvexng BepUIKD
oUVOEDN TOU MPOC MANOTIKOTIOINGN UAIKOU K&l TOU GUAAOU MANCTIKOTIONONG. Méow TNC BEpUNC
MTAQOTIKOTIOINONC KPATIOUVTOL HOVILO HOKPLE OTTO TO TTPOC MAXGTIKOTIOINGN UAIKO TO VEPO, TO
0&UYOVO Kol o BoKThpLoL.

Yuypn mAaotikomoinon

2Tov Tpomo Asttoupyiag "Yuxpr mAaoTikomoinon" To GUAAD MAXCTIKOTIONONG BepuaiveTal o€
Beppokpooio mep. 25 °C. To GUAAO TTAXOTIKOTTOINONC Elval ETILOTPWHEVO HE ELOIKN KOAAX. Katd Tn
Slodkooion TAXOTIKOTTOINONE OUUTTLECOVTAL OL TTAEUPEC TOU GUAAOU.

ANULOUPYELTAL PO TTPOCWPLVH EVWON KL TO UAIKO UTTopel av XpelaoTel va adpaipebel xwplic val
urooTtel {nutd.

TommoBétnon kot Evapén Altoupyiog CUOKEUNC TAXOTLIKOTIOINONC

H akdAouBn mopdypoidog oo¢ UTooTNPICEL KOUT& TNV EVapEN AEITOUPYIC TNC CUOKEUNC TTAXCTIKO-
motnonc.

1 TommoBETNOTE TN CUOKEUN MAXOTIKOTIOINONC 0TaBEePd o€ eTT{medn, opLlOVTLO EMIPAVELDL KOl
KOVT& O€ Lo eUKOAX TTpooaotpn mpido.

2 MetoakivrioTe tov dlokomntn tpododoaioc (4) otn B€on OFF.

[ ]
I XPNOLUOTTOLEITE ATMOKAELOTIKAX TO GUVOOEUTIKO KaAWOL0 TpododoaiaC.

YUVOEOTE TO KoAwdLo TPoh0od0Cing oTnV UTodoxr oUVOESNC (3) TN CUOKEUNC MAXOTIKOTIO!N-
none.

2UVOEDTE TO PLc Tpododooiog Tou KaAwdiou Tpododoaciag oe pio Tpida.

abL W

MetakivrioTe tov dlokortn tpododooaiac (4) otn B€on ON.

=>» H ouokeun MAcoTikorno{nong eMmPBeBOLWVEL HE EVor NXNTIKO OHUX.

(o7}

MotrioTe TO MANKTPO @ (9), viat vou eVEPYOTTOLCETE T OUCKEUH MAXOTIKOMOINONG.
= OtKUALVOpOL PETODOPEC TIEPLOTPEDOVTAL.

= To MARKTpO @ (7) avéBet MAAE.

7 Avoi€te t Baan duA WY (1).

=>» H ouokeun MAcoTtikoroinong tiBetot oe Aettoupyia.
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Mpotou &ekvnoete

Ol mapok&Tw urodei€elc BonBouv WOTE N CUCKEUr TMAXOTIKOTIOINONG VO AEITOUPYEL CUVEXWC HE
TOV QVOEVOUEVO TPOTTO.

Yrodei€elg yio to UALKO

m MnV MAXOTIKOTIOLEITE PETOAALIKE, UYP& 1} Un €mimedot UAIKA.

m  To mpoC MAXOTIKOTTO(NoN UAIKS podi e To GUAAO MAXOTIKOTTOINONG OV EMITPETTETOL VX EXEL TIRXOC HEVO-
AUTEPO a6 0,5 mm.

B AT Kol HOAGKSE UALKG Bot TIPETTEL VO TTAXOTIKOTIOINB0UV PE TO GUAAO TTAKOTIKOTIOINONC TTOU £XEL TO
PEYOAUTEPO TIdKOC (125 p).

m  Edooov viveTou unv XpNOLUOTIOLEITE TTEPLOOOTEPO PIKPG TEPAXXLOL UALKOU ove PUAAO.

Yrodei€elg yio to pUANO MAaOTIKOTIOINONC

m  XpnolJomole(te povo TUmouc GUAAWY, TwV OTTolwV 0 OKOTIOC XProNG ival N MAQOTIKOTOINGN.
AAAOL TUTTOL GUAAWY OTTIWC YL TTOPAOELYHO Ol aVEC HEPBPEVEC HEV EVOEIKVUVTAL VL0 TNV TIAXOTIKO-
noinon.

m  XPNOLOTIOLEITE YIOt TOV TPOTIO AELTOUPYING "OEpUr TAXOTIKOTIOINON" XMTOKAELTTIKG GUAA BeppnC A=
oTikoroinonc.

m  XpnowJomoleite yiox tov Tpormo Aettoupyiog "Wuxpr mAaoTikonoinon" amoKAELOTIKE GUAAX WUXPNC
TAQOTIKOTOiNoNC.

m  EmA€Ete to péyeBog tou GUAAOU TTAROTIKOTIONONC WOTE VO TALPLALEL OTO TTPOC TTAXOTIKOTIONGN UALKO.

m  Edooov anouteitol KOYTE Tor GUAA TTAXCTIKOTIOINONG JETA TNV TTAXCTIKOTIOINON.

Yrodei€elg yio tn dlodikaoion Ao TIKOToinong

® Mnveiodyete GUAA TAXCTIKOTIOINONC XWPIC TTEPLEXOUEVO OTNV MAEUPK Elooywync (rmow mAgupd) Tng
OUOKEUNC MAQOTIKOToinonc.

m Mnv €l0Gyete To GUANO TTAXOTIKOTOINONE TUALYHEVO 0TNV TTAEUPK ELoayWYNC (Miow TAEUp&) TnC ou-
OKEUNC TAXOTIKOTIOINONC.

m Mnveiodyete To GUAAG TTAQOTIKOTTOINONG POVOTTAEUp 0TV MAEUP& €looywynC (mow TAgUpd) Tne
OUOKEUNC MAQOTIKOToiNoNC.

m  [lpowBeite To GUAAO TTAXOTIKOTIONGNC MAVTX UE TNV KAELOTH TTAEUPK - KEVTPIKA KoL 0€ eUBeion KaXTey-
Buvan - oTNV MAEUPE& eloaywyNC (Mow TTAEUPE) TNC ETOIUNG VI AEITOUPYIOt CUOKEUNC TTAXOTIKOTTOINGNC.

m Katd tn OL&pKELo TN TTAXOTIKOTIOINONC UNV TPXBATE TO GUAAO MAKGTIKOMOINONG €€W OO TNV MAEUPE

€€060U (UmpooTIvr) MAEUPQ).

@ [1p00EETE OTL T UAIKK TTOU £X0UV UTTORANBEl o€ Beppr MAXGTIKOTIOINON EVWVOVTOL HOVLUO UE
T0 GUAAO MACOTIKOTIOINONC Kol HEV Urmopouv va apoipeBouv Eoveé armd To GUAAO TTAXOTIKOTTOL-
nong xwpic voe urmootouv nuLd.
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XelpLopPOC OUOKEUNC MAXGTIKOTIOINGNG
H nmopdypadog mou akoAouBeil meptypddel Tn Sladikaaior Beppung kol Yuxpnc MAXOTIKOTTONoNC.

® ‘OTov OV XPNOLUOTIOLEITE TN CUOKEUN MAXOTIKOTTOINONC Yo 30 AEMTA, TOTE N OUCKEUN TTAXOTL-
I koroinong petaBoivel otn Aettoupyio oavapovhc. Toe 3 TTARKTPO VIO TOUC TPOTTOUC AELTOUPYIOG
avaBooBrivouv MIAE. Matrote évo armod To MANKTPX TTOU avaBooBrivouV YLo VO oITOKATHOTH -
OETE TNV ETOLHOTNTO AELTOUPYIXC TNC CUCKEUNC TTAOTIKOTIOINONC I} TXTHOTE TO TTARKTPO
@ (9), yLot VO OTTEVEPYOTTOLOETE TN OUOKEUN TAXCTIKOTIONONC.

1 EmA&Ete Tov emBupNTO TPAOTO AELTOUPYIG TTHTWVTOC VO OO T TTOXPOKXTW TTARKTPX:
MANKTPO (5) yia Beppn) mAaotikomoinon 75/80 micron.
MANKTPO (6) yiat Beppn) mAaoTikoroinan 125 micron.

MANKTPO @ (7) yio Yuypr) mAcotikorotnon oe 75/80 fy 125 micron.

= Oeppn mAaotikomoinon: To emAeypévo MAAKTPO avoBooprivel MIAE katd tn ddon rmpo-
Béppavonc (rmep. 1 Aemtod) kot oavaBet MIAAE adou emteuxBel n Beppokpaoio Asttoupyiog.

® ‘010 N GUOKEUN TAQOTIKOTIOINONC XPNOLUOTOLBNKE TTPONYOUUEVWE OTOV TPOTIO AELTOUPYLOG
I "Oepur) MAXOTIKOTOiNoN", TOTE TO MANKTPO (7) avoBooBrivet MINAE. H cuokeur) TAQOTIKO-
moinoNg TTPETEL VoL KPUWOEL Vi TTEP. 30 AEMTQ, WOTE VO EIVOL ETOLUN VIO AELTOUPYIOL.

= Yuypn mAaaotikomoinan: To emAgyuevo mANKTpo avaBel MIMAE

=>» H ouokeun MAaoTikoroinong eival £Tolun yioe AElToupyio.

Mpoooyxn!

Kivbuvoc eykoupdtwy armo tn Bepun emdAvela TNC GUOKEUNC.

H ouokeun mAaoTikomoinong BepuaiveTal Katd tn Bepur) MAaoTIKomoinon. Mnv ayyilete
TNV eMGAVELN TNC CUOKEUNE KXTA TN AELTOUpYiQ.

2 ToroBeTroTE TO TIPOC MAXOTIKOMOINGN UAIKSG 0TO GUAAD TTAXOTIKOTIOINONG. & €V LOAVIKS
QImoTEAEoN dlatnpeite amdoTaon 3 mm €we 5 mm arrd o meplBwplo.

3 ELoGlyETE TO MPOETOLPNOUEVO GUAAO TAKCTIKOTOINGNE 0TNV TTAEUPE eloaywync (Mow TTAEU-
pé) TNC £TOLUNC YL AELTOUPYIO OUOKEUNC TTAXGTIKOTIOINGNC.
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= To GUAAD MANOTIKOTIONONG TPODOOOTETL KAl UOTEPX EEEPKETOL OTNV TTAEUPS €€0O0U
(UmpooTvA TTAEUP&) TNC CUCKEUNC TTAOTIKOTTOINONC.
Mpoooyn!
Kivduvoc eykaup&twy oo to Beppo GUAAO TAXCTIKOTIOINONC.
To e€epxdueVo GUAAO MACOTIKOTTOINONC Eivail EXPETIKG BEPUO HUECWC HETK TNV TTAO-
oTIKotoinon. ApatpeoTe To e€EpXOHEVO GUAAD TTAXOTIKOTIOINONG HOVO GO TO KPUWHEVO
&KPO TOU GUAAOU TTAQOTIKOTTIOINONC.

4 Adopeote To GUAAD TAKOTIKOTTOINONG OrTd TN OUCKEUN TTAXCTIKOTTOINONC.
5 MotroTe TO MANKTPO @ (9), viat vou TTIEVEPYOTTOLOETE TN CUOKEUT TTAXGTIKOTOINGNC.

= H oxdikaoio mAaoTikomoinong oAOKANPWONKE.

Otav dev xpao@sors TTA€0V T OUOKEUN TAXOTIKOTIOINONC, HETOKIVAOTE TOV SIOKOTTTN TPOPO-
I doaoiag (4) otn B¢on OFF.

Mpoaooyn!

Kivduvog eykaupdtwy oo tn Bepun eMEOAVELX TNC GUOKEUNC.

MET& TNV oMEVEPYOTTOINON TTEPIUEVETE HEPLKG AETTTE HEXPL VO KPUWOEL N OCUCKEUN
TTAQOTIKOTIOINONG, TTPOTOU OyVIEETE TNV EMPAVELX TNC CUOKEUNC.
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Teppatiopoc AslToupyiog TNG CUCKEUNRC TTAXOTIKOTIOINONG

ATTEVEPYOTTOLNOTE TN OUOKEUN TTAXOTLKOTIONONG, OTOV OTOHOTHOETE TN AELTOUPYIX TNG OUOKEUNC
MAQOTIKOTIONONC.

1 MetoakivroTe tov dlokomntn tpododoaioc (4) otn B€on OFF.

2 TpoBriEte to dIg tpododoaioc armd TNV mpida.

3 Adoatpeote To KaAwdLo Tpododoaicg orrd Ttnv urnodoxn cuvdeonc tpododoaiac.

4 Keiote ™ Bdon dUAAwY (1).

=>» H Agltoupyio TNG OUOKEUNC MANOTIKOTIONONG TEPUATIOTNKE.

‘Otav KdtL 6ev Aettoupyei

Avtipetwriion cucgowpeuong pUAAwY

H oupdopnon GUAAwWY propei vo odpelAetal ot €ENC:

m  To dUAAO mAaoTikoroinong dev 0dnyrBNKe (olot HEGO OTN CUOKEUT TTAROTIKOTIONONC.

m  OukUAWVOpoL peTadopdic Mapouct&louv UTTOAEIUPTO KOAAXC.
m  XpNOLWomooaTe Vot akKUTXAANAO GUAAD MAXOTIKOTOINGNC I} UALKO.

Mpoaooyn!

Kivbuvoc eykoupdtwy armd To Bepud GUAAD TANCTIKOTIONONG.

To e€epxOpEVO GUAAD TTAXGTIKOTTOINONC Elval EEXUPETIKG BEPUO UECWC PETE TNV TTAQOTL-

koroinon. AQaLpeaTe To €€epXOUEVO GUAAD TAQOTIKOTIOINONE HOVO OO TO KPUWLEVO
&KPO TOU GUAAOU TTAQOTIKOTTOINONC.

1 Natrote to mnktpo @ (8).

= To GUAAO MANOTIKOMO{NONC HETOdEPETOL OTNV TAEUPE Eloaywynic (mlow TAEUPE) Kat
amoppimtetaL

2 Adoupeote To PUAAD TAKOTIKOTTOINGNC orTd TN OUCKEUM TTAXOTIKOTTOINONC.
3 MaTAOTE TO TANKTIPO @ (8).
= H ouoKeun MAQOTIKOTIOINONG TEPUATICEL TNV EMIOTPODH KL EEKIVG LIE TNV KOAVOVIKN A€EL-
Toupyla.

® Ay Sev adapEoeTe T0 GUAAO TTANGTIKOTOINGNG Ao T GUOKEURA TTAXGTIKOTOINGNCS, N GUOKEUR
I TTACOTIKOTTOINONC EMPBERAWVEL TNV KATAOTXON UE EVOX CUVEXEC NXNTIKO Orpok. Tor 3 TANKTPX
VL0 TOUC TPOTIOUC Acltoupyiog avaBoofrivouv MIMAE.
Adoipeote To GUAADO MAXGTIKOTIOINONC OO TN CUOKEUN MAXCTIKOTIOINONC KOL ETTELTX OTTEVEP-
YOTTOINOTE KQL EVEPYOTTOINOTE E0VA TN OUOKEUN TTAXCTIKOTO{NONC.

=>» H ouokeur MAaoTtikoroinong eival £Tolun yioe AElToupyio.

= Houpdopnon GUAAWY OV TILETWITIOTNKE.

[ ]
I Av XpelaoTEl KBaploTE TN CUOKEUr TTAXOTLIKOTIOINONC.
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Zuvtnpnon Kot ppovtida

KoBopilete tn cUOKEUr MANOTIKOTIOINONG O€ TOKTA SIXOTAUOTO KXL OTAV VAL ATTopaiTnTO.
KaBaplopog meptBARpATOC

1 MotrioTe TO MANKTPO @ (9), viat vou TTIEVEPYOTTOLOETE TN GUOKEUT TTAXGTIKOTOINGNC.
2 MetoakivrioTe tov dlokomntn tpododoaioc (4) otn B€on OFF.

3 TpaBr&te to dig tpododoaiog armd Ttnv mpido.

Mpoooyn!

Kivouvoc eykoupdtwy armd tn Bepun emdAveLa TNC GUOKEUNC.

H ouokeun mAaotikoroinong Bepuaivetal katd tn Bepun MAcoTIKoToinon. Metd tnv
QTTEVEPYOTIOINON MEPLUEVETE PEPIKA AETTTA LEXPL VO KDUWOEL N GUOKEUN TTAXOTIKOTIOINONG,
TIPOTOU ayyiEete TNV emMdAVELX TNC CUOKEUNC.

ZNUOVTIKO!
Kivouvoc UAKwv {nULwV armd KaxBopLoTIKSG PECO 1 SLAUTN. MNv XpNOLLOTIOLEITE ATTOPPUTIOVTIKG 1
OIAUTEC.

4 KoBoplote tnVv eMdEVEIX TNG CUOKEUNC UE EVOL HOAKO, EAADPWC UYPO TTavi TTou dev adrivel
Xvoudla.

= H emddvelo TNC OUOKEUNC MAXOTIKOTIOINONG KXBapioTNKE.
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KaBaptopog KuAivopwv petadopac

Tot Kort&AOLTTOr Ko TOC UTTOAE{UOTor KOAAC 0TOUC KUAIVOPOUC HETOdOPAC UTTOPEL v eTTNpedooUY
TO QMOTEAEOHN TTAXOTIKOTOINONC. NO MOUOKPUVETE T KATAHAOLTTOr KOl TO UTTOAELUHOTOr KOAAGC
O€ TOKTX OLOOTHAPOTO KO TTAVTOL JETE, OTOV TO KIMOTEAECUN TTAXOTIKOTIOINGNC eV elval uTd TToU
TIEPLUEVETE.

1
2

3

o O

ATTOKXTOOTIOTE TNV ETOLLOTNTO AEITOUPYIG TNC OUCGKEUNC MAXOTIKOTIOINONC.
MNTroTE OTTOLOONTOTE TTANKTPO TOU TPOTIOU AELTOUPYINC "Oepur) TAXOTIKOTTOINON" KAL TIEPLHE-
VETE VoL OAOKANPpwBel N ddon mpoBEppavong TG OUCKEUNC TTAXOTIKOTIOINONC.

Mpoooyn!

Kivouvoc eykoupdtwy armd tn Bepur embAveLs TNC CUOKEUNAC.

H ouokeun MAaoTikoroinonc BepuadveTal Katd tn Bepur) mAaoTikomoinon. Mnv ayyilete
TNV eMGAVELX TNC CUOKEUNE KXTA TN AELTOUpYiQ.

Elodyete eva SImMAwpevo GUAAD XopTi e TN OLTAWPEVN QKU (0100 0TNV TTAEUPS ELOOYWYNC
(miow MAEUPE) TNC CUOKEUNC TTAXGTIKOTIOINONC.

Mpoooxn!

Kivouvoc eykoupdtwy armd tn Bepud UTTOAEIPHOTO KOAAXC.

Tot UTTOAELPOTO KOAAOC OTO €EEpXOUEVO XapTi elvot e€oupeTIk Bepud. AGXIpEDTE TO
€EEPXOUEVO XOPTL HOVO OO TO KPUWHEVO GKPO.

TpoBriETe TO XOPTL TTPOOUEKTIKG £EW OO TNV MAEUPK ELoayWYNC (Mow TTAEUPK) TNC CUOKEUNC
TTAQOTIKOTIOINONC.

EmavaAdBete Tn Stadikooion, HEXPL VA PNV UTIGPXOUV TTAEOV UTTOAEPUOTO KOAAXC OTO XXPTL.
ATEVEPYOTTOOTE TN CUOKEUN TTAXOTIKOTIOINONC.

= Ot kUAvOpOL peTadOPpEC TNC CUGKEUNC TTAQCOTIKOTOINONG KoBapiaTnKay.
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Amokopton

To Tmopakeipevo oUPBOAO onPoiveL OTL OL NAEKTPLIKEC KO NAEKTPOVIKEC TTOALEC OUOKEUEC
Kol Ol UTTaToplec Bo TPEMEL VO oemoppImToVTaL EEXWPLOTA KITO TO OLKLOKA XTTOPPIUHOTY,

mmmm  \OYW TNC LOXUOUOOG VOpOBEDiaC. AMopplTe T OUOKEUT) 0TO ONPElo CUAAOYNG TOU
ONUOTIKOU dhopen OLOXEIPLONC ATTOPPILUATWV.

Mpoo€eETe TN orpovon ToU UAIKOU OUOKEUXOIOG KOTE TNV TOEVOUNON TWY omOPPLIUPETWY,
A o oroix emonuaivovtal pe cuvtopoypadiec (b) kot aptBuolc (@) ue TNV maupoK&Tw
b eme€rynon: 1-7: mAoaoTiké / 20—-22: xapTi kot xapTove / 80-98: cuvOeTa UALKA.

@ AmoppiyPTe T& UALKG OUOKEUROIOG oUWV UE TOUC TOTTIKOUG KOWVOVIOLOUC.

&% o Houokeuaoio amoteAeiton amd Ao Pog To MePLBAAAOV UAIKO, TO omolo uropeite
‘: C?ﬁ VO OTTOPPIPETE 0T TOTTIKG onpeior avakUKAwoNC. EvnuepwBeite armd tov druo oag
W. VIO TLC ETTIAOYEC OWOTAC ammoppLPnc.

° H ouOKeun Kol TO UAIKO CUOKEUXOLOG ElVO oVOKUKAWOLUO, OMOPPIYPTE TO EEXWPLOTA VLo
é KOAUTEPN OlaXelpLlon Twy amoppupdtwy. To Aoyoturo Triman toxUeL govo yia tn FTaAAl.

lo Riciclo!

e H 0UOKEUN KL TO UAIKO OUOKEUNGIOG EIVOL oVOKUKAWGLHC, XTTOPPRIYPTE Tor EEXWPLOTA YLt
& KOAUTEPN OLOXEIPLON TWV XMmopPIUPETWY. EvnuepwBeite armd tov drpo oog Via TG
e ETTIAOVEC OWOTAC AMOPPIPNC. MPOCEETE TNV MXPOKETW OARIVON TOU UMKOU OUOKEUXOIC:
(a) apBpoi, (b) ouvtopoypadiec kot () UAIKO e TNV TAPOKETW EMEEAYNON: 1-7: TTAXCTIKG
/ 20-22: xopTi kot Xoptove / 80-98: auvBeTo UAIKG kot (d) €i60¢ Tn¢ ouokeuaaiog. To
AOYOTUTO LOXUEL HOVO yio TNV ITaAio.

Ynodelén yx tnv amobikeuon

MeTd TN Xprion N CUCKEUN MANOTIKOTIOINONG TTPETTEL VO AmoBNKeUTel 08 aodaAEC onpeio. MNpooge-
TE TIC TOPOKATW UTTOOELEELC:

AmoBnkeUETE TN CUOKEUN MAXOTIKOTIOINONG

m  IOVO OTNV OPXIKN OUOKEUXOIX
B 0€ £VOX OTEYVO, KXBapO PEPOC
m  IOVO 0€ KpUo KAT&oToon
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Epwtnoeic ko a€pPig
A&LOTILE TTEAKTN,
XopOUOOTE TTOU EMAEENTE QUTH T CUOKEUN.

Ye mepimtwon BAGBNC eMOTPEYTE MOUPAKAAW QUTA TN OUOKeUN padi pe TNV amodelén ayop&e TNC
KOl OUOKEUOPIEVN OTN YVAOL0 OUCKEUXGI0t TNC EKEL OTTOU TNV 0lyOPBONTE.

MNeploodtepeg MANpodopiec dlatiBevtol oTnv meploxr) Emkowwvio & ZEpPLE 0T SIadIKTUNKNA
oeAidba www.hp.com/officeequipment.

AnAwon cuppopdwWaong
c To ofjuo CE oTn ouokeun empBePatwvel T cuppépdwaon.
H 6rAwaon ouppopdwaonc datidetot otn dtevBuvan www.hp.com/officeequipment.

U KH onuavon UKCA otn cuokeun emBeRaiwvel Tn cuppopdwaon.
C nH dnAwaon ouppopdwaonc dlotiBetan otn dteuBuvon www.hp.com/officeequipment

Kotookeuaotng

GO Europe GmbH
Zum Kraftwerk 1
D-45527 Hattingen
leppovia
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Procitajte upute za uporabu

Pazljivo procitajte ove upute za uporabu i slijedite ih prilikom rukovanja Vasim laminato-
rom. Sacuvajte ove upute, mozda ¢e Vam trebati kasnije.

Uporaba u skladu s namjenom

Laminator je prikladan za vruce laminiranje folijama za vruce laminiranje i hladno laminiranje
folijama za hladno laminiranje debljine od 75 - 125 mikrona. Ukupna debljina dokumenata za
laminiranje (fotografija, slika, kartona, papira itd.) moze biti do najvise 0,5 mm.

Laminator je prikladan isklju¢ivo za privatnu uporabu u zatvorenim prostorijama. Samoinicijativne
promjene ili preinake nisu dozvoljeni. Ni u kojem slu¢aju nemojte sami otvarati uredaj i pokusavati
ga popraviti. Prepustite popravke stru¢nom osoblju.

Svaka drugacija uporaba smatra se neispravnom. Samoinicijativne promjene ili zahvati na stroju
nisu dozvoljeni te kao posljedicu mogu imati gubitak garancijskog prava.

Slijedite sigurnosne upute
Procitajte i imajte na umu upozorenja kako biste zastitili sebe i okolinu.

Upozorenje!

Opasnost od ozljeda uslijed strujnog udara. Neispravno rukovanje laminatorom moze
izazvati strujni udar. Postavite laminator u blizini lako dostupne uti¢nice kako biste gau
hitnim slucajevima mogli brzo iskopcati iz struje. Laminator nikada ne dodirujte mokrim
rukama. Izbjegavajte svaki kontakt s vodom.Kada ne koristite uredaj, obavezno izvucite
mrezni utikac. Rabite isklju¢ivo mrezni kabel koji ste dobili s uredajem.

Upozorenje!

Opasnost od gusenja malim dijelovima, ambalaznim materijalom ili zastitnom folijom.
Djeca mogu progutati male dijelove, ambalazni materijal ili zastitnu foliju. Drzite djecu
podalje od laminatora i njegove ambalaze.

Opasnost od ozljeda koje moze uzrokovati uvlacni mehanizam. Labave predmete moze
zahvatiti uvlacni mehanizam, Sto moze uzrokovati ozljede. Prste, kosu, Salove, kravate,
nakit i sl. drzite podalje od utora za umetanje materijala.

Upozorenje!

Opasnost od spoticanja o neprikladno razvuceni mrezni kabel. Razvucite mreZni kabel
tako da se o njega nitko ne moze spotaknuti. Pazite da ne dode do oStecenja na mrez-
nom utikacu i mreznom kabelu.

ZilN
A
A Upozorenje!
A
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Upozorenje!

Opasnost od para koje mogu biti Stetne za zdravlje. Prilikom laminiranja se mogu stvarati
pare koje su Stetne za zdravlje. Prilikom laminiranja se pobrinite za dobru prozracenost
prostorije, na primjer otvaranjem prozora.

Oprez!

Opasnost od opeklina od vruce povrsine uredaja. Tijekom laminiranja dolazi do zagrijava-
nja povrsine uredaja. Ne dodirujte povrsinu uredaja u radu. Nakon uporabe uredaja

najprije pricekajte nekoliko minuta da se uredaj ohladi, nakon ¢ega opet mozete dodiriva-

ti povrsinu uredaja

nakon laminiranja jako vruca. Kod izvlacenja folije za laminiranje iz uredaja, primite je za
ohladene krajeve.

Oprez!

Opasnost od opeklina od vrucih ostataka od laminiranja. Nakon ¢is¢enja se s izlaze¢im
papirom iz uredaja izvlace i vrlo vruci ostaci od laminiranja. Kod izvlacenja primite papir
za ohladene krajeve.

Vazno!

Moguc je nastanak materijalnih Steta. Izbjegavajte utjecaje okoline kao Sto su, primjerice,
dim, prasina, tresnja, kemikalije, vlaga, vrucina ili izravna izlozenost suncevim zrakama.
Rabite laminator iskljucivo u zatvorenim prostorijama i u uvjetima navedenima u
Tehni¢kim podacima.

Oprez!
& Opasnost od opeklina od vruce folije za laminiranje. Folija za laminiranje je neposredno

® Djeca starija od osam godina i osobe s ogranic¢enim psihickim, senzorickim i dusevnim sposob-
nostima, kao i osobe koje nemaju dovoljno iskustva i/ili znanja, smiju koristiti ovaj uredaj uz
nadzor ili ako su upuceni kako koristiti uredaj na siguran nacin te su upoznati s mogucim
opasnostima.

Ne dopustajte djeci da se igraju s uredajem. Cis¢enje i odrzavanje uredaja ne smiju izvoditi djeca
bez nadzora odraslih.
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Rabite proizvod iskljucivo u zatvorenim Simbol oznacava da dizajn proizvo-
prostorima. |:| da odgovara klasi zastite Il (dvostru-
ka izolacija).

Sigurnosni prikljucak na elektricno
uzemljenje (masa) nije potreban.

Pecat «Provjerena sigurnost» (oznaka

G§ GS ) potvrduje da proizvod ispunjava
zahtjeve njemackog Zakona o sigurnosti
proizvoda (ProdSG).

0Oznaka GS oznactava da sigurnost i
zdravlje nisu ugrozeni ako se proizvod
koristi kako je predvideno i ako se koristi
na predvidljivo pogresan nacin. Rijec je o
dobrovoljnoj sigurnosnoj oznaci koju je
izdao odgovarajuci institut za ispitivanje.

Provjerite sadrzaj ambalaze
Prije pustanja u rad Vaseg laminatora provjerite sadrzaj njegove ambalaze.

Ako nesto nedostaje ili je osteceno, ni u kojem slucaju nemojte ukljucivati Vas laminator. Kontakti-
rajte nas servis.

1 laminator Pro Laminator 600 A4 ili Pro Laminator 600 A3

Upute za upotrebu

T mrezni kabel

15 folija za laminiranje (3 x A4, 4 x A5, 4 x AB, 4 x veli¢ina posjetnice)
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Dijelovi Vaseg laminatora

Na sljedecoj slici prikazani su dijelovi Vaseg laminatora.

1 2 3 4
1
i

( ‘A3 ‘Aﬁl ‘AS ‘AG \.\ AS‘ AS‘ A4‘ e

s

4 (0) T8

10
1 | Pretinac za foliju (rasklopiv) 6 tipka,,125MIC“
2 | Strana za umetanje (poledina) 7 @@tipka ,hladno laminiranje*
3 | Port za priklju¢ak mreznog kabela 8 @ tipka ,povratni hod"
4 | Mrezni prekidac¢ 9 @tipka LUKLj/isk(j
5 tipka ,75MIC/BOMIC* 10 | Izlazna (prednja) strana

® Funkdijske tipke prilikom aktivacije daju zvu¢ni signal te putem LED svjecica signaliziraju svoje
stanje.
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Radni rezimi laminatora
Laminator moZe obraditi sve folije za hladno i vruce laminiranje u debljinama od 75 , 80 pi 125 p.
Vruce laminiranje

Kod rezima ,vruce laminiranje” se folija tijekom provlacenja preko transportnih kotaci¢a lamina-
tora zagrijava na temperaturu od cca 130 °C do 160 °C, prilikom ¢ega nastaje trajan termicki spoj
izmedu laminiranog materijala i folije. Vruc¢im laminiranjem se laminirani materijal trajno Stiti od
djelovanja vode, kisika i bakterija.

Hladno laminiranje

Kod rezima ,hladno laminiranje* se folija zagrijava na temperaturu od cca 25 °C. Folija za laminira-
nje presvucena je specijalnim ljepilom. Tijekom laminiranja se stranice folije uzajamno pritisnu.
Pritom nastane odvojivi spoj te se materijal po potrebi moze skinuti bez ostecenja.
Postavljanje laminatora i pustanje u rad

U sljedecem odjeljku opisano je pustanje laminatora u rad.

1 Postavite laminator tako da stoji stabilno, odnosno na ravnoj vodoravnoj povrsinii u blizini
lako dostupne uticnice.

2 Gurnite glavni prekidac (4) u polozaj OFF.

[
I Rabite iskljutivo kabel koji ste dobili s uredajem.

Utaknite kabel u port (3) na laminatoru.

Utaknite utikac¢ u uti¢nicu.

(S~ %]

Gurnite glavni prekidac (4) u polozaj ON.

= Laminator signalizira uklju¢enje karakteristi¢nim tonom.

(o7}

Pritisnite tipku @ (9) za uklju¢ivanje laminatora.
=>» Transportni kotacici se okrecu.

2 Tipka GE) (7) svijetli PLAVO.

7 Rasklopite pretinac za folije (1).

=>» Vas laminator sada je pokrenut.
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Prije poCetka
Sljedece informacije doprinijet ¢e tome da Vas laminator uvijek radi upravo onako kako ocekujete.

Informacije o materijalu

m  Nemoijte laminirati metalne, mokre ili neravne materijale.

m  Materijal za laminiranje zajedno s folijom ne smije biti deblji od 0,5 mm.

m Tankeimekane materijale treba laminirati najdebljom folijom (125 p).

m  Pomogucnosti nemoijte koristiti vise manjih komada materijala za laminiranje.

Informacije o foliji za laminiranje

m  Rabite iskljucivo folije namijenjene za laminiranje. Druge vrste folija, na primjer, prozirne folije, nisu
prikladne za laminiranje.

Zanacin laminiranja ,vruce laminiranje” rabite iskljucivo folije za vruce laminiranje.

Zanacin laminiranja ,hladno laminiranje” rabite iskljucivo folije za hladno laminiranje.

Odaberite odgovarajucu veli¢inu folije prema materijalu koji Zelite laminirati.

Po potrebiizrezite folije, ali tek nakon laminiranja.

Informacije o postupku laminiranja

U pretinac za umetanje (na poledini laminatora) nemojte umetati foliju bez sadrZaja.

Nemojte umetati zarolanu foliju u pretinac za umetanje na poledini laminatora.

Foliju za laminiranje nemojte umetati jednostrano u pretinac za umetanje (na poledini laminatora).
Foliju za laminiranje uvijek umecite sa zatvorenom stranicom - po sredini i ravno - u pretinac za umeta-
nje laminatora koji je spreman za rad.

m Tijekom laminiranja nemojte povlaciti foliju iz pretinca za izlaz s prednje strane.

® |majte na umu da se materijali laminirani vruc¢im postupkom ¢vrsto prilijepe za foliju te se ne
mogu ponovno izvaditi iz folije bez mogucih ostecenja.
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Rukovanje laminatorom
U sljedecem odjeljku opisani su postupci vruceg i hladnog laminiranja.

® Kada laminator ne koristite dulje od 30 minuta, uredaj ¢e prijeci u rezim stand-by. 3 tipke za
radne reZzime trepere PLAVO. Pritisnite jednu od treperecih tipki kako biste ponovno pokrenuli
laminator ili pritisnite tipku @ (9) kako biste iskljucili laminator.

1 Odaberite zeljeni rezim rada pritiskom na jednu od sljedecih tipki:
Tipka (5) za vruce laminiranje 75/80 mikrona.
Tipka (6) za vruce laminiranje 125 mikrona.

Tipka @ (7) za hladno laminiranje 75/80 ili 125 mikrona.
=> Vruce laminiranje: Odabrana tipka treperi PLAVO tijekom faze zagrijavanja (cca T minuta)
i svijetli PLAVO nakon postizanja radne temperature.

® Ako je laminator prethodno koristen u rezimu ,vruce laminiranje”, u tom slucaju treperi tipka
I @gz) ) PLAVO. Uredaj za laminiranje mora se najprije hladiti otprilike 30 minuta prije nego sto
je spreman za rad.

=>» Hladno laminiranje: Odabrana tipka svijetli PLAVO.
=>» Laminator je spreman za rad.

Oprez!

Opasnost od opeklina od vruce povrsine uredaja.

Laminator se prilikom vruc¢eg laminiranja zagrijava. Dok uredaj radi, ne dodirujte njegovu
povrsinu.

2 Umetnite materijal za laminiranje u foliju. Za optimalan rezultat ostavite razmak do ruba od
3mmdo 5 mm.

3 Umetnite pripremljenu foliju u pretinac (na poledini laminatora koji je spreman za rad).
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=> Folija ¢e se uvudi te ¢e izadi s prednje, izlazne strane laminatora.
Oprez!
Opasnost od opeklina od vruce folije za laminiranje.

Folija za laminiranje je neposredno nakon laminiranja jako vruca. Povucite izlazecu foliju
primivsi je za ohladeni kraj.

4 zuucite foliju iz uredaja.
5 Zaiskljucivanje laminatora pritisnite tipku @ (9).

=>» Zavrsili ste postupak laminiranja.
®
I Ako Vam laminator viSe nije potreban, postavite glavni prekidac (4) u polozaj OFF.

Oprez!

Opasnost od opeklina od vruce povrsine uredaja.

Nakon iskljucivanja pricekajte nekoliko minuta da se laminator ohladi, nakon ¢ega opet
mozete dodirivati povrsinu uredaja.
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ZavrsSetak rada laminatora

Nakon Sto zavrsite s radom, iskljucite laminator.

1 Gurnite glavni prekidac (4) u polozaj OFF.
2 Izvucite utikac iz uticnice.

3 Izvucite kabel iz priklju¢nog porta.

4 Skiopite pretinac za folije (1).

=>» Zavrsili ste s radom laminatora.

Ako nesto ne radi kako treba
Otklanjanje zaglavljene folije
Do zaglavljivanja folije moZe doci iz sljedecih razloga:

m  Folija nije uvucena ravno u laminator.
m  Natransportnim kotaci¢ima ima ostataka ljepila.
m Upotrijebili ste neodgovarajucu foliju ili materijal.

Oprez!

Opasnost od opeklina od vruce folije za laminiranje.

Folija za laminiranje je neposredno nakon laminiranja jako vruca. Povucite izlazecu foliju
primivsi je za ohladeni kraj.

1 Pritisnite tipku @ (8).

=>» Folija ¢e se povuci do pretinca za umetanje i izbaciti se.
2 Izvucite foliju iz uredaja.
3 Pritisnite tipku @) (8).

= Laminator prestaje s hodom prema natrag i zapocinje hod prema naprijed.

® Ako ne izvadite foliju iz laminatora, laminator ¢e se oglasiti trajnim zvuénim signalom. 3 tipke
zaradne reZzime trepere PLAVO.
Izvadite foliju iz uredaja, iskljucite uredaj pa ga ponovno ukljucite.

=>» Laminator je spreman za rad.

=>» Oslobodili ste zaglavljenu foliju.

[ ]
I Po potrebi ocistite uredaj.
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Njega i odrzavanje

Cistite laminator redovito i po potrebi.

Cigcenje kucista

1 Zaiskljutivanje uredaja pritisnite tipku @ 9).
2 Gurnite glavni prekida¢ (4) u polozaj OFF.

3 Izvucite utikac iz uticnice.

Oprez!

Opasnost od opeklina od vruce povrsine uredaja.

Laminator se prilikom vruceg laminiranja zagrijava. Nakon iskljucivanja pri¢ekajte nekoliko
minuta da se laminator ohladi, nakon ¢ega opet mozete dodirivati povrsinu uredaja.

Vazno! Moguce su materijalne Stete uslijed uporabe sredstva za ¢is¢enje i otapala. Nemojte kori-
stiti sredstva za ¢is¢enje i otapala.

4 Ocistite povrsinu uredaja mekom, lagano navlazenom krpom koja ne ostavlja vlakna.

=>» Qdistili ste povrsinu uredaja.
Cigcenje transportnih kotacica

Zaostalo i natalozeno ljepilo na transportnim kotaci¢ima moze negativno utjecati na kvalitetu
laminiranja.Redovito uklanjajte natalozene slojeve i ostatke ljepila, kao i uvijek onda kada kvaliteta
laminiranja nije u skladu s Vasim ocekivanjima.

1 Pripremite Vas uredaj za rad.

2 Pritisnite tipku za za zeljenu vrstu laminiranja ,vruce laminiranje” i pricekajte da se uredaj
zagrije.
Oprez!
Opasnost od opeklina od vruce povrsine uredaja.

Laminator se prilikom vruceg laminiranja zagrijava. Dok uredaj radi, ne dodirujte njegovu
povrsinu.

3 Uvudte savijeni list papira sa savijenim rubom ravno u pretinac za umetanje na poledini lami-
natora.

Oprez!

Opasnost od opeklina od vrucih ostataka ljepila.

Ostaci ljepila na izlazec¢em papiru jako su vruci. Kod izvlacenja primite papir za ohladene
krajeve.

S

Pazljivo izvucite papir iz uvlacnog pretinca na poledini laminatora.

($)]

Ponavljajte postupak dok na papiru ne bude ostataka ljepila.
6 Iskljucite laminator.

= (distili ste transportne kotaci¢e laminatora.
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Tehnicki podaci
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Zbrinjavanje

Simbol pored znaci da se stari elektricni i elektronicki uredaji zbog zakonskih propisa
moraju zbrinjavati odvojeno od otpada iz kuc¢anstva. Zbrinite Vas uredaj na sabirnom
mmmm 'Mjestu Vaseg komunalnog poduzeca za zabrinjavanje otpada.

Prilikom odvajanja otpada obratite paznju na oznake na ambalaznom materijalu, odnosno
A kratice (b) i brojeve (a) sa sljedec¢im znatenjem: 1-7: plastika / 20—22: papir i karton /
B 80-98: kompozitni materijali.

@ Zbrinite ambalazni materijal u skladu s lokalnim propisima.

&% o Ambalazaje napravljena od materijala koji ne Stete okolisu i koje mozete zbrinuti
‘: C?h preko lokalnih reciklaznih dvorista. Raspitajte se kod lokalnih vlasti o moguc¢nostima
W. ispravnog zbrinjavanja.

@\ Uredaj i ambalazni materijal mogu se reciklirati, stoga ih radi bolje obrade otpada zbrinja-
é vajte odvojeno.Logotip Triman vrijedi samo za Francusku.

lo Riciclo!

emrmm (Jredaj i ambalazni materijal mogu se reciklirati, stoga ih radi bolje obrade otpada zbrinja-
& vajte odvojeno. Raspitajte se kod lokalnih vlasti o moguc¢nostima ispravnog zbrinjavanja.
mmw— Prilikom odvajanja otpada obratite paznju na oznake na ambalaznom materijalu,: (@)
brojeve, (b) kratice i (c) materijal sa sljede¢im znacenjem: 1-7: plastika / 20—-22: papir i
karton / 80-98: kompozitni materijali, kao i (d) vrsta ambalaze. Logotip vrijedi samo za

Italiju.
Upute za spremanje
Nakon uporabe spremite uredaj na siguran nacin. Slijedite sljedece upute:

Cuvaijte laminator

m iskljucivo u originalnom pakovanju
m  nasuhomi¢istom mjestu
m iskljucivo u ohladenom stanju
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Pitanjai servis
Postovani kupce,

veseli nas sto ste se odlucili za ovaj uredaj. U slucaju kvara uredaj zajedno sa potvrdom o kupnjii u
originalnoj ambalazi odnesite u trgovinu, u kojoj ste ga kupili.

Dodatne informacije takoder su dostupne u dijelu Kontakt & servis na nasoj web stranici www.
hp.com/officeequipment.

Izjava o sukladnosti
c Oznaka CE na uredaju je potvrda sukladnosti.
Izjava o sukladnosti dostupna je na www.hp.com/officeequipment.

U KOznaka UKCA na uredaju potvrduje sukladnost.
C n Izjava o sukladnosti dostupna je na www.hp.com/officeequipment

Proizvodac

GO Europe GmbH
Zum Kraftwerk 1
D-45527 Hattingen
Njemacka
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A kezelési utmutatd elolvasasa

Figyelmesen olvassa el a laminaldgép kezelési Utmutatojat, és vegye figyelembe a
tudnivalokat a kezelés soran. A kezelési Utmutatét 6rizze meg késébbi felhasznalas
céljabol.

Rendeltetésszer(i hasznalat

Alaminalogép meleglaminald félidval valéd meleglaminalasra és hideglaminald félidval valé hideg-
laminalasra 75—125 mikron vastagsagu laminaléfolia esetén. A lamindlni kivdant dokumentumok
0sszvastagsaga (fotok, képek, karton, papir stb.) legfeljebb 0,5 mm lehet.

Alaminalogeép kizarolag otthoni, zart térben torténé hasznalatra alkalmas. Tilos mindennem
onkényes modositas vagy atalakitas. Semmiképpen ne nyissa ki 6nalléan a laminaldgépet. A
javitasokat csak képzett szakemberrel végeztesse.

Minden mas jellegli hasznalat nem rendeltetésszer( hasznalatnak mindsul. Tilos a készUlék atala-
kitadsa vagy atépitése és a szavatossag megsz(inését vonja magaval.

Vegye figyelembe a biztonsagi tudnivalokat

Onmaga és a kdrnyezet védelme érdekében olvassa el és vegye figyelembe a figyelmeztetd
tudnivalokat.

Figyelmeztetés!

A Aramiités miatti sériilés veszélye. A laminaldgép hibas kezelése aramiitéshez vezet-
het. Ugyeljen arra, hogy a laminaldgépet egy kénnyen hozzaférhet6 csatlakozdaljzat
kozelében helyezze el, és igy vészhelyzetben gyorsan le tudja valasztani az elektromos
halozatrol. Soha ne fogja meg vizes kézzel a laminalégépet. KerUlje a készUlék vizzel
valéd mindenfajta érintkezését.

Mindig huizza ki a haldzati csatlakozot, ha nem hasznalja a laminalégépet. Kizarélag a
mellékelt halozati kabelt hasznalja.

Figyelmeztetés!

A Fulladasveszély az apro alkatrészek, csomagoloanyagok vagy védafolidk miatt. Gyerme-
kek lenyelhetik az apr¢ alkatrészeket, illetve a csomagoldanyagok és védéfolidk darabja-
it. A gyermekeket és haziallatokat tartsa tavol a laminalogéptél.

Figyelmeztetés!

A Sérilésveszély a behuzomechanizmus miatt. A lelogo targyak becsipéddhetnek a behu-
z0ba és sérulést okozhatnak. Tartsa tavol az ujjat, hajat, saljat, nyakkenddjét, ékszereit
stb. a behuzotol.
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Figyelmeztetés!

Botlasveszély a haldzati kabel szakszer(itlen elhelyezése kivetkeztében. Ugy helyezze el
a halozati kabelt, hogy senki ne botolhasson meg benne. Ugyeljen arra, hogy a csatlako-
z6dugo és a halozati kabel ne sériilhessen meg.

Figyelmeztetés!

Veszély az egészségre karos gézok miatt. Laminalas kdzben egészségre karos gézok ke-
letkezhetnek. Laminalas kdzben mindig gondoskodjon a megfelelé szell6zésrél, példaul
az ablak kinyitasaval.

Vigyazat!

Egési sérlilés veszélye a gép forrd fellilete miatt. Laminalas kdzben a gép fellilete
felforrosodik. Mdkodés kozben ne érintse meg a gép fellletét. Miikddeés utan, miel6tt
megérintené a gép fellletét, varjon néhany percig, hogy a gép kellen le tudjon hilni.

Vigyazat!

Egési sériilés veszélye a forrd laminalofolia miatt. A készlékbél kijovs laminaléfolia
kozvetlendl laminalas utdn nagyon forrd. Csak a laminaldfdlia leh(ilt végénél fogva vegye
ki a laminalt targyat.

Vigyazat!

Egési sériilés veszélye a laminaldanyag-maradvanyok miatt. Tisztitas utan a tavozd
papir nagyon forrd laminaldanyag-maradvanyokat hoz magaval. A tavozé papirt csak a
lehdlt végénél fogva vegye ki.

Fontos!

Anyagi karok veszélye. Ne tegye ki a készuléket kornyezeti behatasoknak, amilyen pl. a
fUst, por, razkédas, vegyszerek, nedvesség, h6 vagy kdzvetlen napsugarzas. A laminalo-
gépet csak zart helyiségekben és a miiszaki adatokban engedélyezett kbrnyezeti
feltételek mellett hasznalja.

> B B P B P

® A laminalogépet nyolc éves vagy annal idésebb gyermekek, illetve fizikai, érzékelési vagy
mentalis képességeikben korlatozott szemeélyek, valamint a kell§ tudassal és tapasztattal nem
rendelkez6 személyek is hasznalhatjak, amennyiben felligyeletik biztositott, vagy ha felvila-
gositottak dket a laminaldgép biztonsagos hasznalatardl, illetve az abbol eredd veszélyekrol.

Gyermekek nem jatszhatnak a laminaldgéppel. A készllék tisztitasat és felhasznaloi karban-
tartasat gyermekek nem végezhetik feligyelet nélkul.
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A terméket csak beltéren Gzemeltesse. Az embléma azt jelenti, hogy a ter-
|:| mék kialakitasa alapjan a Il. védett-
ségi osztalyba (kettds szigetelés)
tartozik.

A termék biztonsagos csatlakozta-
tasahoz nem szlkséges villamos
foldelés (testelés) alkalmazasa.

A ,Geprifte Sicherheit” jelolés (GS-em-
bléma) tanusitja, hogy a termék meg-
felel a német termékbiztonsagi torveny
(ProdSG) eléirdsainak.

A GS-embléma azt jelzi, hogy a jeldléssel
ellatott termék rendeltetésszer haszna-
lat és észszerlen el6re lathato hibas
hasznalat esetén nem jelent veszélyt a
hasznalo biztonsagara és egészségere. A
gyarto onkéntesen helyezi el a terméken
a biztonsagi jelolést, amelyet megfeleld
vizsgalati testilet allit ki.

A csomagolas tartalmanak ellendrzése

A laminalogép Gzembe helyezése eldtt ellendrizze a csomag tartalmat.

Ha valami hianyzik vagy megseérdilt, semmiképpen ne helyezze (izembe a laminaldgépet. Fordul-
jon szerviziinkhoz.

1 Pro Laminator 600 A4 vagy Pro Laminator 600 A3 laminalogép
Kezelési utmutato

1 db halozati kabel

15 db laminalofdlia (3 x A4, 4 x A5, 4 x Ab, 4 x névjegykartya méret)
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A laminaldégép részei
A kovetkez6 abran lathatok a laminaldgép részei.

1 2 3 4
1
|

s lna s |ne \, nel_as nd A N/

s

/ ©LE—~—7
& (o T8

10
2 | Bemenetioldal (hatoldal) 7 @Eﬁ) L,Hideglaminalas” gomb
3 | Halozati kdbel csatlakozoja 8 @ Vissza” gomb
4 | Halozati kapcsold 9 @ .Be/ki" gomb
5 ,75MIC/8OMIC” gomb 10 | Kiadasi oldal (eldoldal)

® A funkciogombok megnyomasakor hangjelzés hallatszik, az allapotjelzé LED-ek pedig kijelzik
I az allapotot.
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A laminalégép lizemmaodjai

Alaminalogép alkalmas minden hideg- és meleglaminalo folia feldolgozasara 75 b, 80 p és 125
vastagsagban.

Meleglaminalas

.Meleglaminalas” Gzemmaddban a laminalo foliat a készulék 130-160°C-ra forrositja fel, mikoz-
ben a félia athalad a laminaldgép hengerei kdzott. A lamindlt anyag és a lamindlo félia tartdsan

termikusan rogzil egymashoz. A meleglaminalas tartos védelmet nydjt a vizzel, oxigénnel és
baktériumokkal szemben.

Hideglaminalas

,Hideglaminalas” tzemmaddban a laminalo foliat a készulék 25°C-ra forrdsitja fel. A laminalofélia
kilonleges ragasztdanyaggal van bevonva. A laminalasi folyamat soran a folia oldalait a készulék
0sszenyomja.

Feloldhato kapcsolat alakul ki, és igy az anyag szlkség esetén karosodas nélkul kivehetd.

A laminalégép felallitasa és lizembe helyezése

A kovetkez6 szakasz segitséget nyuijt a laminalogép Uzembe helyezésében.

1 4 laminalogépet stabilan allitsa fel egy sima, vizszintes fellletre, egy kdnnyen hozzaférhet®
csatlakozadaljzat kozelében.

2 Anhalozati kapcsolot (4) allitsa OFF allasba.

[ ]
I Kizarolag a mellékelt haldzati kabelt hasznalja.

Csatlakoztassa a haldzati kabelt (3) a laminalogép csatlakozojaba.

(Csatlakoztassa a halozati kabel csatlakozodugojat egy csatlakozoaljzatba.

(S~ %]

A halozati kapcsolot (4) allitsa ON allasba.
= Alaminalégép hangjelzést ad.

(o7}

A laminalogép bekapcsolasahoz nyomja meg a @ gombot (9).
= Atovabbitdgdrgék forogni kezdenek.

A @ gomb (7) KEKEN vilagit.
7 Haijtsa ki a foliatartot (1).

=>» Ezzel izembe helyezte a laminaldgépet.
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A tovabblépés el6tt
A kdvetkezd utasitasok segitenek Onnek, ha a laminaldgép nem ugy mikadik, ahogyan varta.

Az anyagokra vonatkoz6 megjegyzések

Ne laminaljon fémbdl késziilt, nedves vagy egyenetlen felliletli anyagokat.

A laminalni kivant anyag a laminalofélidval egyitt nem lehet vastagabb mint 0,5 mm.
A vékony és puha anyagokat a legvastagabb laminaldfolidval (125 p) kell laminalni.
Lehetdség szerint ne hasznaljon tobb kis anyagdarabot félianként.

A laminaléfoéliara vonatkozo megjegyzések

m  Csakolyan tipusu folidkat hasznaljon, amelyek laminalasi céllal késziltek.

Mas tipusu folidk, példaul az atlatszo csomagolofoliak nem alkalmasak a lamindlasra.
A ,Meleglaminalas” tzemmaodhoz kizarolag meleglamindlo foliat hasznaljon.

A Hideglamindlas” Gzemmddhoz kizarolag hideglamindlo foliat hasznaljon.

A laminaldfolia méretét a laminalni kivant anyag méretének megfeleléen valassza ki.
Alaminald folidt sziikség esetén csak laminalas utan vagja el.

A laminalasi folyamatra vonatkoz6 megjegyzések

Ne helyezzen laminalofoliat tartalom nélkil a laminalégép bemeneti oldalara (hatoldal).

Ne helyezze a laminalofoliat felgongyodlve a laminalogép bemeneti oldalara (hatoldal).

Ne helyezzen egyoldalas laminalofoliat a laminalégép bemeneti oldalara (hatoldal).

A laminaldfoliat mindig a zart oldalaval elére helyezze be — kdzépre és egyenesen —az Uizemkész lami-
nalogép bemeneti oldalara (hatoldal).

m Laminalas kozben ne hiizza ki a laminalo féliat a kimeneti oldalon (elgoldal).

® \/egye figyelembe, hogy meleglaminalas soran az anyagok dsszekapcsolédnak a laminalofélia
anyagaval, és esetleges karosodas nélkil nem veheték ki a laminalaféliabol.

-152 -



A laminaldgép kezelése
A kovetkez6 szakaszban elolvashatja a meleglaminalas és hideglaminalas menetét.

® Ha 30 percen keresztil nem hasznalja a laminalogépet, akkor az készenléti lzemmaodba
kapcsol. Az izemmddokhoz tartozé 3 gomb KEKEN villog. A laminaldgép ismételt izembe
helyezéséhez nyomja meg valamelyik villogé gombot, vagy a @ gomb (9) megnyomasaval
kapcsolja ki a készuléket.

1 Akovetkezd gombok egyikét megnyomva valassza ki a kivant izemmaodot:
gomb (5) a 75/80 mikronos meleglaminalashoz.
gomb (6) a 125 mikronos meleglaminalashoz.

@ gomb (7) a 75/80 vagy 125 mikronos hideglaminalashoz.
= Meleglaminalas: A kivalasztott gomb KEKEN vildgit felf(ités kdzben (kb. 1 perc) és KEKEN
vilagit az Gzemi hémérséklet elérése utan.

® Haa laminalogépet elézéleg ,Meleglaminalés” izemmadban hasznalta, akkor a @ gomb (7)
KEKEN vilagit. Hagyja lehdlni a laminalogépet kb. 30 percig, mielétt az Gzemkész lenne.

= Hideglaminalas: A kivalasztott gomb KEKEN vilagit
= Alaminalogép tzemkeész.

Vigyazat!

Egési sériilés veszélye a gép forro felillete miatt.

Alaminalogép meleglaminalas soran felhevil. Mkodeés kdzben ne érintse meg a készllék
fellletét.

2  Alaminalni kivant anyagot helyezze a laminaléfoliaba. Az optimalis eredmeény eléréséhez
tartsa be az ajanlott 3—5 mm tavolsagot a folia peremétél.

3 Helyezze az el6készitett laminalofoliat az zemkész laminaldgép bemeneti oldalara (hatol-
dal).
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= Akészilék behiizza a laminaloféliat, majd kiadja a laminaldgép kimeneti oldalan (el6ol-
dal).
Vigyazat!
Egési sérlilés veszélye a forrd laminaléfolia miatt.
A készilekbél kijové laminaldfolia kdzvetlendl laminalas utan nagyon forrd. Csak a kiadott
laminalofolia lehdlt végeénél fogva vegye ki a laminalt targyat.

4 Vegye ki a laminalofoliat a készulékbol.
5 4 laminalégép kikapcsolasahoz nyomja meg a @ gombot (9).
= Alamindlas befejez6dott.
i Ha mar nincs szksége a laminalogépre, allitsa a haldzati kapcsolot (4) OFF allasba.

Vigyazat!

Egési sériilés veszélye a gép forrd feliilete miatt. Kikapcsolds utan,

mielétt megérintené a gép fellletét, varjon néhany percig, hogy a gép kell6en le tudjon
hilni.
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A laminalégép miikodésének befejezése

Alamindlogép mikodésének befejezése utan kapcsolja ki a laminalogépet.
1 Ahalozati kapcsoldt (4) llitsa OFF allasba.

2 Huzzakiahalozati csatlakozddugot a csatlakozoaljzatbol.

3 Huzzakiahalozati kabelt a laminalégép csatlakozéjabol.

4 Hajtsa be a foliatartot (1).

=>» Befejezte a laminaldgép mikddtetését.

Ha valami nem m{ikodik
Elakadt félia kiszabaditasa

A félia a kdvetkez6 okok miatt akadhat el:

m  Alaminalofoliat nem egyenesen tolta a laminaldgépbe.
m Atovabbitdgorgbket ragasztomaradvanyok szennyezik.
m  Nem megfelel6 laminalofoliat vagy anyagot hasznalt.

Vigyazat!

Egési sériilés veszélye a forrd laminaldfolia miatt.

A késziilékbdl kijové laminalofolia kozvetlentl laminalas utan nagyon forrd. Csak a kiadott
laminaldfolia lehllt végénél fogva vegye ki a laminalt targyat.

1 Nyomja meg a gombot @ (8).

= Akészilék a bemeneti oldalra (hatoldal) tovabbitja és kiadja a laminaldfoliat.
2 Vegye ki a laminalofoliat a készulékbél.
3 Nyomja meg a gombot @ (8).

= Alaminalogép befejezi a hatramenetet, és elinditja az eléremenetet.

® a3 nem veszi ki a laminaloféliat a laminalogépbdl, akkor a laminalogép folyamatos hangjelzés
I mellett ledll. Az izemmodokhoz tartozd 3 gomb KEKEN villog.
Vegye ki a laminaldféliat a laminaldgépbdl, majd kapcsolja ki és Ujra be a késziléket.

= Alaminalogép tzemkeész.
=>» Sikeresen eltavolitotta az elakadt foliat.

I Szikség esetén tisztitsa meg a laminaldgépet.
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Karbantartas és apolas

Rendszeres id6kozonkent, illetve szikség esetén tisztitsa meg a laminalogépet.
Késziilékhaz tisztitasa

1 A laminaldgép kikapcsolasahoz nyomja meg a @ (9) gombot.

2 A halozati kapcsoldt (4) allitsa OFF allasba.

3 Huzzakiahalozati csatlakozddugot a csatlakozdaljzatbol.

Vigyazat!

Egési sériilés veszélye a gép forro feliilete miatt.

Alaminalogép meleglaminalas soran felhevil. Kikapcsolas utan, mielétt megérintené a
gép fellletét, varjon néhany percig, hogy a gép kelléen le tudjon hdlni.

Fontos! Anyagi karok fordulhatnak el6 a tisztitd- vagy az oldoszer miatt. Ne hasznaljon tisztito-
és oldoszereket.

4  pkeszilek feliletét puha és szdszmentes, enyhén benedvesitett kend@vel tisztitsa meg.

=>» Sikeresen megtisztitotta a laminalogép fellletét.
A tovabbitdgorgdk tisztitasa

A tovabbitogdrgékon lerakddott szennyez6dések és ragasztdomaradvanyok negativan befolyasol-
hatjak a laminalasi eredményt. Tavolitsa el a szennyezddéseket és ragasztomaradvanyokat rend-
szeres id6kdzonkeént, valamint abban az esetben, ha a laminalasi eredmény elmarad az elvarttol.

1 Helyezze lizemkész allapotba a laminalogépet.

2 Nyomja meg barmely gombot a ,Meleglaminalas” tzemmadbal, és varja meg, amig a lamina-
l6gép felmelegszik.

Vigyazat!

Egési sériilés veszélye a gép forro felilete miatt.

Alaminalogép meleglaminalds soran felhevil. Mkddés kdzben ne érintse meg a készulék
felUletét.

3 Helyezzen egy 6sszehajtott papirlapot egyenes helyzetben a laminaldgép bemeneti oldalara
(hatoldal) ugy, hogy a papirlap 6sszehajtott széle legyen elol.

Vigyazat!
Egési sériilés veszélye a forrd ragasztémaradvanyok miatt.

A tavoz6 papiron lévé ragaszomaradvanyok nagyon forrok. A tavozo papirt csak a lehdilt
végénél fogva vegye ki.

S

Ovatosan hlizza ki a papirt a laminalogép bemeneti oldalan (hatoldalan).

($)]

Ismeételje meg tobbszor az eljarast, amig nem marad tobb ragasztomaradvany a papiron.
6 Kapcsolja ki a laminalogépet.

= Sikeresen megtisztitotta a laminaldgép tovabbitdgorgait.
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Artalmatlanitas

Az oldals6 szimbolum azt jelenti, hogy a hasznalt elektromos vagy elektronikus készulé-
keket a torvényi szabalyozas alapjan a haztartasi hulladéktol elkilonitve kell artalmatlani-
tani. A hasznalt készlléket adja le a helyi hulladékfeldolgozo atvevéhelyén. A csomagoloa-
nyagokat a helyi el6irdsoknak megfeleléen artalmatlanitsa.

£ 1

Vegye figyelembe a csomagoldanyagokon lévé jeldléseket a szelektiv hulladékgyUjtés
A soran, ezek a kovetkezd jelentéssel bird roviditéseket (a) és szamokat (b) tartalmazzak:
1-7: mlanyag / 20-22: papir és karton / 80-98: kompozit anyagok.

b

A csomagoldanyagok hulladékkezelését a helyi eléirasoknak megfeleléen végezze el.

“Q

Y A csomagolas kornyezetbarat anyagokbol készlilt, amelyeket a helyi hulladék-ujraha-
@Eﬂ sznosito allomasokon kidobhat. A hulladék megfeleld artalmatlanitasaval kapcsolat-

ban tajékozodjon a helyi 6nkormanyzatnal.

A késziilék és a csomagoloanyag Ujrahasznosithatd, a hatékonyabb hulladékkezelés
é érdekében elkilonitve artalmatlanitsa. A Triman-logo csak Franciaorszagra érvényes.

lo Riciclo!

e A\ kész(ilék és a csomagoloanyagok is Ujrahasznosithatok, artalmatlanitsa ket elkulonitve
& a jobb hulladékkezelés érdekében. A hulladék megfeleld artalmatlanitdsaval kapcsolatban
mea— tajekozodjon a helyi 6nkormanyzatnal. Vegye figyelembe a csomagoloanyagokon lévé
jeloléseket, amelyek a kdvetkezd jelentéssel birnak: szamok (a), roviditések (b) és anyag-
megjeldlések (c): 1-7: mianyag / 20-22: papir és karton / 80-98: kompozit anyagok,
valamint a csomagolas fajtaja (d). Az embléma csak Olaszorszagra vonatkozik.

Tarolasra vonatkozé tudnivalék

Hasznalat utdn a laminalogépet biztonsagosan kell tarolni. Vegye figyelembe a kdvetkezé tudni-
valokat:

Alaminalogépet csak a kdvetkezé mddon tarolhatja:

m azeredeti csomagolasban
m  szaraz, tiszta helyen
m  csak lehdlt allapotban tarolja.
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Kérdések és szerviz
Kedves Vasarlénk !

Orilink, hogy készilékiinket valasztotta. Meghibasodas esetén adja vissza a késziiléket a pénzta-
ri bizonylattal és az eredeti csomagolassal egylitt abban az Uzletben, ahol vasarolta.

A torvényesen el8irt garancialis id6 érvényes.

Tovabbi informaciot a www.hp.com/officeequipment internetcimen elérhetd honlapunk Contact &
Service menUpontjaban talal.

Megfelel6ségi nyilatkozat
c A készlléken lathatd CE-jeldlés igazolja a megfeleléséget.
A megfelel¢ségi nyilatkozatot megtaldlja az interneten: www.hp.com/officeequipment.

U KA készUléken lathatd UKCA-jelolés igazolja a megfeleldséget.
C nA megfeleléségi nyilatkozatot a kovetkezd cimen taldlja: www.hp.com/officeequipment

Gyarto

GO Europe GmbH
Zum Kraftwerk 1
D-45527 Hattingen
Germany
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Leggere le istruzioni d'uso

Leggere attentamente le istruzioni d'uso e osservare le relative indicazioni durante
l'utilizzo della plastificatrice. Conservare le istruzioni d'uso per riferimento futuro.

Impiego conforme

La plastificatrice & preposta sia alla plastificazione a caldo con pouches a caldo che alla plastifica-
zione a freddo con pouches a freddo con uno spessore di 75 - 125 micron. Lo spessore massimo
dei documenti da plastificare (foto, immagini, cartone, carta ecc.) non deve superare 0,5 mm.

La plastificatrice & destinata esclusivamente ad uso privato in ambienti interni. Non sono consen-
tite modifiche o trasformazioni non autorizzate. Non aprire per nessuna ragione la plastificatrice
autonomamente e non svolgere riparazioni di propria iniziativa. Affidare eventuali riparazioni solo
a personale tecnico qualificato.

Qualsiasi altro impiego e considerato improprio. Non sono ammesse modifiche o trasformazioni
non autorizzate che comportano la perdita della garanzia legale.

Osservare le indicazioni di sicurezza

Leggere e osservare le indicazioni di avvertimento allo scopo di proteggere se stessi e 'lambiente.

Avvertenza!

A Pericolo di lesioni dovuto a scossa elettrica. Un impiego errato della plastificatrice puo
causare scosse elettriche. Assicurarsi che la plastificatrice risulti collegata ad una presa
elettrica di facile accesso, in modo da poter scollegare rapidamente la plastificatrice dalla
rete elettrica in caso di emergenza. Non toccare mai la plastificatrice con mani bagnate.
Evitare qualsiasi contatto con acqua.

In caso di mancato utilizzo dell'apparecchio, scollegare sempre il connettore dalla rete.
Utilizzare esclusivamente il cavo di rete fornito in dotazione.

Avvertenza!

Pericolo di soffocamento dovuto a componenti piccoli, materiali d'imballo o pellicole
protettive! | bambini possono ingerire componenti piccoli, materiali d'imballo o pellicole
protettive. Tenere la plastificatrice e la confezione lontani dalla portata dei bambini.

Pericolo di lesioni dovuto al meccanismo di caricamento. Oggetti mobili possono inca-
strarsi nella fessura di caricamento e causare lesioni. Tenere lontano dita, capelli, sciarpe,
cravatte, bigiotteria ecc. dalla fessura di caricamento.

2 Avvertenza!
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Avvertenza!

Pericolo di inciampare dovuto alla posa non corretta del cavo di rete. Posare il cavo di
rete in modo che nessuno vi possa inciampare. Evitare il subentro di danni al connettore
e al cavo direte elettrica.

Avvertenza!l

Pericolo dovuto alla fuoriuscita di vapori dannosi per la salute. Durante la plastificazione
possono crearsi vapori dannosi per la salute. Garantire durante la plastificazione una
sufficiente ventilazione, attraverso ad es. l'apertura di una finestra.

Attenzione!

Pericolo di ustioni dovuto alla superficie calda dell'apparecchio! Durante la plastificazione
la superficie dell'apparecchio si surriscalda. Evitare il contatto con la superficie dell'appa-
recchio durante l'esercizio. Attendere dopo l'esercizio alcuni minuti che la plastificatrice si
raffreddi prima di toccare la superficie della stessa.

Attenzione!

Pericolo di ustioni dovuto alle pouches per plastificare calde. La pellicola in uscita
dall'apparecchio subito dopo la plastificazione € molto calda. Estrarre la pouche dopo la
plastificazione afferrandola solo da un'estremita raffreddata.

Attenzione!

Pericolo di ustioni dovuto a residui di plastificazione caldi. Dopo la pulizia, la carta non
correttamente saldata all'interno della pouche pud presentare residui di plastificazione
molto caldi. Per estrarre la carta non correttamente saldata, afferrarla solo da un'estre-
mita raffreddata.

Importante!

Danni materiali! Evitare un’esposizione agli influssi ambientali quali ad es. fumo, polvere,
vibrazioni, sostanze chimiche, umidita, calore o raggi solari diretti. Utilizzare la plastifica-
trice solo in ambienti chiusi e con condizioni ambiente consentite e meglio indicate nei
Dati tecnici.

> BB BBk P

® | 3 plastificatrice puo essere utilizzata da bambini di eta superiore agli 8 anni e da persone con
ridotte capacita fisiche, sensoriali o intellettive, o con mancanza di esperienza e/o conoscenza,
solo se sorvegliati o istruiti circa l'uso sicuro della plastificatrice e i pericoli da essa derivanti.

Ai bambini non & consentito giocare con la plastificatrice. Non affidare i lavori di pulizia e manu-
tenzione a cura dell'utente a bambini in mancanza di sorveglianza.
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Utilizzare il prodotto solo in ambienti
interni.

Il marchio GS «Geprufte Sicherheit» (Sicu-
rezza verificata) certifica che il prodotto
soddisfa i requisiti della Legge tedesca
sulla sicurezza dei prodotti e degli appa-
recchi (ProdSG).

Il marchio GS indica che la sicurezza e la
salute dell'utilizzatore non sono compro-
messi quando il prodotto contrassegnato
viene usato secondo gli usi previsti e nei
casi di uso improprio ragionevolmente
prevedibili. Si tratta di un marchio di
certificazione volontario, rilasciato da un
organo di controllo idoneo.

Verificare il contenuto della confezione

Il simbolo indica che il design cos-
truttivo del prodotto corrisponde
alla classe di protezione II. (doppio
isolamento)

Non & necessario prevedere un col-
legamento di sicurezza con messa a
terra (massa).

Verificare il contenuto della confezione della plastificatrice prima di mettere in funzione l'apparec-

chio.

In caso dovesse mancare qualcosa o risultare danneggiato, non mettere per nessun motivo in
funzione la plastificatrice. Rivolgersi al nostro servizio di assistenza.

1 plastificatrice Pro Laminator 600 A4 o Pro Laminator 600 A3
Istruzioni d'uso
1 cavo direte

15 pouches di plastificazione (3 in formato A4, 4 in formato A5, 4 in formato A6, 4 in formato biglietto da

visita)
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Vista dettagliata della plastificatrice

La seqguente figuraillustra la plastificatrice in dettaglio.

1 2 3 4

s lna s |ne \, nel_as nd A N/

s

A O T8

10
1 | Piano di appoggio pouches (ribaltabile) 6 .Tasto "1 25MIC*
2 | Lato di caricamento (lato posteriore) 7 @@ Tasto "Plastificazione a freddo"
3 | Attacco del cavo di rete 8 @Tagto "Marcia indietro*
4 | Interruttore di rete 9 @Tasto "On/Off*
5 | & Tasto "75MIC/SOMIC* 10 | Lato di uscita (lato anteriore)

® | i5sti di funzione emettono un segnale acustico di conferma se azionati e segnalano ulterior-
mente lo stato dellapparecchio attraverso un apposito LED di stato.
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Modalita operative della plastificatrice

La plastificatrice & in grado di processare tutti i tipi di pouches di plastificazione a freddo e a caldo
rispettivamente con spessore 75, 80 pe 125 .

Plastificazione a caldo

Durante la modalita "Plastificazione a caldo" la pouche per plastificare viene riscaldata raggiun-
gendo una temperatura compresa fra ca. 130 °C e 160 °C, mentre i rulli di trasporto introducono
la pouche nella plastificatrice. Si viene quindi a creare una giunzione termica permanente tra il

materiale da plastificare e la pouche per plastificare. La plastificazione a caldo protegge il materia-
le plastificato in modo permanente da acqua, ossigeno e batteri.

Plastificazione a freddo

Durante la modalita "Plastificazione a freddo" la pouche per plastificare viene riscaldata rag-
giungendo una temperatura di ca. 25 °C. La pouche di plastificazione é rivestita con un materiale
adesivo speciale. Durante la procedura di plastificazione, gli strati della pouche sono premuti l'uno
contro laltro.

In questo modo si viene a creare una connessione in sé staccabile, al punto che, se necessario, &
possibile rimuovere il materiale senza danneggiarlo.

Posizionamento e messa in funzione della plastificatrice

Il seguente paragrafo illustra la messa in funzione della plastificatrice.

1 Posizionare la plastificatrice su una superficie piana, orizzontale e vicina ad una presa elettrica
di facile accesso.

2 Portare linterruttore di rete (4) in posizione OFF.

[ J
I Utilizzare esclusivamente il cavo di rete fornito in dotazione.

Introdurre il cavo di rete nell'attacco (3) della plastificatrice alla rete elettrica.

Introdurre la spina del cavo direte in una presa di corrente.

(S~ %]

Portare l'interruttore di rete (4) in posizione ON.

= Laplastificatrice emette un segnale acustico di conferma.

(o7}

Premere il tasto @ (9) per inserire la plastificatrice.
=> | rulli di trasporto si mettono in movimento.

= |ltasto @@ (7) si accende in BLU.

7 Aprire il piano di appoggio pouches (1).

=> Laplastificatrice € in funzione.
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Prima della messa in funzione

Le seguentiindicazioni supportano l'utilizzatore nell'esercizio della plastificatrice sempre confor-
me e corretto.

Indicazioni sul materiale

m  Non plastificare materiali metallici, umidi/bagnati o con superficie irregolare.

m Lo spessore del materiale da plastificare non deve superare 0,5 mm, inclusa la pouche di plastificazione.
m  Materiali sottili e morbidi andrebbero plastificati con una pouche di maggiore spessore (125 p).

m Sepossibile, evitare 'uso di vari e piccoli pezzi di materiale per singola pouche.

Indicazioni sulle pouches di plastificazione

m Utilizzare solo tipi di pouches appositamente previste per operazioni di plastificazione.

Evitare l'uso di qualsiasi altro tipo di pellicola o di pouches non preposte alla plastificazione, come ad es.
cartelline o custodie proteggi documenti.

Utilizzare per la "plastificazione a caldo" esclusivamente apposite pouches di plastificazione a caldo.
Utilizzare per la "plastificazione a freddo" esclusivamente apposite pouches di plastificazione a freddo.
Scegliere la dimensione della pouche per plastificare in base alle dimensioni del materiale da processare.
Se occorre, tagliare la pouche per plastificare solo in seguito alla plastificazione.

Indicazioni sulla procedura di plastificazione

m Introdurre le pouches di plastificazione solo con contenuto dal lato di caricamento (lato posteriore) della
plastificatrice.

m Nonintrodurre la pouche di plastificazione se arrotolata dal lato di caricamento (lato posteriore) della
plastificatrice.

m Introdurre le pouches di plastificazione solo con orientamento rettilineo dal lato di caricamento (lato
posteriore) della plastificatrice.

m Introdurre le pouches per plastificare sempre con il lato chiuso per primo - al centro e con orientamento
rettilineo - dal lato di caricamento (lato posteriore) della plastificatrice pronta all'esercizio.

m Durante la plastificazione, non tirare la pouche per plastificare dal lato di uscita (lato anteriore).

® Sjtenga presente che i materiali plastificati a caldo risultano saldamente uniti alla pouche per
plastificare e in seguito non & piu possibile rimuoverli senza danneggiarli.
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Esercizio della plastificatrice

Il seguente paragrafo descrive le procedure di plastificazione a caldo e a freddo.

® Se non si utilizza la plastificatrice per 30 minuti, lapparecchio passa in stand-by. | 3 tasti

I abbinati alle modalita operative lampeggiano in BLU. Premere uno dei tasti lampeggianti per
rimettere in funzione la plastificatrice oppure premere il tasto @ (9) per disinserire la plastifi-
catrice.

1 Selezionare la modalita operativa richiesta premendo uno dei seguenti tasti:
Tasto (&%) (5) per plastificazione a caldo 75/80 micron.
Tasto (w9 (6) per plastificazione a caldo 125 micron.

Tasto @ (7) per plastificazione a freddo 75/80 0 125 micron.

=> Plastificazione a caldo: il tasto selezionato lampeggia in BLU durante la fase di riscal-
damento (ca. 1 minuto) e si accende con luce permanente in BLU una volta raggiunta la
temperatura di esercizio.
® Avendo utilizzato precedentemente la plastificatrice in modalita operativa "Plastificazione a
I caldo", il tasto @ (7) lampeggia in BLU. In tal caso la plastificatrice deve raffreddarsi per ca. 30
minuti prima di essere nuovamente pronta all'esercizio.

=> Plastificazione a freddo: il tasto selezionato si accende in BLU

= Laplastificatrice e pronta all'esercizio.

Attenzione!

Pericolo di ustioni dovuto alla superficie calda dellapparecchio!

La plastificatrice si surriscalda durante la procedura di plastificazione a caldo. Evitare il
contatto con la superficie dell'apparecchio durante l'esercizio.

2 Posizionare il materiale da plastificare allinterno della pouche per plastificare. Per un risultato
ottimale, osservare una distanza di 3 mm - 5 mm dal bordo circostante.

3 Introdurre la pouche di plastificazione predisposta dal lato di caricamento (lato posteriore)
della plastificatrice pronta all'esercizio.
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=> La pouche diplastificazione viene caricata e quindi scaricata sul lato di uscita (lato ante-
riore) dell'apparecchio.

Attenzione!

Pericolo di ustioni dovuto alle pouches per plastificare calde.

La pellicola in uscita dall'apparecchio subito dopo la plastificazione & molto calda. Per
estrarre la pouche dopo la plastificazione, afferrarla solo da un'estremita raffreddata.

4 cCstrarrela pouche di plastificazione dall'apparecchio.

5 Premereiltasto @ (9) per disinserire la plastificatrice.

=>» Laprocedura diplastificazione é conclusa.
® na volta conclusa la lavorazione con la plastificatrice, portare linterruttore di rete (4) in
I posizione OFF.
Attenzione!

Pericolo di ustioni dovuto alla superficie calda dell'apparecchio!

Attendere qualche minuto finché la plastificatrice si sia raffreddata, prima di toccare la
superficie della stessa.
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Conclusione della procedura di plastificazione

Spegnere la plastificatrice in caso la procedura di plastificazione sia conclusa.

1 Portare linterruttore di rete (4) in posizione OFF.

2 Estrarre il connettore direte dalla presa di corrente.
3 Estrarreil cavo direte dallattacco alla rete elettrica.
4 Richiudereil piano di appoggio pouches (1).

=>» Lesercizio della plastificatrice € concluso.

Malfunzionamenti
Rimozione di pouches inceppate

L'intasamento di pouches puo avere le seguenti cause:

m Lapouche per plastificare non & stata introdotta con orientamento rettilineo allinterno della plastifica-
trice.

m | rulliditrasporto sono sporchi e presentano residui di adesivo.
Sono stati utilizzati una pouche per plastificare o materiale non idonei.

Attenzione!

Pericolo di ustioni dovuto alle pouches per plastificare calde.

La pellicola in uscita dall'apparecchio subito dopo la plastificazione & molto calda. Per
estrarre la pouche dopo la plastificazione, afferrarla solo da un'estremita raffreddata.

1 Premereiltasto @ (8).

= Lapouche per plastificare viene trasportata verso il lato di caricamento (lato posteriore) e
quindi espulsa.

2 Estrarrela pouche di plastificazione dall'apparecchio.
3 Premereil tasto @ (8).
= Laplastificatrice conclude la marcia indietro e riprende a funzionare con avanzamento in
avanti.

® |n caso di mancato prelievo della pouche per plastificare dalla plastificatrice, lapparecchio

I emette un segnale acustico diriscontro. | 3 tasti abbinati alle modalita operative lampeggiano
in BLU.
Estrarre la pouche di plastificazione dalla plastificatrice e spegnere e riaccendere l'apparecchio.

=> La plastificatrice e pronta all'esercizio.

= Lintasamento e stato eliminato.

[ ]
I Se occorre, pulire la plastificatrice.
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Manutenzione e cura
Pulire la plastificatrice in intervalli regolari e all'occorrenza.

Pulizia dell'involucro esterno

1 Premereiltasto @ (9) per spegnere la plastificatrice.
2 Portare linterruttore di rete (4) in posizione OFF.

3 Estrarre il connettore direte dalla presa di corrente.

Attenzione!

Pericolo di ustioni dovuto alla superficie calda dell'apparecchio!

La plastificatrice si surriscalda durante la procedura di plastificazione a caldo. Attendere
qualche minuto finché la plastificatrice si sia raffreddata, prima di toccare la superficie della
stessa.

Importante!
Pericolo di danni materiali dovuto all'uso di detergenti o solventi. Non utilizzare detergenti o sol-
venti.

4 bpulirela superficie dell'involucro esterno con un panno morbido, leggermente umido ed esen-
te da pelucchi.

=> Fatto questo, la superficie dell'involucro della plastificatrice risulta pulita.

-169 -



Pulizia dei rulli di trasporto

Incrostazioni e residui di adesivo sui rulli di trasporto possono influire sul risultato di plastificazio-
ne. Rimuovere le incrostazioni e i residui di adesivo in intervalli regolari e ogni volta che il risultato
della plastificazione non corrisponde a quanto previsto.

1 Ripristinare il funzionamento della plastificatrice.

2 Premere un tasto a piacere in modalita "Plastificazione a caldo" e attendere finché la plastifi-
catrice abbia concluso la fase di riscaldamento.

Attenzione!

Pericolo di ustioni dovuto alla superficie calda dellapparecchio!

La plastificatrice si surriscalda durante la procedura di plastificazione a caldo. Evitare il
contatto con la superficie dell'apparecchio durante l'esercizio.

3 Introdurre un foglio di carta piegato con la piega per prima e con orientamento rettilineo sul
lato di caricamento (lato posteriore) della plastificatrice.

Attenzione!

Pericolo di ustioni dovuto a residui di adesivo caldi.

| residui di adesivo che fuoriescono fra la carta sono molto caldi. Per estrarre la carta non
correttamente saldata, afferrarla solo da un'estremita raffreddata.

S

Rimuovere con cautela la carta dal lato di caricamento (lato posteriore) della plastificatrice.

($)]

Ripetere la procedura finché non si rilevano pit residui di adesivo sul foglio di carta.

()]

Spegnere la plastificatrice.

= Fatto questo, i rulli di trasporto della plastificatrice risultano puliti.
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Smaltimento

Il simbolo qui accanto indica che per legge non & consentito smaltire apparecchi elettrici ed
elettronici in disuso insieme ai normali rifiuti domestici. Smaltire lapparecchio presso un
mmmm PUNtO diraccolta istituito dalla propria societa di smaltimento rifiuti comunale.

ﬁ Osservare i |n sede di raccolta differenziata i codici riportati sui materiali d'imballo, composti
da sigle (b) e cifre (a) con il sequente significato: 1-7: materiale plastico / 20-22: carta e
b cartone / 80-98: materiali compositi.

@ Smaltire i materiali d'imballo secondo le norme locali vigenti.

“ Y | materiali d'imballo sono ecocompatibili e si lasciano riciclare nei centri di raccolta
‘ n differenziata locali. Si consiglia di informarsi presso il proprio comune circa le possibili-
W ta di uno smaltimento corretto.
'apparecchio e i materiali d'imballo sono riciclabili, smaltirli pertanto separatamente per
é un migliore trattamento dei rifiuti. Il logo Triman vale solo per la Francia.

Io Riciclo!

emxrmm) | 'apparecchio e i materiali d'imballo sono riciclabili, smaltirli pertanto separatamente per
& un migliore trattamento dei rifiuti. Si consiglia di informarsi presso il proprio comune circa
mmw— e possibilita di uno smaltimento corretto. Osservare i sequenti codici riportati sui materiali
d'imballo: (a) cifre, (b) sigle e (c) materiale con il seguente significato: 1-7: materiale
plastico / 20—22: carta e cartone / 80-98: materiali compositi e (d) tipo di imballaggio. Il
logo vale solo per l'ltalia

Indicazioni sulla conservazione

Dopo l'uso, conservare la plastificatrice in modo sicuro. Osservare le seguenti indicazioni:

Conservare la plastificatrice

m soloallinterno della confezione originale
m inunluogo asciutto e pulito
m solodopo che la stessa risulta raffreddata
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Domande e assistenza
Caro cliente,

ci congratuliamo con Lei per aver scelto questo apparecchio. In caso di difetti la preghiamo di
ritornare l'apparecchio, completo di imballo originale e scontrino di acquisto, al punto vendita dove
¢ stato effettuato l'acquisto.

Per maggiori informazioni consultate la voce Contatto & Assistenza sul nostro sito internet www.
hp.com/officeequipment.

Dichiarazione di conformita
c Il marchio CE sullapparecchio attesta la conformita.

La dichiarazione di conformita & disponibile su www.hp.com/officeequipment.

U Kll marchio UKCA sull'apparecchio attesta la conformita.
C nLa dichiarazione di conformita é disponibile su www.hp.com/officeequipment

Produttore

GO Europe GmbH
Zum Kraftwerk 1
D-45527 Hattingen
Germania
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Gebruiksaanwijzing lezen

Uﬂ Lees de gebruiksaanwijzing aandachtig door en volg de instructies op bij de bediening van
uw lamineerapparaat. Bewaar de gebruiksaanwijzing voor toekomstig gebruik.

Beoogd gebruik

Het lamineerapparaat is geschikt voor het warm lamineren met warmlamineerfolie en het koud
lamineren met koudlamineerfolie met een dikte van 75 - 125 micrometer. De totale dikte van
de te lamineren documenten (foto's, afbeeldingen, karton, papier enz.) mag maximaal 0,5 mm
bedragen.

Het lamineerapparaat is alleen geschikt voor privégebruik binnenshuis. Ongeoorloofde wijzigingen
of aanpassingen zijn niet toegestaan. Open het lamineerapparaat in geen geval zelf en probeer
het niet zelf te repareren. Laat reparaties altijd uitvoeren door gekwalificeerd personeel.

Elk ander gebruik wordt beschouwd als oneigenlijk. Ongeoorloofde wijzigingen of aanpassingen
zijn niet toegestaan en leiden tot verlies van de garantie.

Veiligheidsinstructies in acht nemen

Lees en volg de waarschuwingen op om uzelf en het milieu te beschermen.

Waarschuwing!

A Gevaar voor letsel door een elektrische schok. Onjuiste behandeling van uw lamineer-
apparaat kan een elektrische schok veroorzaken. Zorg ervoor dat het lamineerapparaat
zich in de buurt van een gemakkelijk toegankelijk stopcontact bevindt, zodat het lami-
neerapparaat snel van het stroomnet kan worden losgekoppeld in geval van nood. Raak
het lamineerapparaat nooit aan met natte handen. Vermijd elk contact met water.

Trek altijd de stroomstekker uit het stopcontact als het lamineerapparaat niet wordt
gebruikt. Gebruik alleen het meegeleverde netsnoer.

Waarschuwing!

A Gevaar voor verstikking door kleine onderdelen, verpakkingsmaterialen of beschermen-
de folie. Kinderen kunnen kleine onderdelen, verpakkingsmaterialen of beschermende
folie inslikken. Houd kinderen uit de buurt van uw lamineerapparaat en van de verpak-
king ervan.

Waarschuwing!

A Gevaar voor letsel door het invoermechanisme. Losse voorwerpen kunnen in de invoer-
sleuf klem komen te zitten en letsel veroorzaken. Houd uw vingers, haar, sjaal, stropdas,
sieraden enz. van de invoersleuf weg.
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Waarschuwing!

Struikelgevaar door een verkeerd gelegd netsnoer. Leg het netsnoer zo neer dat nie-
mand erover kan struikelen. Zorg ervoor dat er geen schade kan ontstaan aan de stekker
en het netsnoer.

Waarschuwing!

Gevaar door schadelijke dampen. Tijdens het lamineren kunnen schadelijke dampen
ontstaan. Zorg tijdens het lamineren altijd voor goede ventilatie, bijvoorbeeld door het
raam te openen.

wordt het oppervlak van het apparaat heet. Het oppervlak van het apparaat tijdens het
gebruik niet aanraken. Wacht na het gebruik enkele minuten tot het lamineerapparaat is
afgekoeld, voordat u het oppervlak van het lamineerapparaat aanraakt.

Voorzichtig!

Gevaar voor brandletsel door hete lamineerfolie. De lamineerfolie die eruit komt is
onmiddellijk na het lamineren zeer heet. Pak de lamineerfolie alleen aan het afgekoelde
uiteinde van de lamineerfolie vast.

Voorzichtig!
Gevaar voor brandletsel lamineerresten. Na het reinigen voert het eruit komende papier
zeer hete lamineerresten mee. Pak het eruit komende papier alleen aan het afgekoelde
uiteinde vast.

Belangrijk!

Schade aan eigendommen mogelijk. Uitwendige invloeden zoals rook, stof, schokken,
chemicalién, vocht, hitte of direct zonlicht vermijden. Gebruik het lamineerapparaat
alleen binnenshuis en binnen de toelaatbare omgevingsomstandigheden zoals vermeld
in de Technische gegevens.

Voorzichtig!
& Gevaar voor brandletsel door heet oppervlak van het apparaat. Tijdens het lamineren

® Het lamineerapparaat mag worden gebruikt door kinderen vanaf een leeftijd van 8 jaar en door
personen met verminderde lichamelijke, zintuiglijke of verstandelijke vermogens of een tekort
aan ervaring en/of kennis, als zij onder toezicht werken of onderricht zijn over het veilige
gebruik van het lamineerapparaat en de hieruit resulterende gevaren begrepen hebben.

Kinderen niet met het lamineerapparaat laten spelen. Reiniging en onderhoud door de gebrui-
ker mogen niet worden uitgevoerd door kinderen zonder toezicht.
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Gebruik het product alleen binnenshuis.

Het zegel ,Geteste veiligheid* (GS-keur-
merk) certificeert dat het product voldoet
aan de eisen van de Duitse wet op de
productveiligheid (ProdSG).

Het GS-keurmerk geeft aan dat de
veiligheid en gezondheid van de gebrui-
ker niet in gevaar komen als het product
wordt gebruikt zoals bedoeld en bij te
verwachten verkeerd gebruik. Dit is een
vrijwillig veiligheidskeurmerk dat door
een geschikt testinstituut is afgegeven.

Inhoud van de verpakking controleren

Het symbool geeft aan dat het ont-
werp van het product overeenstemt
met beschermingsklasse Il (dubbele
isolatie).

Een veiligheidsaansluiting op de
elektrische aarding (massa) is niet
vereist.

Controleer de inhoud van de verpakking van uw lamineerapparaat, voordat u uw lamineerappa-
raat in gebruik neemt.

Als er iets ontbreekt of beschadigd is, neemt u het lamineerapparaat in geen geval in gebruik.
Neem contact op met ons service center.
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Uw lamineerapparaat in detail

De volgende afbeelding toont het lamineerapparaat in detail.

1 2 3 4

s lna s |ne \, nel_as nd A N/

s

A O T8

10
1 | Foliedrager (uitklapbaar) 6 Knop‘TZSMIC'
2 | Invoerzijde (achterkant) 7 @Knop‘Koud lamineren’
3 | Voedingsaansluiting 8 @Knop‘Retour[eiding’
4 | Stroomschakelaar 9 @Knop‘Aan/Uit’
5 Knop‘75MIC/80M|C’ 10 | Uitvoerzijde (voorkant)

® De functietoetsen geven een akoestische terugkoppeling wanneer ze worden gebruikt en
geven hun status aan via een status-led.
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Gebruiksmodi van het lamineerapparaat

Het lamineerapparaat kan alle soorten koud- en warmlamineerfolie verwerken in de dikten 75 um,
80 pmen 125 um.

Warm lamineren

In de gebruiksmodus ‘Warm lamineren’ wordt de lamineerfolie verwarmd tot een temperatuur van
ca. 130 °Ctot 160 °C, terwijl de lamineerfolie door de transportrollen van het lamineerapparaat
wordt geleid. Er ontstaat een permanente thermische verbinding van gelamineerd materiaal en

lamineerfolie. Door het warm lamineren worden water, zuurstof en bacterién permanent wegge-
houden van het gelamineerde materiaal.

Koud lamineren

In de gebruiksmodus ‘Koud lamineren” wordt de lamineerfolie verwarmd tot een temperatuur
van ca. 25 °C. De lamineerfolie is voorzien van een speciale lijmlaag. Tijdens het lamineerproces
worden de foliekanten op elkaar geperst.

Er ontstaat een losneembare verbinding en het materiaal kan indien nodig zonder beschadiging
worden verwijderd.

Lamineerapparaat plaatsen en in gebruik nemen

Het volgende gedeelte helpt u bij de ingebruikname van het lamineerapparaat.

1 Plaats het lamineerapparaat stabiel op een vlakke, horizontale ondergrond en in de buurt van
een gemakkelijk toegankelijk stopcontact.

2 Zet de stroomschakelaar (4) in de stand OFF.

[ ]
I Gebruik alleen het meegeleverde netsnoer.

Steek het netsnoer in de voedingsaansluiting (3) van het lamineerapparaat.

Steek de stekker van het netsnoer in een stopcontact.

(S~ %]

Zet de stroomschakelaar (4) in de stand ON.

=>» Het lamineerapparaat bevestigt met een pieptoon.

(o7}

Druk op de knop @ (9) om het lamineerapparaat in te schakelen.
=>» De transportrollen draaien.

= Deknop @ (7) brandt BLAUW.

7 Kiap de foliedrager (1) op.

= U hebt uw lamineerapparaat in gebruik genomen.
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Voordat u begint

De volgende instructies helpen u om ervoor te zorgen dat het lamineerapparaat altijd werkt zoals
u verwacht.

Opmerkingen over het materiaal

m Lamineer geen metalen, natte of oneffen materialen.

m  Het te lamineren materiaal mag samen met de lamineerfolie niet dikker dan 0,5 mm zijn.

m Dunne en zachte materialen moeten worden gelamineerd met de dikste lamineerfolie (125 pm).
m  Gebruik indien mogelijk niet meerdere kleine stukken materiaal per folie.

Opmerkingen over de lamineerfolie

m  Gebruik alleen foliesoorten die bedoeld zijn om te lamineren.

Andere foliesoorten zoals transparante folies zijn niet geschikt om te lamineren.
Gebruik voor de gebruiksmodus ‘Warm lamineren’ alleen warmlamineerfolie.
Gebruik voor de gebruiksmodus ‘Koud lamineren’ alleen koudlamineerfolie.
Selecteer de grootte van de lamineerfolie die past bij het te lamineren materiaal.
Snij lamineerfolie indien nodig pas na het lamineren bij.

Opmerkingen over het lamineerproces

Voer geen lamineerfolie zonder inhoud in de invoerzijde (achterkant) van het lamineerapparaat in.

Voer de lamineerfolie niet opgerold in de invoerzijde (achterkant) van het lamineerapparaat in.

Voer de lamineerfolie niet aan één zijde in de invoerzijde (achterkant) van het lamineerapparaat in.
Voer de lamineerfolie altijd met de gesloten zijde naar voren - in het midden en recht - aan de invoerzij-
de (achterkant) van het gebruiksklare lamineerapparaat in.

m Trek de lamineerfolie tijdens het lamineren niet uit de uitvoerzijde (voorkant).

® Houd er rekening mee dat warm gelamineerde materialen vast worden verbonden met de
lamineerfolie en niet zonder eventuele beschadigingen weer uit de lamineerfolie kunnen
worden verwijderd.
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Lamineerapparaat bedienen
Het volgende gedeelte beschrijft hoe u warm en koud kunt lamineren.

® Als uhet lamineerapparaat gedurende 30 minuten niet gebruikt, schakelt het lamineerappa-
raat naar de stand-bymodus. Die 3 knoppen voor de gebruiksmodi knipperen BLAUW. Druk op
een van de knipperende knoppen om het lamineerapparaat weer gebruiksklaar te maken of
druk op de knop @ (9) om het lamineerapparaat uit te schakelen.

1 Selecteer de gewenste gebruiksmodus door op een van de volgende knoppen te drukken:
Knop (5) voor warm lamineren 75/80 micrometer.
Knop (6) voor warm lamineren 125 micrometer.

Knop @@ (7) voor koud lamineren 75/80 of 125 micrometer.
= Warm lamineren: de geselecteerde knop knippert BLAUW tijdens de opwarmingsfase (ca.
1 minuut) en brandt BLAUW nadat de gebruikstemperatuur is bereikt.

® Als het lamineerapparaat van tevoren in de gebruiksmodus ‘Warm lamineren’ is gebruikt,
I knippert knop @ (7) BLAUW. Het lamineerapparaat moet ca. 30 minuten afkoelen voordat
het klaar is voor gebruik.

=>» Koud lamineren: de geselecteerde knop brandt BLAUW

= Het lamineerapparaat is klaar voor gebruik.

Voorzichtig!

Gevaar voor brandletsel door heet oppervlak van het apparaat.

Het lamineerapparaat warmt op tijdens het warm lamineren. Raak het oppervlak van het
apparaat niet aan tijdens het gebruik.

2 Leg het te lamineren materiaal in de lamineerfolie. Voor het beste resultaat houdt u afstand
van de omringende rand van 3 mm tot 5 mm aan.

3 Voer de voorbereide lamineerfolie aan de invoerzijde (achterkant) van het gebruiksklare lami-
neerapparaat in.
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= De lamineerfolie wordt ingetrokken en aan de uitvoerzijde (voorkant) van het lamineerap-
paraat uitgevoerd.

Voorzichtig!

Gevaar voor brandletsel door hete lamineerfolie.

De lamineerfolie die eruit komt is onmiddellijk na het lamineren zeer heet. Pak de eruit
komende lamineerfolie alleen aan het afgekoelde uiteinde van de lamineerfolie vast.

4 Verwijder de lamineerfolie uit het lamineerapparaat.
5 Druk op de knop @ (9) om het lamineerapparaat uit te schakelen.

=>» U hebt het lamineerproces voltooid.

® Als u het lamineerapparaat niet meer nodig hebt, zet u de stroomschakelaar (4) in de stand
OFF.

Voorzichtig!
Gevaar voor brandletsel door heet oppervlak van het apparaat.

Wacht na het uitschakelen enkele minuten tot het lamineerapparaat is afgekoeld voordat
u het oppervlak van het lamineerapparaat aanraakt.

-181 -



Gebruik van het lamineerapparaat beéindigen

Schakel het lamineerapparaat uit wanneer u stopt met het gebruik van het lamineerapparaat.

1

2
3
4

Zet de stroomschakelaar (4) in de stand OFF.
Trek de stekker uit het stopcontact.

Trek het netsnoer uit de voedingsaansluiting.
Klap de foliedrager (1) in.

=>» U bent klaar met het gebruik van het lamineerapparaat.

Als er iets niet werkt
Vastgelopen folie losmaken

Foliestoringen kunnen de volgende oorzaken hebben:

1

2
3

De lamineerfolie is niet recht in het lamineerapparaat ingevoerd.
De transportrollen zijn verontreinigd met lijmresten.

U hebt ongeschikte lamineerfolie of verkeerd materiaal gebruikt.

Voorzichtig!

Gevaar voor brandletsel door hete lamineerfolie.

De lamineerfolie die eruit komt is onmiddellijk na het lamineren zeer heet. Pak de eruit
komende lamineerfolie alleen aan het afgekoelde uiteinde van de lamineerfolie vast.

Druk op de knop @ (8).

=>» De lamineerfolie wordt naar de invoerzijde (achterkant) getransporteerd en uitgeworpen.
Verwijder de lamineerfolie uit het lamineerapparaat.

Druk op de knop @ (8).

= Het lamineerapparaat stopt met achteruit draaien en begint vooruit te draaien.

Als u de lamineerfolie niet uit het lamineerapparaat verwijdert, geeft het lamineerapparaat een
onafgebroken pieptoon. Die 3 knoppen voor de gebruiksmodi knipperen BLAUW.

Verwijder de lamineerfolie uit het lamineerapparaat en schakel het lamineerapparaat uit en
weer in.

=>» Het lamineerapparaat is klaar voor gebruik.

=>» U hebt de foliestoring verholpen.

Reinig indien nodig het lamineerapparaat.
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Onderhoud en verzorging,

Reinig het lamineerapparaat regelmatig en indien nodig.

Behuizing reinigen

1 Druk op de knop @ (9) om het lamineerapparaat uit te schakelen.
2 Zet de stroomschakelaar (4) in de stand OFF.

3 Trek de stekker uit het stopcontact.

Voorzichtig!

Gevaar voor brandletsel door heet oppervlak van het apparaat.

Het lamineerapparaat warmt op tijdens het warm lamineren. Wacht na het uitschakelen
enkele minuten tot het lamineerapparaat is afgekoeld voordat u het oppervlak van het
lamineerapparaat aanraakt.

Belangrijk!
Materiéle schade door reinigings- of oplosmiddelen mogelijk. Gebruik geen reinigings- of oplos-
middelen.

4 Reinig het oppervlak van het apparaat met een zachte, iets vochtige en niet-pluizende doek.

=>» U hebt het oppervlak van het apparaat van het lamineerapparaat gereinigd.
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Transportrollen reinigen

Afzettingen en lijmresten op de transportrollen kunnen het lamineerresultaat nadelig beinvloe-
den. Verwijder afzettingen en lijmresten op gezette tijden en telkens wanneer het lamineerresul-
taat niet zo is als verwacht.

1 Maak het lamineerapparaat gebruiksklaar.

2 Druk op een willekeurige knop voor de gebruiksmodus ‘Warm lamineren’ en wacht tot het
lamineerapparaat is opgewarmd.

Voorzichtig!

Gevaar voor brandletsel door heet oppervlak van het apparaat.

Het lamineerapparaat warmt op tijdens het warm lamineren. Raak het oppervlak van het
apparaat niet aan tijdens het gebruik.

3 Voer een gevouwen vel papier met de gevouwen rand naar voren recht in de invoerzijde van
het lamineerapparaat (achterkant) in.

Voorzichtig!

Gevaar voor brandletsel door hete lijmresten.

De lijmresten op het uitlopende papier zijn zeer heet. Pak het eruit komende papier alleen
aan het afgekoelde uiteinde vast.

S

Trek het papier voorzichtig uit de invoerzijde (achterkant) van het lamineerapparaat.

($)]

Herhaal de procedure totdat er geen lijmresten meer aan het papier blijven kleven.

()]

Schakel het lamineerapparaat uit.

= U hebt de transportrollen van het lamineerapparaat gereinigd.
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Technische gegevens
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Verwijdering

Het symbool hiernaast betekent dat oude elektrische en elektronische apparaten op grond
van wettelijke bepalingen gescheiden van het huishoudelijk afval moeten worden afgevo-

s ©'d- Breng uw apparaat naar het inzamelpunt van uw gemeentelijke afvalverwijderings-
dienst.

Let op de markering van de verpakkingsmaterialen tijdens het scheiden van afval, deze
A zijn gemarkeerd met afkortingen (b) en nummers (a) met de volgende betekenis: 1-7:
b kunststoffen / 20—22: papier en karton / 80-98: composietmaterialen.

@ Voer verpakkingsmaterialen in overeenstemming met de plaatselijke regelgeving af.

Y De verpakking bestaat uit milieuvriendelijke materialen, die kunnen worden ingele-
n verd bij de plaatselijke inzamelpunten. Informeer bij uw gemeente naar de mogelij-
W kheden voor correcte verwijdering.

° Het apparaat en het verpakkingsmateriaal zijn recyclebaar; verwijder ze apart voor een
é betere afvalverwerking. Het Triman-logo is alleen van toepassing op Frankrijk.

lo Riciclo!

s Het gpparaat en het verpakkingsmateriaal zijn recyclebaar; verwijder ze apart voor een
& betere afvalverwerking. Informeer bij uw gemeente naar de mogelijkheden voor correcte
mma— \erwijdering. Let op de volgende markering van het verpakkingsmateriaal: (a) nummers,
(b) afkortingen en (c) materiaal met de volgende betekenis: 1-7: kunststoffen / 20-22:
papier en karton / 80-98: composietmaterialen, en (d) type verpakking. Het logo is alleen
van toepassing op ltalié.

Instructies voor opslag

Na gebruik moet het lamineerapparaat veilig worden opgeborgen. Neem de volgende instructies
in acht:

Bewaar het lamineerapparaat

m alleenin de originele verpakking
m op eendroge, schone plaats
m alleenin afgekoelde toestand
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Vragen en service
Geachte klant,
het verheugt ons dat u voor dit apparaat hebt gekozen.

Geef het apparaat in geval van een defect met de kassabon en de originele verpakking terug in de
zaak, waar u het gekocht heeft.

Meer informatie vindt u ook in het gedeelte Contact & Service op onze website www.hp.com/of-
ficeequipment.
Verklaring van overeenstemming

c De CE-markering op het apparaat bevestigt de overeenstemming.
De verklaring van overeenstemming vindt u op www.hp.com/officeequipment.

U KHet UKCA-keurmerk op het apparaat bevestigt de overeenstemming.
C n De verklaring van overeenstemming vindt u op www.hp.com/officeequipment

Fabrikant

GO Europe GmbH
Zum Kraftwerk 1
D-45527 Hattingen
Duitsland
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Les bruksanvisningen

Les grundig gjennom bruksanvisningen og falg instruksjonene ved handtering av ditt
lamineringsapparat. Oppbevar bruksanvisningen for senere bruk.

Tiltenkt bruk

Lamineringsapparatet er egnet for varmlaminering med varmlamineringsfolier og kaldlaminering
med kaldlamineringsfolier i en lamineringsfolietykkelse pa 75 - 125 micron. Totaltykkelsen til do-
kumentene som skal lamineres (foto, bilder, kartong, papir osv), skal maksimalt ligge pa 0,5 mm.

Lamineringsapparatet er utelukket egnet for privat bruk i lukkede rom. Egenmektige forandringer
eller ombygginger er ikke tillatt. Apne ikke under noen omstendighet lamineringsapparatet sely,
og gjennomfgr ikke noen forsgk pa a reparere det selv. La kun kvalifisert fagpersonale gjennom-
fagre reparasjoner.

All annen bruk ansees som ikke tiltenkt bruk. Egenmektige forandringer eller ombygginger er ikke
tillatt, og farer til tap av garanti.

Folg sikkerhetshenvisninger
Lese og falg advarsler, for & beskytte deg selv og miljget.

Advarsel!

Fare for personskader ved stremstgt. Feil handtering av lamineringsapparatet kan fare til
stremstgt. Pass pa at lamineringsapparatet blir satt opp i naerheten av en lett tilgjengelig
stikkontakt, slik at lamineringsapparatet i ngdstilfeller raskt kan kobles fra stramnettet.
Grip ikke lamineringsapparatet med vate hender. Unnga all kontakt med vann.

Trekk alltid ut stgpslet nar lamineringsapparatet ikke er i bruk. Bruk kun den medfglgen-
de nettkabelen.

Advarsel!

Kvelningsfare ved sma deler, emballasjemateriale eller beskyttelsesfolie. Barn kan spise
sma deler, emballasjemateriale eller beskyttelsesfolie. Hold barn unna lamineringsappa-
ratet og dets innpakning.

Advarsel!
Fare for personskader fra inntrekksmekanismen. Lgse gjenstander kan bli fanget i inn-
trekket og fgre til personskader. Hold fingre, har, sjal, slips, smykker o.l. unna inntrekket.

Advarsel!
Snublefare ved feil lagt nettkabel. Legg nettkabelen slik at ingen kan snuble i den. Pass
pa at det ikke kan oppsta noen skader pa stgpslet og nettkabelen.

>pBb B P

-188 -



Advarsel!

Fare i forbindelse med helseskadelige damper. Ved laminering kan det oppsta helseska-
delige damper. Ved laminering, sgrg alltid for god ventilasjon, ved & for eksempel dpne
et vindu.

Forsiktig!

Fare for forbrenning pa grunn av varme apparatoverflater. Apparatoverflaten varmes
opp under laminering. lkke bergr apparatoverflatene under drift. Vent noen minutter
etter drift, til lamineringsapparatet er blitt avkjelt, far du bergrer apparatoverfiaten.

Forsiktig!

Fare for forbrenning pa grunn av varm lamineringsfolie. Lamineringsfolien som kommer
ut, er sveert varm umiddelbart etter lamineringen. Ta kun ut lamineringsfolien i den
avkjglte enden av lamineringsfolien.

Forsiktig!

Fare for forbrenning pa grunn av varme lamineringsrester. Etter rengjgringen fagrer
papiret som kommer ut med seg sveert varme lamineringsrester. Ta kun ut det papiret
som kommer ut i den avkjglte enden.

Viktig!
Materielle skader er mulig. Unnga miljgpavirkninger som f.eks. rayk, stav, vibrasjoner,

kjemikalier, fuktighet varme eller direkte solinnstraling. Bruk lamineringsapparatet kun i
lukkede rom og innenfor de tillatte omgivelsesbetingelser, angitt i .Tekniske data.

> B B B P

® | amineringsapparatet kan brukes av barn fra atte ar og av personer med begrensede fysiske,
sensoriske eller mentale evner eller mangel pa erfaring og/eller kunnskap, hvis de blir overva-
ket eller har fatt instruksjoner, og de har mottatt instruksjoner om hvordan man bruker
apparatet pa en sikker mate, og forstar de resulterende farene.

La ikke barn leke med lamineringsapparatet. Rengjgring og brukervedlikehold skal ikke gjen-
nomfgres av barn uten overvakning.
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Bruk kun produktet innendgrs.

Seglet ,Gepriifte Sicherheit” (GS-merket)

@ GO sertifiserer at produktet oppfyller kra-
vene i den tyske produktsikkerhetsloven
(ProdSG).

GS-merket indikerer at brukerens sikker-
het og helse ikke er i fare nar produktet
brukes som tiltenkt, og ved forutsigbar
feil bruk. Dette er et frivillig sikker-
hetsmerke som er utstedt av et egnet
testinstitutt.

Kontroller innholdet av pakken

Symbolet angir at produktets kons-
truksjon tilsvarer beskyttelsesklasse
Il (dobbelt isolering).

En sikkerhetstilkobling til den
elektriske jordingen (masse) er ikke
ngdvendig.

Kontroller innholdet av pakken med ditt lamineringsapparat, fgr du tar i bruk lamineringsappara-

tet.

Hvis noe mangler eller er skadet, ta ikke lamineringsapparatet i drift. Henvend deg til var service.

Bruksanvisning

|
|
m 1 strgmkabel
|
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15 lamineringsfolier (3 x A4, 4 x A5, 4 x A6, 4 = visittkortstarrelse)



Ditt lamineringsapparat i detalj

Dette bildet viser ditt lamineringsapparat i detalj.

1 2 3 4
1
|

( ‘A3 ‘Aﬁl ‘AS ‘AG \.\ AS‘ AS‘ A4‘ e

s

4 (0) T8

10
1| Folieholder (utfoldbar) 6 | = Knapp "125MIC"
2 | Innmatingsside (bakside) 7 @Knapp“KaLdlaminering"
3 | Tilkoblingskontakt for nettkabel 8 @Knapp“Retur”
4 | Nettbryter 9 @Knapp“Pé/Av"
5 Knapp“75M|C/8OMIC" 10 | Utmatingsside (forside)

® Funksjonsknappene gir en akustisk tilbakemelding ved betjening, og signaliserer tilstanden
med en statuslysdiode.
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Driftsmoduser til lamineringsapparatet

Lamineringsapparatet kan bearbeide alle kald- og varmlamineringsfolier i tykkelsene 75 y, 80 p
0g 125 p.

Varmlaminering

| driftsmodus «varmlaminering» blir lamineringsfolien varmet opp til en temperatur pa ca. 120 °C
til 150 °C, mens lamineringsfolien fgres gjennom transportvalsene til lamineringsapparatet. Det
oppstar en konstant termisk forbindelse mellom det laminerte materialet og lamineringsfolien.

Gjennom varmlamineringen blir vann, oksygen og bakterier holdt konstant borte fra det laminerte
materialet.

Kaldlaminering

| driftsmodus «kaldlaminering» blir lamineringsfolien varmet opp til en temperatur pa ca. 25 °C.
Lamineringsfolien er pafart et belegg med et spesielt lim. Under lamineringsforlgpet blir folieside-
ne presset sammen.

Det oppstar en lgsbar forbindelse, og materialet kan ved behov tas ut uten skade.

Sette opp lamineringsapparatet og sette det i drift

Fglgende avsnitt er til stgtte ved igangkjgring av lamineringsapparatet.

1 Sett opp lamineringsapparatet stabilt pa en plan, vannrett overflate og i neerheten av en lett
tilgjengelig stikkontakt.

2 Sett nettbryteren (4) til posisjon OFF.

[ ]
I Bruk kun den medfglgende nettkabelen.

Sett nettkabelen inn i tilkoblingskontakten (3) til lamineringsapparatet.

Sett nettstgpselet til nettkabelen i en stikkontakt.

(S~ %]

Sett nettbryteren (4) til posisjon ON.

= Lamineringsapparatet kvitterer med en signaltone.

(o7}

Trykk knappen @ (9) for a sla pa lamineringsapparatet.
=>» Transportvalsene dreier.

= Knappen @ (7) lyser BLATT.

7 Fell opp folieunderlaget (1).

=>» Du har tatt i bruk ditt lamineringsapparat.
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Far du starter
Fglgende instruksjoner hjelper deg slik at lamineringsapparatet alltid fungerer som du forventer.

Merknader om materiale

Laminer ikke metaller, vate eller ujevne materialer.

Materialet som skal lamineres, skal inklusive lamineringsfolien ikke vaere tykkere enn 0,5 mm.
Tynne og myke materialer bgr lamineres med den tykkeste lamineringsfolien (125 p).

Bruk om mulig ikke flere sma materialstykker for hver folie.

Merknader om lamineringsfolie

m  Bruk kun folietyper som er beregnet brukt til laminering.

Andre folietyper, som for eksempel transparenter, er ikke egnet for laminering.

For driftsmodusen “Varmlaminering”, bruk kun varmlamineringsfolier.

For driftsmodusen “Kaldlaminering”, bruk kun kaldlamineringsfolier.

Velg stgrrelsen pa lamineringsfolien slik at den passer til materialet som skal lamineres.
Skjzer lamineringsfolien om mulig farst til etter lamineringen.

Merknader for lamineringsprosessen

Far ikke inn noen lamineringsfolie uten innhold i innmatingssiden (baksiden) til lamineringsapparatet.
Ikke far lamineringsfolien opprullet inn i innmatingssiden (baksiden) av lamineringsapparatet.

Far ikke inn lamineringsfolien ensidig i innmatingssiden (baksiden) til lamineringsapparatet.

For alltid inn lamineringsfolien med den lukkede siden fgrst - midt i og rett inn - pa innmatingssiden
(baksiden) til det driftsklare lamineringsapparatet.

m lkke trekk lamineringsfolien ut av utmatingssiden (fremsiden) under lamineringen.

® \/zer oppmerksom pa at varmlaminert materiale er godt bundet til lamineringsfolien og kan
ikke fjernes fra lamineringsfolien uten mulig skade.
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Betjene lamineringsapparatet
Det fglgende avsnittet beskriver hvordan du kan varmlaminere og kaldlaminere.

® Hyis du ikke bruker lamineringsapparatet pa 30 minutter, gar lamineringsapparatet i stand-
by-modus. De 3 knappene for driftsmodus blinker BLA. Trykk p& en av de blinkende knappene
for a gjgre lamineringsapparatet driftsklart igjen, eller trykk knappen @ (9), for aslaav
lamineringsapparatet.

1 Velg @nsket driftsmodus ved & trykke en av de fglgende knappene:
Knapp (5) for varmlaminering 75/80 micron.
Knapp (6) for varmlaminering 125 micron.

Knapp @j@ (7) for kaldlaminering i 75/80 eller 125 micron.
= Varmlaminering: Den valgte knappen blinker BLATT under oppvarmingsfasen (ca. 1
minutt) og lyser BLATT etter & ha nadd driftstemperaturen.

® Nar lamineringsapparatet tidligere er brukt i driftsmodusen “Varmlaminering”, blinker knappen
@gz) (7) BLATT. Lamineringsapparatet ma kjgles ned i ca. 30 minutter, far det er driftsklart.

= Kaldlaminering: Den valgte knappen lyser BLATT

= Lamineringsapparatet er klart til drift.

Forsiktig!

Fare for forbrenning pa grunn av varme apparatoverflater.

Lamineringsapparatet varmes opp ved varmlaminering. Ikke bergr apparatoverflatene
under drift.

2 Legg materialet som skal lamineres, inn i lamineringsfolien. For et optimalt resultat, hold en
avstand pa 3 mm til 5 mm til ytterkanten.

3 For den forberedte lamineringsfolien inn pa innmatingssiden (bakside) til det driftsklare lami-
neringsapparatet.
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=> Lamineringsfolien blir trukket inn og kommer ut pa utmatingssiden (forside) til lamine-
ringsapparatet.
Forsiktig!
Fare for forbrenning pa grunn av varm lamineringsfolie.
Lamineringsfolien som kommer ut, er svaert varm umiddelbart etter lamineringen. Ta kun
ut lamineringsfolien som kommer ut i den avkjglte enden av lamineringsfolien.

4 13 lamineringsfolien ut av lamineringsapparatet.
5 Trykk knappen @ (9) for a sla av lamineringsapparatet.

= Du er ferdig med lamineringen.
® Nar lamineringsapparatet ikke lenger trengs, sett sa nettbryteren (4) i stillingen OFF.

Forsiktig!

Fare for forbrenning pa grunn av varme apparatoverflater.

Vent noen minutter etter utkobling, til lamineringsapparatet er blitt avkjglt, far du
bergrer apparatoverflaten.
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Avslutt driften av lamineringsapparatet

Sl av lamineringsapparatet, nar du avslutter driften av lamineringsapparatet.
Sett nettbryteren (4) til posisjon OFF.

Trekk stgpslet ut av stikkontakten.

Trekk nettkabelen ut av nettkabelkontakten.

H WN =

Fell inn folieunderlaget (1).

=> Du har avsluttet driften av lamineringsapparatet.

Hvis noe ikke fungerer
Utbedring av folieopphopning
Folieopphopning kan ha fglgende arsaker:

m Lamineringsfolien ble ikke skjavet rett inn i lamineringsapparatet.
m  Transportvalsene er forurenset med limrester.
m  Du har brukt en uegnet lamineringsfolie eller materiale.

Forsiktig!

Fare for forbrenning pa grunn av varm lamineringsfolie.

Lamineringsfolien som kommer ut, er sveert varm umiddelbart etter lamineringen. Ta kun
ut lamineringsfolien som kommer ut i den avkjglte enden av lamineringsfolien.

1 Trykk pa knappen @ (8).

= Lamineringsfolien transporteres til innmatingssiden (baksiden) og kases ut.
2 Ta lamineringsfolien ut av lamineringsapparatet.
3 Trykk pa knappen @ (8).

= Lamineringsapparatet avslutter tilbakekjgringen og starter med foroverkjgringen.

® Dersom du ikke tar lamineringsfolien ut av lamineringsapparatet, kvitterer lamineringsappara-
tet med en kontinuerlig signaltone. De 3 knappene for driftsmodus blinker BLA.
Ta lamineringsfolien ut av lamineringsapparatet og sla lamineringsapparatet av og sa pa igjen.

=>» Lamineringsapparatet er klart til drift.
=>» Du har fjernet folieopphopningen.

[ ]
I Rengjgr lamineringsapparatet ved behov.
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Vedlikehold og stell
Rengjgr lamineringsapparatet med jevne mellomrom og ved behov.

Rengjering av huset

1 Trykk knappen @(9) for & sla av lamineringsapparatet.
2 Sett nettbryteren (4) til posisjon OFF.

3 Trekk stgpslet ut av stikkontakten.
Forsiktig!
Fare for forbrenning pa grunn av varme apparatoverflater.

Lamineringsapparatet varmes opp ved varmlaminering. Vent noen minutter etter utkob-
ling, til lamineringsapparatet er blitt avkjglt, fgr du bergrer apparatoverfiaten.

Viktig! Materielle skader gjennom rengjarings- eller lgsemidler er mulig. Ikke bruk rengjarings- el-
ler lgsemidler.

4 Rengjgr apparatets overflate med en myk, litt fuktig og lofri klut.

=>» Du har rengjort apparatoverfiaten til lamineringsapparatet.
Rengjgring av transportvalser

Avleiringer av limrester pa transportvalsene kan ha en negativ innflytelse pa lamineringsresulta-
tet. Fjern avleiringene og limrestene med jevne mellomrom og alltid nar lamineringsresultatet ikke
er slik som forventet.

1 Sett lamineringsapparatet i driftsberedskap.

2 Trykk pa en hvilken som helst knapp for driftsmodus «varmlaminering» og avvent lamine-
ringsapparatets oppvarmingsfase.

Forsiktig!

Fare for forbrenning pa grunn av varme apparatoverflater.

Lamineringsapparatet varmes opp ved varmlaminering. Ikke bergr apparatoverflatene
under drift.

3 For et sammenbrettet blad papir med den brettede kanten foran i rett posisjon inn i innma-
tingssiden (baksiden) av lamineringsapparatet.

Forsiktig!
Fare for forbrenninger pa grunn av varme limrester.

Limrestene pa papiret som kommer ut er svaert varme.Ta kun ut det papiret som kommer
ut i den avkjglte enden.

S

Trekk papiret forsiktig ut av innmatingssiden (baksiden) av lamineringsapparatet.

($)]

Gjenta dette forlgpet inntil ingen limrester blir sittende fast pa papiret.
6 sikav lamineringsapparatet.

=» Du har rengjort transportvalsene pa lamineringsapparatet.
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Avfallshandtering
E Symbolet under betyr at brukte elektriske og elektroniske apparater,

pa grunn av lovbestemmelser, ikke skal kastes som husholdningsavfall. Kasser apparatet
B od oppsamlingsstedet til din kommunale renovasjonsordning.

forkortelser (b) og tall (a) med fglgende betydning: 1-7: plast / 20—22: papir og papp /
b 80-98: komposittmaterialer.

‘ﬁ Folg merkingen pa emballasjematerialet nar du sorterer avfall, det er merket med

@ Kasser emballasjemateriale i henhold til lokale forskrifter.

&% o Emballasjen er laget av miljgvennlige materialer som du kan kaste ved ditt lokale
Q:H‘g‘h gienvinningssenter. Spgr din kommune om mulighetene for korrekt avfallshandte-
1 ring.

° Enheten og emballasjematerialet er resirkulerbart. Kasser dem separat for bedre avfall-
é shandtering. Triman-logoen gjelder kun for Frankrike.

lo Riciclo!

emrmm Fnheten og emballasjematerialet er resirkulerbart. Kasser dem separat for bedre avfall-
@3 shandtering. Spgr din kommune om mulighetene for korrekt avfallshandtering. Fglg
=mei— merkingen av emballasjematerialet: (a) tall, (b) forkortelser og (c) materiale med falgende
betydning: 1-7: plast / 20—22: papir og papp / 80-98: kompositter, sa vel som (d) type
emballasje. Logoen gjelder kun for Italia.

Informasjon om lagring

Etter bruken ma lamineringsapparatet lagres pa en sikker mate. Ta hensyn til fglgende instruk-

sjoner:
Lagre lamineringsapparatet

m  kunioriginalforpakningen
m  paettart, rent sted
m  kuniavkjglt tilstand
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Spgrsmal og service
Kjzere kunde
Takk for at du har valgt dette produktet.

Hvis det ikke fungerer slik du har forventet, eller er defekt, henvend deg til forhandleren som du
har kjgpt produktet fra.

Mer informasjon finner du ogsa i omradet Kontakt og service pa var nettside www.hp.com/office-
equipment.

Samsvarserklaering

c CE-merket pa apparatet bekrefter samsvar.
Du finner samsvarserklaeringen under www.hp.com/officeequipment.

U K CE-merket pa apparatet bekrefter samsvar.
C n Du finner samsvarserklaeringen under www.hp.com/officeequipment.

Produsent

GO Europe GmbH
Zum Kraftwerk 1
D-45527 Hattingen
Tyskland
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Zapoznanie sie z instrukcjg obstugi

Nalezy doktadnie zapoznac sie z instrukcjg obstugii przestrzegac wskazéwek podczas
uzytkowania laminatora. Instrukcje obstugi przechowywac do pdzniejszego zastosowania.

Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem

Laminator nadaje sie do procesu laminowania na gorgco za pomoca folii do laminowania na gora-
coido procesu laminowania na zimno za pomoca folii do laminowania na zimno do grubosci folii
do laminowania wynoszgcej 75 - 125 mikrometrow. Maksymalna grubos¢ laminowanych doku-
mentow (fotografie, obrazy, kartony, papier itd.) nie moze przekroczyc¢ 0,5 mm.

Laminator jest przystosowany wytacznie do uzytku prywatnego w zamknietych pomieszczeniach.
Zabrania sie dokonywania samowolnych modyfikacji lub przebudowy urzadzenia. W zadnym
wypadku nie otwiera¢ korpusu laminatora w zakresie wtasnym i nie przeprowadzac wtasnych
eksperymentéw naprawczych. Wykonywanie napraw nalezy zleca¢ jedynie wykwalifikowanemu
personelowi specjalistycznemu.

Kazde inne zastosowanie uwazane jest za niezgodne z przeznaczeniem. Samowolne zmiany

i przebudowy nie sg dopuszczalne i doprowadzajg do utraty gwarangji.

Przestrzeganie wskazowek dotyczacych bezpieczenstwa

Nalezy zapoznac sie i przestrzegac¢ wskazowek ostrzegawczych, w celu zagwarantowania wta-
snego bezpieczenstwa i bezpieczenstwa otoczenia.

Ostrzezenie!

A Niebezpieczenstwo doznania obrazen ciata w wyniku porazenia pragdem. Btedne uzyt-
kowanie laminatora moze by¢ przyczyna porazenia pradem. Zwrdci¢ uwage na fakt, aby
laminator zostat ustawiony w poblizu wolno dostepnego gniazdka wtyczkowego, aby
mozna byto go w przypadku koniecznosci szybko odtgczy¢ od sieci elektrycznej. Nigdy
nie chwytac laminatora mokrymi rekoma. Unika¢ wszelkich kontaktéw z woda.

Jezeli laminator nie bedzie uzytkowany, wtedy nalezy zawsze odtgczy¢ wtyczke od na-
piecia elektrycznego. Stosowac wytgcznie kabel sieciowy, ktory jest elementem dostawy.

Ostrzezenie!

A Niebezpieczenstwo uduszenia sie przez elementy drobne, materiaty opakunkowe lub
folie ochronne. Dzieci mogg potknac drobne elementy, materiaty opakowania i folie
ochronne. Odsungc dzieci od laminatora i jego opakowania.

Ostrzezenie!

A Niebezpieczenstwo doznania obrazen ciata w wyniku dziatania mechanizmu wciggania.
Luzne przedmioty mogg zaplatac sie w podajniku i spowodowac skaleczenia. Trzymac
palce, wtosy, szale, krawaty, bizuterie itp. poza zasiegiem podajnika.
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Ostrzezenie!

Niebezpieczenstwo potkniecia sie przez nieprawidtowo umieszczone kable sieciowe.
Kable sieciowe urzadzenia umiesci¢ w taki sposéb, aby nie mogto dojs¢ do potkniecia sie
o0 nie. Uwazac¢, aby nie doszto do uszkodzen wtyczki i kabla sieciowego.

Ostrzezenie!

Niebezpieczenstwo w wyniku oparéw szkodliwych dla zdrowia. Podczas laminowania
mogdg powstawac opary, ktore sg szkodliwe dla zdrowia. Podczas laminowania zapewnic
zawsze dobrg wentylacje otwierajgc okno.

Ostroznie!

Niebezpieczenstwo doznania oparzen w wyniku gorgcych powierzchni. Powierzchnia
urzadzenia rozgrzewa sie podczas procesu laminowania. Nie dotykac powierzchni
urzadzenia podczas eksploatacji. Przed dotykiem powierzchni urzadzenia po zakoncze-
niu eksploatacji odczekac kilka minut do czasu schtodzenia laminatora.

Ostroznie!

Niebezpieczenstwo doznania oparzen w wyniku gorgcych folii do laminowania. Wypro-
wadzana folia do laminowania jest bardzo gorgca po procesie laminowania. Pobierac¢
folie do laminowania chwytajac jg jedynie na schtodzonym jej koncu.

Ostroznie!

Niebezpieczenstwo doznania oparzen w wyniku gorgcych pozostatosci po laminowaniu.
Wyprowadzany po procesie czyszczenia papier nosi z sobg bardzo gorgce pozostatosci
po laminowaniu. Pobiera¢ wyprowadzany papier chwytajgc jedynie po schtodzonej
stronie.

Wazne!

Mozliwos¢ szkdd materialnych. Unika¢ wptywow srodowiska naturalnego typu dym, pyt,
wstrzasy, materiaty chemiczne, wilgo¢, wysoka temperatura i bezposrednie oddziatywa-
nie promieni stonecznych. Laminator uzytkowac jedynie w pomieszczeniach zamknie-
tych i w granicach dopuszczalnych warunkéw otoczenia, ktére zostaty podane

w parametrach technicznych.

> B B B B P

® 7 [aminatora moga korzystac dzieci w wieku od o$miu lat, osoby z ograniczonymi zdolnoscia-
mi fizycznymi, sensorycznymi lub mentalnymi lub niedysponujgce doswiadczeniem i/lub
wiedzg, jezeli sg pod nadzorem lub zostaty poinstruowane o bezpiecznym korzystaniu
z laminatora i rozumiejg niebezpieczenstwa moggace wynikng¢ wskutek uzytkowania.

Dzieciom nie wolno bawic sie laminatorem. Czyszczenia i konserwacji nie wolno przeprowa-
dzac dzieciom bez nadzoru.
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Produkt nalezy stosowac jedynie w po- Symbol ten wskazuje na to, ze rod-
Q mieszczeniach wewnetrznych. |:| zaj konstrukcji produktu odpowiada
klasie zabezpieczenia Il (podwdjna
izolacja).

Przytgcze zabezpieczajgce do elek-
trycznego uziemienia (uziemienie)
nie jest konieczne.

Symbol «Geprifte Sicherheit/spraw-

. G® dzone bezpieczenstwor (symbol GS)
poswiadcza, ze produkt ten spetnia wy-
mogi niemieckiej ustawy dot. bezpiecznej
eksploatacji produktéw (ProdSG).

Symbol GS wskazuje na to, iz w przy-
padku zastosowania zgodnego z
przeznaczeniem i przewidywalnego
nieprawidtowego zastosowania 0zna-
kowanego produktu bezpieczenstwo i
zdrowie uzytkownika nie sg zagrozone.
Jest to dobrowolne oznakowanie
bezpieczenstwa, wydawane przez odpo-
wiednie instytuty kontrolne.

Sprawdzenie zawartosci opakowania
Sprawdzi¢ zawartos¢ opakowania laminatora przed jego uruchomieniem.

W przypadku ewentualnych brakow lub uszkodzen prosze nie uruchamiac¢ laminatora. Prosze
zZwroci¢ sie do naszego dziatu serwisowego.

1 laminator Pro Laminator 600 A4 lub Pro Laminator 600 A3

Instrukcja obstugi

1 kabel sieciowy

15 folii do laminowania (3 x A4, 4 x A5, 4 x AB, 4 x wielko$¢ wizytowek)
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Widok detaliczny laminatora

Ponizszy rysunek przedstawia detaliczny wyglad laminatora.

1 2 3 4

s lna s |ne \, nel_as nd A N/

s

4 (0) T8

10
1 | podpora folii (dajgca sie roztozyc) 6 przycisk ,125MIC*
2 | strona do wprowadzania (strona tylna) 7 @ przycisk ,Laminowanie na zimno*
3 | gniazdko przytgczeniowe do kabla siecio- | 8 @ przycisk ,Bieg wsteczny*
wego
4 | przetacznik sieciowy 9 @ przycisk ,Wtaczony/wytaczony*
5 przycisk ,75MIC/8OMIC 10 sFrc))na do wyprowadzania (strona przed-
nia

® Przyciski funkeyjne wydajg w czasie przycisku sygnat akustyczny i sygnalizujg ich stan eksplo-
I atacyjny za pomoca diody LED.
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Tryby eksploatacyjne laminatora

Laminator ten moze przerabiac folie do laminowania na zimno i na gorgco o grubosciach 75 ,
80 i125yp.

Laminowanie na gorgco

W trybie pracy ,laminowania na gorgco” folia do laminowania zostaje podgrzewana do tempe-
ratury wynoszacej ok. 130 °Cdo 160 °C w czasie, kiedy ta folia do laminowania zostaje prze-
prowadzana przez rolki transportowe laminatora. Powstaje trwate termiczne potgczenie miedzy

materiatem, ktéry ma zostac laminowany, i folig do laminowania. W wyniku procesu laminowania
na gorgco zostajg woda, tlen i bakterie trwale utrzymywane z daleka od laminowanego materiatu.

Laminowanie na zimno

W trybie pracy ,laminowania na zimno* folia do laminowania zostaje podgrzewana do temperatu-
ry wnoszacej ok. 25 °C. Ta folia do laminowania cechuje sie powtoka ze specjalnego kleju. Podczas
procesu laminowania obie strony folii zostajg Sciskane z soba.

Powstaje potgczenie z mozliwoscig jego rozwigzania i mozna w razie koniecznosci wyjg¢ materiat
bez uszkodzenia.

Ustawianie i uruchamianie laminatora

Ponizszy rozdziat wspiera w procesie uruchamiania laminatora.

1 Ustawi¢ laminator stabilnie na rownej, poziomej powierzchni i w poblizu wolno dostepnego
gniazdka wtyczkowego.

2 Przetaczy przetacznik sieciowy (4) do pozycji OFF.

[ ]
I Stosowac wytgcznie kabel sieciowy, ktory jest elementem dostawy.

Podtgczy¢ kabel sieciowy do gniazdka wtyczkowego (3) laminatora.

Podtaczyc¢ wtyczke sieciowa kabla sieciowego do gniazdka wtykowego.

(S~ %]

Przetgczy¢ przetgcznik sieciowy (4) do pozycji ON.

= Laminator kwituje emitujgc dzwiek.

(o7}

Nacisna¢ na przycisk @ (9) w celu wtgczenia laminatora.
=> Obracajg sie watki transportowe.

= Przycisk @ (7) pali sie w kolorze NIEBIESKIM.

7 Roztozy¢ podpore folii (1).

=>» Laminator zostat uruchomiony.
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Przed podjeciem dziatan

Ponizsze wskazoéwki przyczyniaja sie do tego, aby laminator funkcjonowat zawsze zgodnie
z oczekiwaniami.

Informacje dotyczgce materiatu

Nie laminowac¢ materiatow z zawartoscig metalu, materiatow mokrych lub nierownych.
Materiat do laminowania nie moze by¢ wraz z folig do laminowania grubszy niz 0,5 mm.
Cienkie i miekkie materiaty nalezy laminowac stosujgc grubsza folie do laminowania (125 p).
W ramach mozliwosci nie stosowac kilku mniejszych sztuk materiatu w jednej folii.

Informacje dotyczace folii do laminowania

m  Stosowac jedynie rodzaje folii, ktére zostaty przeznaczone do laminowania.
Innego rodzaju folie, przyktadowo folie przezroczyste, nie nadajg sie do zastosowania w laminatorze.

m W trybie eksploatacyjnym ,Laminowanie na gorgco” stosowac wytgcznie folie do laminowania na gora-
co.

m W trybie eksploatacyjnym ,Laminowanie na zimno* stosowac wytgcznie folie do laminowania na zimno.

Dobra¢ wielkos¢ folii do laminowania stosownie do laminowanego materiatu.

m Jezeliokaze sie to konieczne, wtedy nalezy docinac folie do laminowania dopiero po procesie laminowa-
nia.

Informacje dotyczgace procesu laminowania

m  Nie wprowadzac¢ folii do laminowania bez zawartosci do strony do wprowadzania (strony tylnej) lamina-

tora.

m  Nie wprowadzac¢ folii do laminowania w stanie zawinietym do strony do wprowadzania (strony tylnej)
laminatora.

m  Nie wprowadzac¢ folii do laminowania jednostronnie do strony do wprowadzania (strony tylnej) lamina-
tora.

m  Wprowadzac folie do laminowania zawsze strong zamknietg do przodu - w pozycji Srodkowej i nasta-
wieniu prostym - po stronie do wprowadzania (stronie tylnej) gotowego do eksploatacji laminatora.

m Podczas procesu laminowania nie wyciggac folii do laminowania ze strony do wyprowadzania (strona
przednia).

® Prosze uwzglednic fakt, ze materiaty, ktére zostaty laminowane na gorgco, zostaty potgczone
z folig do laminowania w sposdb trwaty i ze nie mozna je wyjmowac z folii do laminowania bez
ich ewentualnego uszkodzenia.
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Obstuga laminatora
Ponizszy rozdziat zawiera informacje dotyczace procesu laminowania na gorgco i na zimno.

® \\ przypadku niestosowania laminatora przez okres 30 minut, laminator ten przetacza sie do
trybu gotowosci eksploatacyjnej stand-by. Pulsujg 3 przyciski dla trybdw eksploatacyjnych w
kolorze NIEBIESKIM. Nacisnac na jeden z pulsujgcych przyciskow w celu przestawienia lamina-
tora ponownie do trybu gotowosci eksploatacyjnej lub nacisna¢ na przycisk @ (9) w celu
wytaczenia laminatora.

1 Nastawic wymagany tryb eksploatacyjny przez nacisk na jeden z ponizszych przyciskow:
przycisk (29 (5) dla laminowania na gorgco 75/80 mikrometrow.
przycisk @« (6) dla laminowania na gorgco 125 mikrometrow.

przycisk @}.ﬁ) (7) dla laminowania na zimno o gruboséci 75/80 lub 125 mikrometrow.

= Laminowanie na gorgco: wybrany przycisk pulsuje w kolorze NIEBIESKIM w czasie fazy
rozgrzewania (ok. 1 minuty) i pali sie w kolorze NIEBIESKIM po osiggnieciu temperatury
eksploatacyjnej.
® Jezelilaminator byt przed tym eksploatowany w trybie ,laminowania na gorgco®, wtedy
przycisk @45) (7) pulsuje w kolorze NIEBIESKIM. Laminator musi ochtodzi¢ sie przez okres ok.
30 minut, zanim bedzie zndw gotéw do eksploatacji.

=>» Laminowanie na zimno: wybrany przycisk pali sie w kolorze NIEBIESKIM
= Laminator jest gotow do eksploatacji.

Ostroznie!

Niebezpieczenstwo doznania oparzen w wyniku gorgcych powierzchni.
Laminator rozgrzewa sie podczas procesu laminowania na goraco.

Nie dotyka¢ powierzchni urzadzenia podczas eksploatacji.

2 Wprowadzi¢ materiat, ktéry ma zostac¢ laminowany, do folii do laminowania. Aby uzyskac
optymalny wynik nalezy zachowac odstep do obiegajgcego brzegu na poziomie 3 mm do
5mm.

3 Wprowadzi¢ przygotowang folie do laminowania na stronie do wprowadzania (stronie tylnej)
gotowego do eksploatacji laminatora.
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=> Folia do laminowania zostaje wciggnieta i wydawana po stronie do wyprowadzania (stro-
na przednia) laminatora.

Ostroznie!

Niebezpieczenstwo doznania oparzen w wyniku gorgcych folii do laminowania.
Wyprowadzana folia do laminowania jest bardzo gorgca po procesie laminowania. Pobie-
ra¢ wyprowadzana folie do laminowania chwytajac jg jedynie na schtodzonym jej koncu.

4 Wyjac folie do laminowania z laminatora.

5 Nacisngc¢ na przycisk @ (9) w celu wytgczenia laminatora.

=>» Proces laminowania zostat zakonczony.
® jezelilaminator nie jest wiecej potrzebny, wtedy nalezy przetaczy¢ przetacznik sieciowy (4) do
I pozycji OFF.

Ostroznie!
Niebezpieczenstwo doznania oparzen w wyniku gorgcych powierzchni.

Przed dotykiem powierzchni urzadzenia po zakonczeniu eksploatacji odczekac kilka minut
do czasu schtodzenia laminatora.

- 208 -



Zakonczenie eksploatacji laminatora

Po zakonczeniu eksploatacji laminatora nalezy go wytgczyc.

1 Przetaczy¢ przetacznik sieciowy (4) do pozycji OFF.

2 Odtaczy¢ wtyczke od gniazdka wtykowego.

3 Odtaczyc kabel sieciowy od gniazda do przytaczenia sieciowego.
4 7iozy¢ podpore folii (1).

=> Zostata zakonczona eksploatacja laminatora.

Postepowanie w przypadku usterki
Usuwanie zatoru folii
Ponizsze przyczyny mogg doprowadzi¢ do zatoru folii:

m Folia do laminowania nie zostata wsunieta prosto do laminatora.
m  Rolkitransportowe sg zabrudzone pozostatosciami kleju.
m  Zostata zastosowana nieodpowiednia folia do laminowania lub materiat.

Ostroznie!

Niebezpieczenstwo doznania oparzen w wyniku gorgcych folii do laminowania.
Wyprowadzana folia do laminowania jest bardzo goraca po procesie laminowania.
Pobiera¢ wyprowadzang folie do laminowania chwytajac j3 jedynie na schtodzonym jej
koncu.

1 Nacisnac na przycisk @ (8).

=> Folia do laminowania zostaje doprowadzana do strony do wprowadzania (strony tylnej)
i nastepnie wyprowadzona.

2 Wyjac folie do laminowania z laminatora.
3 Nacisnac¢ na przycisk @ (8).
=>» Laminator zakancza zator i podejmuje prace w kierunku do przodu.

® |celi folia do laminowania nie zostanie wyjeta z laminatora, wtedy laminator kwituje
I z ciggtym dzwiekiem sygnatu. Pulsujg 3 przyciski dla trybdw eksploatacyjnych w kolorze
NIEBIESKIM.

Wyiac folie do laminowania z laminatora, wytgczy¢ laminator i go nastepnie ponownie wtgczyc.

=>» Laminator jest gotéw do eksploatacji.

=>» Zostat usuniety zator folii.

I Czysci¢ laminator w razie potrzeby.
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Konserwacja i pielegnacja

Urzadzenie do laminowania nalezy czysci¢ w regularnych odstepach czasu i wedtug zapotrzebo-
wania.

Czyszczenie korpusu

1 Nacisngc na przycisk @ (9) w celu wytgczenia laminatora.
2 Przetaczy¢ przetacznik sieciowy (4) do pozycji OFF.
3 Odtaczy¢ wtyczke od gniazdka wtykowego.

Ostroznie!

Niebezpieczenstwo doznania oparzen w wyniku gorgcych powierzchni.

Laminator rozgrzewa sie podczas procesu laminowania na gorgco. Przed dotykiem
powierzchni urzgdzenia po zakonczeniu eksploatacji odczekac kilka minut do czasu
schtodzenia laminatora.

Wazne!
Mozliwosc¢ szkod materialnych w wyniku zastosowania srodkow do czyszczenia lub rozpuszczalni-
kow. Nie stosowac srodkow czyszczgcych lub rozpuszczalnikow.

4 Oczysci¢ powierzchnie korpusu za pomoca miekkiej, lekko wilgotnej i nie strzepigcej sie scier-
Ki.

=>» Zostata wyczyszczona powierzchnia laminatora.
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Czyszczenie rolek transportowych

Osady i pozostatosci kleju na rolkach transportowych mogg mie¢ negatywny wptyw na wynik
procesu laminowania. Usuwac osady i pozostatosci kleju w regularnych odstepach czasu i zawsze
wtedy, jezeli wyniki procesu laminowania nie odpowiada oczekiwaniom.

1
2

3

(S

Doprowadzi¢ laminator do gotowosci eksploatacyjnej.

Nacisngc¢ na dowolny przycisk trybu eksploatacyjnego ,laminowanie na gorgco” i odczekac
faze rozgrzania laminatora.

Ostroznie!

Niebezpieczenstwo doznania oparzen w wyniku gorgcych powierzchni.
Laminator rozgrzewa sie podczas procesu laminowania na gorgco.

Nie dotykac powierzchni urzadzenia podczas eksploatadji.

Wprowadzi¢ ztozong kartke papieru ze ztozong krawedzig do przodu w prostym nastawieniu
do strony do wprowadzania (strony tylnej) laminatora.

Ostroznie!

Niebezpieczenstwo doznania oparzen w wyniku gorgcych pozostatosci kleju.

Pozostatosci kleju na wyprowadzanym papierze sg bardzo gorgce. Pobiera¢ wyprowadza-
ny papier chwytajac jedynie po schtodzonej stronie.

Ostroznie wyciggnac¢ papier ze strony do wprowadzania (tylnej strony) laminatora.

Powtarzac ten proces do momentu, kiedy na papierze nie bedzie wiecej przylegajgcych pozo-
statosci papieru.

Wytgczy¢ laminator.

= Zostaty wyczyszczone rolki transportowe laminatora.
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Parametry techniczne
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Utylizacja

Przedstawiony obok symbol 0znacza, ze zuzyte urzgdzenia elektryczne i elektroniczne
E nalezy zgodnie z przepisami utylizowac oddzielnie od odpadow z gospodarstw domo-
s \VyCh. Utylizowac urzadzenie w miejscu zbiorki komunalnego przedsiebiorstwa do
usuwania odpadow.

Przy segregacji materiatu opakowania nalezy dostosowac sie do jego oznakowania, ktére
A zostato opisane za pomocg skrotow (b) i numerdw (a) o ponizszym znaczeniu: 1-7:
b tworzywa sztuczne / 20-22: papier i tektura / 80-98: materiaty kompozytowe.

@ Materiaty opakowania nalezy usuwac zgodnie z przepisami lokalnymi.

&% o Opakowanie sktada sie z materiatow przyjaznych dla srodowiska, ktére mozna
‘: C?ﬁ utylizowa¢ w miejscowych punktach recyklingu. Informacje dotyczgce mozliwosci
W. poprawnego usuwania odpaddw dostepne sg w administracji gminy.

@\ Przyrzad i materiaty opakowaniowe nadajg sie do recyklingu, nalezy usuwac je oddzielnie
é dla lepszego sortowania odpadow. Logo Triman obowiazuje tylko we Frangji.

lo Riciclo!

e Przyrzad i materiaty opakowaniowe nadajg sie do recyklingu, nalezy usuwac je oddzielnie
& dla lepszego sortowania odpadéw. Informacje dotyczace mozliwosci poprawnego
mmee— sUwania odpaddw dostepne sa w administracji gminy.Prosze uwzgledni¢ oznakowanie
materiatu opakowania: (@) numery, (b) skroty i (c) materiat o ponizszym znaczeniu: 1-7:
tworzywa sztuczne / 20-22: papier i tektura / 80-98: materiaty kompozytowe, a takze (d)
rodzaj opakowania. Ten znak graficzny obowigzuje jedynie dla Wtoch.

Wskazdwki dotyczgce magazynowania

Po zakonczeniu uzytkowania laminatora magazynowac go w pewny sposéb. Zwrdci¢ uwage na
nastepujgce informacje:

Laminator magazynowac

m jedynie w oryginalnym opakowaniu
m  wsuchym, czystym miejscu
m  po schtodzeniu niszczarki
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Pytaniai serwis
Drogi Kliencie,
decyzja zakupu wtasnie tego urzadzenia sprawita nam szczegolng radosc.

W przypadku defektu prosimy o oddanie urzgdzenia w oryginalnym opakowaniu wraz
z potwierdzeniem zakupu w tej placowce handlowej, w ktorej dokonano zakupu.

Dalsze informacje zostaty podane w polu Kontakt & Service na naszej stronie Internetowej www.
hp.com/officeequipment.

Deklaracja zgodnosci
c Znak CE na urzadzeniu potwierdza zgodnosc.
Deklaracja zgodnosci jest dostepna pod adresem www.hp.com/officeequipment.

U KOznakowanie UKCA znajdujgce sie na urzgdzeniu potwierdza zgodnosc.
C nDeklaracja zgodnosci jest dostepna pod adresem www.hp.com/officeequipment.

Producent

GO Europe GmbH
Zum Kraftwerk 1
D-45527 Hattingen
Niemcy
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Leia o manual de instrucdes

Leia atentamente o manual de instru¢des e tenha-o em consideracdo ao manusear a sua
maguina de plastificacdo. Guarde o manual de instrucdes para uma consulta posterior.

Utilizacdo conforme a finalidade

A magquina de plastificacdo ¢ apropriada para plastificar a quente com peliculas de plastificacdo
a quente e para plastificar a frio com peliculas de plastificacdo a frio com uma espessura de 75
- 125 microns. A espessura total dos documentos a serem plastificados (fotos, imagens, cartdo,
papel, etc.) deve ser de, no maximo, 0,5 mm.

A magquina de plastificacdo destina-se exclusivamente para uso privado em recintos fechados.
Ndo sdo permitidas alteracdes ou remodelacdes por conta prépria. Ndo abra jamais a maquina
de plastificacdo e ndo efetue tentativas de reparacdo proprias. Deixe apenas pessoal qualificado
realizar as reparacoes.

Qualquer utilizacgo diferente conta como n&o corrente. Nao sdo permitidas alteracdes ou remo-
delacdes por conta propria que levam a cessacao da garantia.

Observar os avisos de seguranca

Leia e tenha em conta as adverténcias a proteger-se e a proteger o meio ambiente.

Adverténcia!

A Risco de ferimento por eletrocussdo. O manuseio errado da sua maquina de plastificacao
pode causar um choque elétrico. Tenha em atencao de montar a maquina de plastifica-
cdo perto de uma tomada de facil acesso para que a sua maquina de plastificacdo pode
ser desconectada rapidamente da rede elétrica em caso de uma emergéncia. Nunca
agarrar a sua maquina de plastificacdo com as maos molhadas. Evite qualquer contacto
com agua.

Desligar sempre a ficha de rede ao ndo utilizar a maquina de plastificacdo. Utilizar exclu-
sivamente o cabo elétrico fornecido.

Adverténcia!

A Perigo de asfixia através de pequenas pecas, do material de embalagem e peliculas
de protecao. As criancas podem ingerir pequenas pecas, materiais de embalagem ou
peliculas de protecdo. Mantenha as criancas afastadas da maquina de plastificacdo e das
suas embalagens.

-215-



_|

> B P B B P> PN

Adverténcia!

Risco de lesdo através do mecanismo de alimentacdo. Objetos soltos podem ficar presos
no lado de entrada e causar lesdes. Mantenhas os dedos, o cabelo, os cachecois, as
gravatas, a joalharia, etc. afastados da alimentacdo.

Adverténcia!

Perigo de tropecar devido a cabos elétricos indevidamente montados. Instale o cabo elé-
trico de modo que ninguém possa tropecar. Certifigue-se que ndo possam ocorrer danos
a ficha de rede e ao cabo elétrico.

Adverténcia!

Perigo devido a vapores nocivos. Podem ser gerados vapores nocivos durante a plastifi-
cacdo. Deve providenciar sempre uma boa ventilacdo durante o processo de plastificacao
abrindo uma janela um pouco.

Atencao!

Perigo de queimaduras através da superficie quente do aparelho. Durante a plastificacdo
a superficie do aparelho aguece-se. Nao tocar na superficie do aparelho durante o uso.
Ap6s a utilizacdo, espere alguns minutos, até que a maquina de plastificacdo arrefeca,
antes de tocar na superficie do aparelho.

Atencao!

Perigo de queimaduras através das peliculas de plastificacdo quentes. A pelicula de
plastificacdo estd muito quente apos da plastificacdo. Retirar a pelicula de plastificacdo
apenas na ponta arrefecida da pelicula de plastificacdo.

Atencao!

Perigo de queimaduras através dos residuos quentes das peliculas de plastificar. Apés a
limpeza o papel a sair traz residuos de plastificacdo guentes consigo. Retirar o papel a
sair apenas na ponta arrefecida.

Importante!

Possivel dano material. Evite expor o aparelho a efeitos ambientais, tais como fumo, pé,
choques, produtos quimicos, humidade, calor ou luz solar direta. Utilize a maquina de
plastificacdo so dentro de recintos fechados e nas condicdes ambientais permitidas
indicadas nos dados técnicos.

® A maquina de plastificacdo pode ser usado por criancas a partir de 8 anos de idade bem como
por pessoas com deficiéncias fisicas, sensoriais ou mentais ou com falta de experiéncia e/ou
conhecimento, se forem supervisionadas ou instruidas quanto a utilizacdo segura do aparelho
e se compreenderem os perigos dai resultantes.

Ndo deixar brincar as crian¢as com a maquina de plastificacao. A limpeza e manutencdo nao
devem ser executadas por crian¢as sem supervisao.
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Utilize o produto apenas em recintos 0 simbolo significa que o tipo do

Q interiores. |:| produto corresponde a classe de

protecao Il (duplo isolamento).

Ndo é necessaria alguma conexdo
de seguranca com ligacdo elétrica a
terra (massa).

0 selo “Seguranca testada” (marca

. GO GS) certifica que o produto cumpre as
exigéncias da legislacdo alema relativa a
seguranca dos produtos (ProdSG).

A marca GS indica que a seguranca e a
saude do utilizador ndo correm riscos se
o produto certificado for utilizado con-
forme a sua finalidade, tendo em conta a
ma utilizacao razoavelmente previsivel.
Trata-se de um simbolo de seguranca
dado de livre vontade e emitido por um
instituto de ensaios adequado.

Verificar o contelido da embalagem

Verifigue o contetido da embalagem da sua maquina de plastificacdo antes de o colocar em fun-
cionamento.

Caso houver faltas ou danos, ndo deve colocar a maguina de plastificacdo em funcionamento.
Entre em contacto com 0 N0Sso Sservico.

1 maquina de plastificacdo Pro Laminator 600 A4 ou Pro Laminator 600 A3

Manual de instrucbes

1 cabo elétrico

15 peliculas de plastificacdo (3 x A4, 4 x A5, 4 x Ab, 4 x do tamanho de cartdes de visita)
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A sua maquina de plastificacdo em detalhe

As seguintes ilustracdes mostram detalhadamente a sua maquina de plastificacao.

g
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1 2 3 4
1

/
/
/

1
Mo Ta el ¥ ol N

s

4 (0) T8

10
1 | Apoio de peliculas (dobravel para fora) 6 . Botao “125MIC”
2 | Lado de entrada (lado traseira) 7 @@ Botao “Plastificar a frio”
3 | Bucha de conexdo Cabo elétrico 8 @ Bot3o “Retorno”
4 | Interruptor de rede 9 @ Bot&o “Ligar/Desligar”
5 Botdo “75MIC/80MIC” 10 | Lado de saida (lado da frente)

® /o confirmar os botes de funcdes emitem uma resposta acustica e sinalizam o seu estado
I através de um LED de estado.
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Modos operacionais da maquina de plastificacao

A magquina de plastificacdo pode processar todas as peliculas de plastificacdo a frio e quente com
espessuras de 75,80 pe 125 p.

Plastificar a quente

No modo operacional “plastificar a quente”, a pelicula de plastificacdo é aguecida até uma tem-
peratura de aprox. 130 °C a 160 °C enquanto a pelicula de plastificacdo é conduzida por entre 0s
cilindros de transporte da maquina de plastificacdo. Isso resulta numa ligacdo térmica permanen-

te entre o material plastificado e a pelicula de plastificacdo. Através da plastificacdo a quente sao
afastados permanentemente a agua, oxigénio e as bactérias do material plastificado.

Plastificar a frio

No modo operacional “plastificar a frio”, a pelicula de plastificacdo é aquecida até uma temperatu-
ra de aprox. 25 °C. A pelicula de plastificacdo é revestida por uma cola especial. Durante o proces-
so de plastificacdo as folhas de peliculas séo comprimidas uma contra a outra.

Forma-se uma unido sollvel e se necessario o material pode ser retirado sem danificacées.
Instalar a maquina de plastificacdo e iniciar a sua utilizacao

0 seguinte paragrafo ajuda-no na colocacdo em funcionamento da maquina de plastificacdo.

1 Colocara maguina de plastificacdo de forma estavel sobre uma superficie regular e horizon-
tal, perto de uma tomada de facil acesso.

2 Colocaro interruptor de rede (4) na posicao OFF.

[ J
I Utilizar exclusivamente o cabo elétrico fornecido.

Inserir 0 cabo elétrico na bucha de conexdo (3) da maquina de plastificacao.

Inserir a ficha de rede do cabo elétrico numa tomada.

(S~ %]

Colocar o interruptor de rede (4) na posicdo ON.

= Amaquina de plastificacdo confirma com um sinal acustico.

(o7}

Pressionar o botdo @ (9) para ligar a maquina de plastificacao.
=>» Osrolos de transporte giram.

= Obotdo @ (7) acende-se a AZUL.

7 Dobrar 0 apoio de peliculas (1) para fora.

=>» (olocou a sua maguina de plastificacdo em funcionamento.
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Antes de comecar

As seguintes avisos ajudam que a maquina de plastificacdo funcione sempre tal como deseja.

Avisos sobre o material

m N3o plastifigue materiais metalicos, molhados ou com superficies irregulares.

m O material a ser plastificado ndo deve ter uma espessura maior de 0,5 mm, incluindo da pelicula de
plastificacdo.

m  Os materiais finos e moles deviam ser plastificados com a pelicula de plastificacdo mais forte (125 p).

m  De preferéncia ndo utilizar varios pedacos de material mais pequenos por cada pelicula.

Avisos em relacdo a pelicula de plastificacdo

m Utilizar apenas tipos de peliculas previstas para ser utilizados para a plastificacdo.

Outros tipos de peliculas, por exemplo peliculas aderentes, ndo sdo apropriados para a plastificacdo.
Utilizar no modo de funcionamento “plastificacdo a quente” apenas peliculas de plastificacdo a quente.
Utilizar no modo de funcionamento “plastificacdo a frio” apenas peliculas de plastificar a frio.
Selecionar a pelicula de plastificacdo do tamanho adequado para o material a ser plastificado.

(Caso necessario, corte a pelicula de plastificacdo so depois da plastificacdo.

Avisos sobre o funcionamento

m  Naoinserir nenhuma pelicula de plastificacdo sem contetido no lado de entrada (lado traseira) da ma-
quina de plastificacdo.

m  Naoinserir a pelicula de plastificacdo enrolada no lado de entrada (lado traseira) da maquina de plastifi-
cacdo.

m  Naoinserir a pelicula de plastificacdo de um lado s6 no lado de entrada (lado traseira) da maquina de
plastificacdo.

m Introduza a pelicula de plastificacdo sempre com o lado fechado em primeiro lugar - central e com
orientacdo linear - no lado de entrada da maquina de plastificacdo pronta para funcionar.

m  N&o puxar a pelicula de plastificacdo do lado de saida (lado frontal) durante a plastificacdo.

® Tenha em consideracao que os materiais plastificados a quente sdo firmemente unidos a
pelicula de plastificacdo e ndo podem der retirados da pelicula de plastificacdo sem possiveis
danos.
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Operar o maquina de plastificacdo
0 seguinte paragrafo descreve como pode plastificar a quente e a frio.

® Se ndo utilizar a maquina de plastificacdo durante 30 minutos, a maquina de plastificacdo
entra no modo de standby. Os 3 botdes dos modos operacionais piscam a AZUL. Pressionar
um dos botdes a piscar para colocar a maquina de plastificacdo novamente operacional ou
pressionar o botdo @ (9) para desligar a maquina de plastificacdo.

1 Selecionar o modo operacional desejado pressionando um dos seguintes botdes:
Botdo (5) para plastificar a quente de 75/80 microns.
Botdo (6) para plastificar a quente de 125 microns.

Botdo @j@ (7) para plastificar a frio de 75/80 ou 125 microns.
= Plastificacdo a quente: o botdo selecionado pisca a AZUL durante a fase de aquecimento
(aprox. 1 minuto) e acende-se AZUL ao atingir a temperatura operacional.

® Se antes a maguina de plastificacao for utilizada no modo operacional “Plastificacdo a quente”
0 botéo@ (7) pisca a AZUL. A maquina de plastificacdo tem de arrefecer durante aprox. 30
minutos antes de estar preparada a funcionar.

=>» Plastificacdo a frio: 0 botdo selecionado acende-se a AZUL

= Amaquina de plastificacdo esta pronta a ser utilizada.

Atencao!

Perigo de queimaduras através da superficie quente do aparelho.

A magquina de plastificacdo aquece-se ao plastificar a gquente. Nao tocar na superficie do
aparelho durante o uso.

2 Introduza o material a ser plastificado na pelicula de plastificacdo. Para obter um otimo resul-
tado deve manter uma distancia de 3 mma 5 mm até ao bordo circunferencial.

3 Introduzir a pelicula de plastificacdo preparada sempre com o lado de entrada (lado traseiro)
da maquina de plastificacao pronta para funcionar.
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=>» Apelicula de plastificacdo é puxada para dentro e novamente expelida pelo lado de saida
(lado da frente) da maquina de plastificacdo.
Atencao!
Perigo de queimaduras através das peliculas de plastificacdo quentes.
A pelicula de plastificacdo estd muito quente apos da plastificacdo. Retirar a pelicula de
plastificacdo a sair apenas na ponta arrefecida da pelicula de plastificacdo.

4 Retirara pelicula de plastificacdo da maguina de plastificacdo.
5 Pressionar o boto @ (9) para desligar a maquina de plastificacdo.

=>» Terminou o processo de plastificacdo.

® Sejdnao necessitar a maquina de plastificacdo, entdo deve colocar o interruptor de rede (4) na
I posicdo OFF.

Atencao!

Perigo de queimaduras através da superficie quente do aparelho.

Apos o desligamento, espere alguns minutos, até que a maquina de plastificacdo arrefeca,
antes de tocar na superficie do aparelho.
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Terminar o funcionamento da maquina de plastificacao

Desligar a maquina de plastificacdo ao terminar o trabalho da mesma.

1

2
3
4

Colocar o interruptor de rede (4) na posicao OFF.

Tirar a ficha de rede da tomada.

Remover o cabo elétrico da bucha de conexao elétrica.
Dobrar o apoio de peliculas (1) para dentro.

=>» Terminou o funcionamento da maquina de plastificacdo.

Caso algo nao funcione
Resolver congestionamento de pelicula

Um congestionamento de pelicula pode ser causado por:

1

2
3

A pelicula de plastificacdo ndo foi inserida de forma linear na maquina de plastificacao.
Os rolos de transporte estao sujos de restos de cola.
Utilizou pelicula de plastificacdo ou material inadequados.

Atencao!

Perigo de queimaduras através das peliculas de plastificacdo quentes.

A pelicula de plastificacdo esta muito quente apos da plastificacdo. Retirar a pelicula de
plastificacdo a sair apenas na ponta arrefecida da pelicula de plastificacdo.

Pressionar o botdo @ (8).

= Apelicula de plastificacdo é transportada para o lado de entrada (lado traseiro) e ejetada.
Retirar a pelicula de plastificacdo da maquina de plastificacdo.

Pressionar o botdo @ (8).

= Amaquina de plastificacdo termina o retorno e inicia o0 avanco.

Se ndo retirar a pelicula de plastificacdo da maquina de plastificacdo esta confirma o estado
com um sinal acustico continuo. Os 3 botdes dos modos operacionais piscam a AZUL.

Retirar a pelicula de plastificacdo da maquina de plastificacao e desligar a maquina de plastifi-
cacdo para depois liga-la novamente.

=>» Amaquina de plastificacdo esta pronta a ser utilizada.

=>» Resolveu o congestionamento de pelicula.

Se necessario limpar a maquina de plastificacdo.
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Manutencao e conservacao
Limpar a maquina de plastificacdo em intervalos regulares e quando for necessario.

Limpar a carcaca

1 Pressionar o botdo @ (9) para desligar a maquina de plastificacdo.
2 Colocaro interruptor de rede (4) na posicao OFF.

3 Tirar a ficha de rede da tomada.
Atencao!
Perigo de queimaduras através da superficie quente do aparelho.
A magquina de plastificacdo aquece-se ao plastificar a quente. Apos o desligamento, espere
alguns minutos, até gue a maquina de plastificacdo arrefeca, antes de tocar na superficie
do aparelho.

Importante!
Possivel dano material por detergentes ou solventes. Ndo deve utilizar qualquer detergente ou
solvente.

4 Limpar a superficie da maguina com um pano macio, levemente humedecido e sem soltar
fiapos.

=> Limpou a superficie da maquina de plastificacdo.
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Limpar os rolos de transporte

Depositos e residuos de cola nos rolos de transporte podem influenciar o resultado da plastifica-
¢do. Remova as deposicdes e os restos de cola em intervalos regulares e sempre que o resultado
da plastificacdo ndo seja o esperado.

1
2

3

($)]

Preparar o funcionamento da maquina de plastificacdo.

Pressionar um botdo qualguer do modo operacional “Plastificacdo a quente” e aguardar o fim
da fase de aquecimento da maquina de plastificacdo.

Atencado!

Perigo de queimaduras através da superficie quente do aparelho.

A magquina de plastificacdo aquece-se ao plastificar a quente. Ndo tocar na superficie do
aparelho durante o uso.

Introduzir uma folha de papel dobrado, com o canto dobrado, em primeiro lugar com orienta-
¢do ereta no lado de entrada (lado traseiro) da maquina de plastificacdo.

Atencado!

Perigo de queimaduras por residuos de cola quente.

Os residuos de cola no papel a sair sdo muito quentes. Retirar o papel a sair apenas na
ponta arrefecida.

Puxar cuidadosamente o papel para fora do lado de entrada (lado traseiro) da maquina de
plastificacdo.

Repetir o processo até ja nenhuns residuos de cola ficam aderidos no papel.
Desligar a maquina de plastificacao.

= Limpou os rolos de transporte da maquina de plastificacao.
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Dados técnicos
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Eliminacao
E 0 simbolo que segue significa que os aparelhos elétricos e eletronicos antigos

devem ser eliminados separadamente dos residuos domésticos em conformidade com as
B \ormas legais. Elimine o seu aparelho num centro de recolha da sua entidade de recicla-
gem comunal.

Na separacdo de residuos, tenha atencdo a identificacdo do material de embalagem,
A identificados pelas abreviaturas (b) e os nimeros (a) com o seguinte significado: 1-7:
& plasticos / 20-22: papel e papeldo / 80-98: compositos.

@ Elimine os materiais de embalagem conforme as disposicdes locais.

&% o Aembalagem é feita de materiais biodegradaveis, que podem ser eliminados nas
‘: - instituicdes de reciclagem locais. Informe-se sobre as possiveis eliminacdes corretas

W" no seu municipio.

° Tanto o aparelho como também o material de embalagem podem ser reciclados, por
é favor, separe-os para facilitar o tratamento de residuos. O logotipo de Triman é valido
apenas na Franca.

lo Riciclo!

Tanto o aparelho como também o material de embalagem podem ser reciclados, por
favor, separe-os para facilitar o tratamento de residuos. Informe-se sobre as possiveis
eliminacdes corretas no seu municipio. Na separacdo de residuos, tenha atencao a
seguinte identificacdo do material de embalagem: (a) nimeros, (b) abreviaturas e (c)
material com o seguinte significado: 1-7: plasticos / 20-22: papel e papel&o / 80-98:
compositos, bem como (d) tipo de embalagem. O logotipo é valido apenas na Italia.

Avisos para a armazenamento

Apds o uso a maquina de plastificacdo deve ser guardado em seguranca. Observar os seguintes
avisos:

Guardar a maquina de plastificacdo

m apenas na embalagem original
m  num local seco e limpo
m e soOnoestado arrefecido
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Perguntas e servico

Prezado cliente,

apraz-nos saber que optou em favor desse aparelho. Caso surja um defeito, queira devolver o
aparelho, junto com o comprovante de compra e a embalagem original, ao mercado onde adque-
riu.

Vale o prazo de garantia legal.

Encontrara mais informac6es também na secao Contacto & Servico na nossa pagina web www.
hp.com/officeequipment.

Declaracao de conformidade
c A marcacdo CE no aparelho confirma a conformidade.
A declaracdo de conformidade pode ser lida em www.hp.com/officeequipment.

U KA marca UKCA neste aparelho confirma a sua conformidade.
C nA declaracdo de conformidade pode ser lida em www.hp.com/officeequipment.

Fabricante

GO Europe GmbH
Zum Kraftwerk 1
D-45527 Hattingen
Alemanha
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Citirea manualului de utilizare

Cititi cu atentie manualul de utilizare si respectati indicatiile in timpul operarii laminatoru-
lui. Pastrati manualul de utilizare pentru o utilizare ulterioara.

Utilizarea conform dispozitiei

Laminatorul este potrivit pentru laminarea la cald cu folii de laminare la cald si laminarea la rece cu
folii de laminare la rece cu o grosime de laminare de 75 - 125 microni. Grosimea totald a docu-
mentelor de laminat (fotografii, imagini, carton, hartie etc.) nu trebuie sa depaseasca 0,5 mm.

Laminatorul este conceput exclusiv utilizarii private in spatii inchise. Sunt interzise modificarile sau
transformarile arbitrare. Nu deschideti in niciun caz singur laminatorul si nici nu efectuati reparatii
pe cont propriu. Reparatiile trebuie efectuate numai de catre un personal de specialitate.

Orice alta utilizare este considerata ca fiind neconforma. Sunt interzise modificarile sau transfor-
marile arbitrare si duc la pierderea garantiei.

Respectarea instructiunilor de siguranta
Cititi si respectati indicatiile de avertizare pentru protectia proprie si protejarea mediului.

Avertisment!

Pericol de ranire prin electrocutare. Manipularea incorecta a laminatorului poate duce

la electrocutare. Tineti cont de faptul ca laminatorul sa fie amplasat [anga o priza usor
accesibilg, ca laminatorul sa poata fi deconectat rapid de la sursa de alimentare in caz de
urgenta. Nu atingeti niciodata laminatorul cu mainile ude. Evitati orice contact cu apa.
Scoateti intotdeauna fisa de retea cand laminatorul nu este utilizat. Utilizati exclusiv
cablul de retea livrat.

Avertisment!

Pericol de sufocare din cauza pieselor mici, materialelor de ambalare sau foliilor de pro-
tectie. Copiii pot inghiti piesele mici, foliile de impachetare sau de protectie. Tineti departe
copiii de laminator si de ambalajul acestuia.

Pericol de ranire prin mecanismul de prindere. Obiectele slabite pot fi prinse in fanta si
pot provoca vatamari. Tineti-va departe degetele, parul, salul, cravata, bijuteriile etc. de
fanta.

Avertisment!

Pericol de impiedicare din cauza cablului de alimentare amplasat necorespunzator. Am-
plasati cablul de alimentare astfel, incat sa nu impiedice nimeni de el. Asigurati-va ca fisa

de retea si cablul de retea nu sunt deteriorate.

ZilN
A
A\
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Avertisment!
Pericol prin vaporii nocivi. In timpul laminarii se pot forma vapori nocivi. In timpul lamina-
rii asigurati permanent o buna ventilatie, de exemplu prin deschiderea ferestrei.

Precautie!

Pericol de ardere din cauza suprafetei fierbinte a aparatului. In timpul laminarii se
incalzeste suprafata aparatului. Nu atingeti suprafata aparatului in timpul operarii. Dupa
operare asteptati cateva minute pana cand laminatorul s-a rdcit, inainte de atingerea
suprafetei aparatului.

Precautie!
& Pericol de ardere din cauza foliei de laminare fierbinte. Folia de laminare care iese

imediat dupa laminare este foarte fierbinte. Scoateti folia de laminare numai de capatul
racit al foliei de laminare.

Precautie!

Pericol de ardere din cauza reziduurilor de laminare fierbinti. Dupa curdtare hartia
emergenta transportd cu ea reziduuri de laminat foarte fierbinti. Scoateti hartia emer-
genta numai de capatul racit.

Important!

Pot aparea daune materiale. Evitati influentele de mediu precum fumul, praful, vibratiile,
substantele chimice, umezeala, caldura sau lumina directa a soarelui. Utilizatorul
[aminatorul numai in spatii inchise siin conditiile de mediu admise in Datele tehnice.

® | aminatorul poate fi utilizat de copiii incepand cu varsta de 8 ani, precum si persoane cu
dizabilitati fizice, tactile sau mentale sau persoane fard experienta si/sau cunostintd, daca
aceste persoane sunt supravegheate sau au fost instruite cu privire la utilizarea in siguranta a
aparatului siinteleg pericolele rezultate din utilizarea aparatului.

Nu ldsati copiii sa se joace cu laminatorul. Curatarea siintretinerea nu pot fi efectuate de catre
copii fara supraveghere.
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Utilizati produsul numaiin spatii inter-
joare.

Marca «Geprifte Sicherheit» (marca GS,
Siguranta Testata) certifica faptul ca
produsul indeplineste cerintele definite
de Legea germana privind siguranta
produselor (ProdSG).

Marca GS indica faptul ca siguranta si
sanatatea utilizatorului nu sunt puse
in pericol daca produsul este utilizat

conform destinatiei si in caz de o posibild

utilizare neadecvata. Este vorba de o
marca de certificare voluntara acordata
de un institut de testare autorizat.

Verificati continutul ambalajului

Simbolul indica faptul ca proiectarea
produsului corespunde clasei de
protectie Il (izolatie dubla).

Nu este nevoie de impamantare
electrica (legare la masa) de
siguranta.

Inaintea punerii in functiune a laminatorului verificati continutul pachetului.

Daca lipseste vreo piesa sau este deteriorata, nu punetiin functiune laminatorul. Adresati-va
serviciului nostru.

1 laminator Pro Laminator 600 A4 sau Pro Laminator 600 A3
Manual de utilizare
1 cablu de retea

15 folii de laminare (3 x A4, 4 x A5, 4 x AB, 4 x dimensiunea cardurilor de vizita)
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Prezentarea detaliata a laminatorului

llustratia urmatoare va prezinta detaliile laminatorului.

1 2 3 4

( ‘A3 ‘Aﬁl ‘AS ‘AG \.\ AS‘ AS‘ A4‘ e

s

A O T8

10
1 | Peliculd (rabatabild) 6 Tasta ,125MIC*
2 | Partea de introducere (partea posterioara) | 7 @@ Tasta ,Laminare la rece®
3 | Bucsa cablului de retea 8 @ Tasta ,Inversare"
4 | Intrerupator de retea 9 @ Tasta ,Pornit/Oprit*
5 Tasta _75MIC/8OMIC 10 | Partea de iesire (partea frontald)

® Tastele functionale in caz de confirmare emit un semnal acustic si semnalizeaza starea lor
I printr-un LED de stare.
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Regimurile de operare ale laminatorului

Laminatorul poate procesa toate foliile de laminare la rece si la cald de grosimea
75u,80psi125 .

Laminare la cald

In regimul de operare ,Laminare la cald“ se va incélzi folia de laminare la temperatura de cca.
130 °Csi 160 °C, in timp ce folia de laminare este ghidata prin rolele de transport ale laminatoru-
lui. Se creeaza o imbinare termica permanenta intre materialul laminat si folia de laminare. Prin
laminarea la cald mentine apa, oxigenul si bacteriile permanent departe de materialul laminat.

Laminare la rece

In regimul de operare ,Laminare la rece” se va inclzi folia de laminare la o temperaturéa de cca.
25 °C. Folia de laminare este acoperita cu un adeziv special. in timpul procesului de laminare se
comprima laturile foliilor.

Se creeaza o legatura detasabila si materialul poate fi indepartat fara a se deteriora, daca este
necesar.

Amplasarea laminatorului si punerea in functiune

Urmatorul paragraf va oferd suport la punerea in functiune a laminatorului.

1 Asezati laminatorul in siguranta pe o suprafata neteda, orizontala in apropierea unei prize
usor accesibile.

2 Cuplatiintrerupatorul de retea (4) in pozitia OFF.

[ ]
I Utilizati exclusiv cablul de retea livrat.

Introduceti cablul de retea in bucsa (3) laminatorului.

Introduceti fisa de retea a cablului de retea intr-o priza.

(S~ %]

Cuplatiintrerupatorul de retea (4) in pozitia PORNIT.

=>» Laminatorul confirma acest lucru printr-un semnal acustic.

(o7}

Apasati tasta @ (9), pentru a porni laminatorul.
=>» Rolele de transport se rotesc.

2> Tasta g (7) lumineaza ALBASTRU.

7 Rabatatiin sus pelicula (1).

=> Atipusin functionare laminatorul.
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{nainte de a incepe

Urmatoarele indicatii va ofera asistenta pentru ca laminatorul sa functioneze in permanenta con-
form asteptarilor dvs.

Indicatii privind materialul

m  Nulaminati materiale metalice, umede sau care nu sunt netede.

m  Materialul care urmeaza sa fie laminat impreuna cu folia de laminare nu poate fi mai gros de 0,5 mm.
m  Materialele subtiri si moi ar trebuie laminate cu cea mai groasa folie de laminare (125 p).

m  Dacd este posibil, evitati utilizarea mai multor bucati mici de material per folie.

Indicatii privind folia de laminare

m  Utilizati numai tipuri de folii, care sunt destinate laminarii.

Celelalte tipuri de folii, precum foliile transparente nu sunt adecvate pentru laminare.
Pentru regimul de operare ,Laminare la cald” utilizati exclusiv folii de laminare la cald.
Pentru regimul de operare ,Laminare la rece* utilizati exclusiv folii de laminare la rece.
Alegeti o folie de laminare de aceeasi dimensiune cu materialul de laminat.

Daca este necesar, taiati foliile de laminare abia dupa laminare.

Indicatii privind procesul de laminare

m Nuintroduceti folii de laminare fara continut in partea de introducere (partea posterioara) a laminatoru-
lui.

m  Nuintroducetiinfasurata folia de laminare in partea de introducere (partea posterioara) a laminatorului.

m  Nuintroduceti doar o singura parte a foliei de laminare in partea de introducere (partea posterioara) a
laminatorului.

m Introducetifolia de laminare intotdeauna cu partea inchisa inainte, central si in linie dreapta pe partea de
introducere (partea posterioara) a laminatorului pregatit de functionare.

m Intimpul laminérii nu trageti folia de laminare din partea de iesire (partea frontald).

® Retineti ca materialele laminate la cald vor fi fixate cu folia de laminare si nu mai pot fi scoase
din folia de laminare fara sa fie deteriorate.
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Operarea laminatorului
Urmatorul paragraf descrie procesul de laminare la cald si de laminare la rece.

® in cazulin care nu utilizati laminatorul pentru 30 de minute, laminatorul trece in regim Stand-
by. Cele 3 taste pentru regimurile de operare clipesc ALBASTRU. Apdsati una din tastele
clipitoare pentru a pune iar in functiune laminatorul sau apasati tasta @ (9) pentru oprirea
laminatorului.

1 Selectati regimul de operare dorit prin apasarea uneia din urmatoarele taste:
tasta (5) pentru laminare la cald 75/80 microni.
Tasta (6) pentru laminare la cald de 125 de microni.

Tasta @’@ (7) pentru laminare la rece de 75/80 sau 125 de microni.
= Laminare la cald: In timpul fazei de incélzire (cca. 1 minut) tasta selectata clipeste ALBAS-
TRU silumineaza ALBASTRU dupa atingerea temperaturii de operare.

® Daca anterior laminatorul a fost utilizat in regimul de operare ,Laminare la cald”, atunci tasta
I clipeste @ (7) ALBASTRU. Laminatorul trebuie s& fie l&sat sa se raceasca cca. 30 de minute,
inainte sa fie pregatit pentru functionare.

=>» Laminare la rece: Tasta selectatd lumineaza ALBASTRU

= Laminatorul este pregatit de functionare.

Precautie!

Pericol de ardere din cauza suprafetei fierbinte a aparatului.

Laminatorul se incadlzeste in timpul laminarii la cald. Nu atingeti suprafata aparatului in
timpul operarii.

2 Asezati materialul de laminat in folia de laminare. Pentru rezultatul optim pastrati o distanta
de 3 mm - 5 mm fata de margine.

3 Introduceti folia de laminare pregatita pe partea de introducere (partea posterioara) a lamina-
torului pregatit de functionare.

-235-



(o Tu Jole l slod o W

@

PO®O
©®0O

=> Folia de laminare va fi trasa si va iesi pe partea de iesire (partea frontald) a laminatorului.
Precautie!
Pericol de ardere din cauza foliei de laminare fierbinte.

Folia de laminare care iese imediat dupa laminare este foarte fierbinte. Scoateti folia de
laminare emergenta numai de capatul racit al foliei de laminare.

4 Scoateti folia de laminare din laminator.
5 Apasatitasta @ (9), pentru a opri laminatorul.

=>» Atiincheiat procesul de laminare.

i Daca nu mai aveti nevoie de laminator, atunci cuplati intrerupatorul de retea (4) in pozitia OFF.

Precautie!
Pericol de ardere din cauza suprafetei fierbinte a aparatului.

Dupa decuplare asteptati cateva minute pana cand laminatorul s-a racit, inainte de
atingerea suprafetei aparatului.
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Incheierea operarii laminatorului

Opriti laminatorul, daca nu mai este pus in functiune.

1

2
3
4

Cuplati intrerupatorul de retea (4) in pozitia OFF.
Scoateti fisa de retea din priza.

Scoateti cablul de retea din mufa de conexiune.
Inchideti prin rabatare pelicula (1).

=>» Atiincheiat operarea laminatorului.

Daca ceva nu functioneaza
inlaturarea blocajului de folie

Blocajul de folie poate avea urmatoarele cauze:

1

2
3

Folia de laminare nu a fost introdusa drept in laminator.
Rolele de transport sunt contaminate cu resturi de adeziv.
Ati utilizat o folie de laminare sau material inadecvat.

Precautie! Pericol de ardere din cauza foliei de laminare fierbinte.
Folia de laminare care iese imediat dupa laminare este foarte fierbinte. Scoateti folia de
laminare emergenta numai de capatul racit al foliei de laminare.

Apasati tasta @ (8).

=> Folia de laminare va fi transportata si aruncata spre partea de introducere (partea posteri-
oard).

Scoateti folia de laminare din laminator.
Apasati tasta @ (8).

= Laminatorulincheie inversarea si porneste avansarea.

Daca nu indepartati folia de laminare din laminator, laminatorul confirma cu un semnal acustic
continuu. Cele 3 taste pentru regimurile de operare clipesc ALBASTRU.
Scoateti folia de laminare din laminator si opriti si reporniti laminatorul.

=>» Laminatorul este pregatit de functionare.

= Atiinlaturat blocajul de folie.

In caz de nevoie, curatati laminatorul.
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intretinere si ingrijire
Curatati laminatorul la intervale regulate siin caz de nevoie.

Curatarea carcasei

1 Apasatitasta @ (9), pentru a opri laminatorul.
2 Cuplatiintrerupatorul de retea (4) in pozitia OFF.

3 Scoateti fisa de retea din priza.

Precautie!

Pericol de ardere din cauza suprafetei fierbinte a aparatului.

Laminatorul se incadlzeste in timpul laminarii la cald. Dupa decuplare asteptati cateva
minute pana cand laminatorul s-a racit, inainte de atingerea suprafetei aparatului.

Important! Posibile daune materiale cauzate de agentii de curatare sau solventi. Nu utilizati
solutii de curatare sau dizolvanti.

4 Curatati suprafata aparatului cu o laveta moale, usor umezita si care nu lasa scame.

=>» Ati curatat suprafata laminatorului.
Curatarea rolelor de transport

Depunerile si reziduurile adezive de pe rolele de transport pot afecta rezultatul laminérii. inde-
partati depunerile si reziduurile de adeziv la intervale regulate si ori de cate ori, cand rezultatul
laminarii nu este cel asteptat.

1 Pregatiti laminatorul pentru functionare.

2 Apasati orice buton al regimului de operare ,Laminare la cald” si asteptati ca laminatorul sa se
incalzeasca.

Precautie!

Pericol de ardere din cauza suprafetei fierbinte a aparatului.

Laminatorul se incdlzeste in timpul laminarii la cald. Nu atingeti suprafata aparatului in
timpul operarii.

3 Introduceti o foaie de hartie pliata, cu marginea pliata spre inainte, drept in partea de introdu-
cere (partea posterioara) a laminatorului.

Precautie!

Pericol de ardere din cauza resturilor de adeziv fierbinti.

Resturile de adeziv de pe hartia emergenta este foarte fierbinte. Scoateti hartia emergen-
ta numai de capatul racit.

S

Scoateti cu grija hartia din partea de introducere (partea posterioara) a laminatorului.

($)]

Repetati procedura pana cand nu se mai lipesc resturi de adeziv pe hartie.
6 Opriti laminatorul.

= Ati curatat rolele de transport ale laminatorului.
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Eliminarea

Simbolul alaturat indica faptul ca echipamentele electrice si electronice uzate fac obiectul
unei colectari separate fata de gunoiul menajer. Pentru eliminare duceti aparatul la
mmmm PUNCtul dumneavoastra local de colectare al entitatii responsabile cu deseurile.

Respectati marcajul de pe materialul de ambalare la sortarea deseurilor, acestea sunt mar-
A cate cu prescurtari (b) si cifre (a) cu urmatoarea semnificatie: 1-7: plastice / 20-22: hartie
e sicarton/80-98: compozite.

@ Eliminati materialele de ambalare conform prevederilor locale.

Y Ambalajul consta din materiale ecologice, care pot fi eliminate prin intermediul
centrelor de reciclare locale. Informati-va la autoritatile locale cu privire la optiunile de

<25
W" eliminare corecta.

Aparatul si materialul de ambalare sunt reciclabile, pentru o sortare mai buna a deseurilor
é eliminati-le separat. Sigla Triman este valabila numai pentru Franta.

lo Riciclo!

Aparatul si materialul de ambalare sunt reciclabile, pentru o sortare mai buna a deseurilor
& eliminati-le separat.Informati-va la autoritatile locale cu privire la optiunile de eliminare
mmea— COrectd. Respectati urmatorul marcaj de pe materialul de ambalare: (@) numere, (b)
prescurtari si (c) materialul cu urmatoarea semnificatie: 1-7: plastice / 20—-22: hartie si
carton / 80-98: compozite, precum (d) tipul ambalajului. Sigla este valabild numai pentru
Italia.

Indicatii privind depozitarea

Dupa utilizare laminatorul trebuie depozitat in siguranta. Respectati urmatoarele indicatii:

Depozitati laminatorul

m numaiin ambalajul original
m intr-unloc uscat, curat
m numaiinstare racita
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Intrebéri si service
Stimate Client,
Ne bucuram ca ati ales sa achizitionati acest aparat.

In caz de defectiuni, va rugdm sa duceti inapoi aparatul impreund cu bonul de cumparare si amba-
lajul original in locul, de unde l-ati cumparat.

Informatii suplimentare veti gasi siin meniul Contact & service al paginii noastre web www.
hp.com/officeequipment.

Declaratie de conformitate

c Marcajul CE de pe aparat atesta conformitatea.
Declaratia de conformitate se gaseste la www.hp.com/officeequipment.

U KMarcajul UKCA de pe aparat atesta conformitatea.
C nDeclaratia de conformitate se gaseste la www.hp.com/officeequipment

Producatorul

GO Europe GmbH
Zum Kraftwerk 1
D-45527 Hattingen
Germania
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YTeHue pyKoBOACTBA NO 3KCNAyaTaumm

BHMMaTeNbHO NPOYMTaNTe PYKOBOACTBO MO IKCMyaTaUmmn v CineayinTe yKasaHnam npu
paboTe ¢ naMmHaTopoM. CoXpaHuTe pyKOBOACTBO MO 3KCMyaTaLmmn AN NocnenyroLLEero
MCMONb30BaHMA.

Mcnonb3oBaHWe N0 Ha3HAYEHUID

JlammHaTop NoaxoamT ONA rOpAYero U XonoaHoro NaMMHUPOBaHMA NAeHKaMu TONLLMHOM B 75 -
125 MUKpOH. 06LLada TONLLMHA NaMUHUPYEMbIX AOKYMEHTOB (poTorpadun, n306paxkeHns, KapToH,
Bymara v T.Mn.) MoxeT 6biTb He 6onee 0,5 MM.

ﬂaMI/IHaTOD npefHasHa4yeH NCKMYnTebHO A4 YaCTHOTO MCMOTb30BaHMA B 3aKPbITbIX MOMeLLe-
HMAX. CaMOBOMbHbIE 3MEHEHNS UK PEKOHCTPYKUMA He OoNYyCTUMbI. Hwn B koem cfiy4ae He OTKpPbl-
BaTb JTAMNHATOP CaMOCTOATESIbHO M He BbIMOJTHATb CaMOCTOATEe TbHbIE MOMbITKM PEMOHTAa. I'Iopy—
4aTb BbIMNOJIHEHMe peMOHTa TOJTbKO KBaJ'Il/ICDVILI,l/IDOBaHHOMy cneynanmsnpoBaHHOMY nepcoHarny.

JNrob0e MHOEe MPUMEHEHME CYMTARTCA UCMOb30BaHNEM He MO Ha3HadeHHo. CaMoBOSbHbIE M3Me-
HEHWA UMM PEKOHCTPYKLMA HeJoNyCTUMbI M BeAYT K YTPaTe rapaHTum.

CobntogeHune yKkasaHUM N0 TeXHUKe 6e30nacHOCTU

Mpo4yecTb 1 cobnaaTh NpeaynpexXaeHa ons 3alnTbl ceba 1 OKPYXKaroLLEen cpepl.

MpepoynpexaeHune!

A OnacHocTb nonyyvyeHna TpaBM 13-3a ydapa 3/1eKTpnyeckiiM TOKOM. HeﬂDaBMﬂbHoe o6pa—
LleHne C TaMMHaTOPOM MOXET NMpumBecCT K yaapy 3/1eKTpnyeckim TOKOM. Cﬂe,EI,VITb 3d TEM,
4TObbI JTAaMUHATOP YyCTaHaBNMBanca pagoM C Jierko ,D,OCTyI'IHOVI DO3€TKOVI, 4TOObI B 3KC-
TPEeHHOM Cly4ae MOXHO 6b1n0 6bICTDO OTKMHO4YNTb JTAMMHATOP OT 3J1eKTPOCETWN. HI/IKOFJ:I,a
He 6DaTbCH 3a J1aMMHATOPp MOKPbIMMN DYyKaMun. 36eraTtb NHOOOro KOHTAKTa C BO,D,OI7I.
Bcerna BbITACKMBATb LUTEKED M3 PO3ETKKU, eCJi1 J1TaMMHATOP He NCMOoNb3yeTCA. Acnonb3o-
BaTb NCKMHOYNTESTbHO BXO,EI,FILI_I,I/H;I B KOMMJEKT NOCTaBKM Kabesb NUTaHus.

MpenynpexnpeHue!

A OnacHocTb VAOyLEeHWA N3-3a MenKnx ueTaneM, YyMakoBOYHbIX MaTepnanoB WU/ 3aLLUMNTHbBIX
MNEeHOoK. H,ETI/I MOTYT NPOMMOTUTb MalneHbKne getasnu, yrnakoBo4Hble MaTepuarbl U
3aLLMTHYHO NNeHKy. He nognyckaTb geTen K NaMmMHaTopy M ero ynakoBske.

MpenynpexaeHue!

A OnacHocTb nonyyvyeHna TpaBm OT BTAMMBAKLLIEro MexaHm3ma. HEBaKDeI'U'IEHHble npeome-
Tbl MOTYT NOMNacTb BO BTﬂI’MBaI-OLLLMI;l MeXaHW3M 1 CTaTb I'IDI/]LIMHOIZ TPaBM. |_|aJ'IbLLbI, BOJ10-
Cbl, LLlaD(DbI, rancTykn, yKpatleHna 1 1.n. He NoAHOCNTb K BTATMBarOLLIEMY MEXaH3MY.
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MpenynpexaeHune!

OnacHOCTb CMOTKHYTLCA 13-3a NPOMOXKEHHOTO HeHaAeXalLLyM OGDaBOM kabensa nu-
TaHus. [poknaabiBath Kabenb NUTaHMA Tak, YTOObl HUKTO He Mor CMOTKHYTbCA O Hero.
CneouTb 3a TEM, UTOObI Ha CETEBOM LiTekepe mnun kabene NUTaHMA He MoK BO3HVKHYTb
noBpexneHnsa.

MpenynpexnpeHue!

OnacHOCTb 13-3a BpeaHbIX 4719 340P0Bbs NapoB. [py NaMMHMPOBAHUM MOTYT BO3HMKATb
BpeaHble 419 300pP0Bbs Napbl. [1py NaMUHNMPOBAHMM Bceraa 06ecnedmBaTb XOPOLLYH
BEHTUNALMIO, HAnpuMMep, OTKPbIB OKHO.

OcTopoxHo!

OnacHocTb nony4yeHmna o0>XXoros 13-3a I'OD‘FNEI;I NMOBEPXHOCTH npm60pa. Bo BpeMAa NaMnHN-
POBaHMA NOBEPXHOCTb npm6opa HarpeBaeTCcA. He NPUKaCaTbCA K MOBEPXHOCTU npm60pa
BO BpeMA Da6OTbI. Bbl)K,D,aTb HEeCKOJ1IbKO MMHYT nocne DaﬁoTbI, 4yTOOBI NNaMNHATOP OCTbIfT,
npexznae 4eM NnprkKacaTbCqa K NOBEPXHOCTA r|pv16opa.

OcTopoxHo!

OnacHOCTb NONy4YeHMs 0XKOroB 13-3a ropaYert NNeHKn 4ng NaMMHUpoBaHus. BeixoaaLas
MnneHKa ana NaMmmHnMpoBaHnA HenocpencTBeHHo nocse naMrnHMpoBaHMA O4eHb ropadvas.
/3BnekaTb NnNeHkKy gnga naMnHpoBaHMA TONbKO 3a OXﬂaX,HEHHbIVI KoHel,.

OcTopoxkHo!

OnacHocTb nony4yeHna 0>KoroB 13-3a ropaymx o0CTaTkoB npouecca NaMmMHNpoBaHNA.
[Nocne o4yncTkm BbIX04ALLAA 6yMara TAHeT 33 c0boW 04eHb ropadne oCcTtaTky npouecca
JTaMNHNPOBaHNA. 3BnekaTb BbIXOOALLYH 6yMary TOJMbKO 3a OXJ'Ia>K,EI.eHHbIl;1 KOHeL,.

BaxkHo!

Bo3MoXeH MMyLLIECTBEHHbIN YLLEep6. V36eraTb BAUAHWIA OKPYXKaroLLen cpeabl, Hanpu-
Mep, TakMx Kak ObIM, Nblnb, BUOPALIMK, XMMUKANWUW, BNara, Xapa Uy NpsaMble CONHeYHble
ny4yn. icnonb30BaTh NaMMHATOP TOMbKO B 3aKPbITbIX MOMELLEHMAX 1 MPU YCIOBUSAX
OKPY>KaroLLEeV cpefpbl, YKa3aHHbIX B pa3aene TeXHUYeckue XapakTepUCTUKM Kak
[onycTuMmble.

> B B BB P

® [laMMHATOP MOXET MCMOMb30BaTbCA AeTbMYM B BO3PACTE CTapLLIE BOCbMM NET 1 NTLIAMI C
OrpaHNYeHHbIMU GU3NYECKMMI, CEHCOPHBIMM UMK YMCTBEHHBIMIU CNOCOBHOCTAMM UM HeO0CTa-
TOYHBIM OMbITOM W/UNK 3HAHUAMK, ECMIM OHWM HAXOAATCA NOA, MPUCMOTPOM WA NPOLLMM NUH-
CTPYKTaX Mo 6e30MacHOMyY UCMOMb30BaHMI NaMMHATOPA M NOHANN BO3HUKAHOLLIME MpK
MCMOMb30BaHWM OMACHOCTMW.

He no3BonaTb AeTAM MrpaTh C NaMMHATOPOM. [1eTsaM 3anpeLLaeTcs BbINoMHATb YNCTKY M NONb-
30BaTesibCKoe TexHn4eckoe O6Cﬂy>K|/lBaHVle 6e3 NMpUCMOTPa.
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icnonb3oBaTb NprbOP TOMbKO B

CumBon YKa3blBaeT Ha TO,
4YTO KOHCTPYKUMA n3aoenma

Q nomMeLleHnn.

3Hak ,Geprifte Sicherheit

. G® (NposepeHHan 6e30MacHoCTb)” (3HaK
GS) yoocToBepseT, YTo NPOOYKT
COOTBETCTBYET TPEHOBAHMAM 3aKOHa
®PI" 0 6e30MacHOCTM NPOAYKLMN
(ProdSG).3Hak GS o3Hauaert, uTo
6€30MacHOCTb 1 340P0BbE NOMb30BaTENS
He NoaBepratoTca onacHOCT Npu
MCNOMb30BaHMN MAaPKMPOBAHHOMO
NPOAYKTa Mo Ha3HAYeHMH 1 NpK
npeanonaraeMom HenpaBuIbHOM
MCNONb30BaHNM.3TO NONYy4YaeMbli
[06pOBOMbHO 3HaK 6e30MacHoCTH,
BblaHHbIA COOTBETCTBYHOLLIMM
NCNbITATeNbHbIM MHCTUTYTOM.

COOTBETCTBYET Knaccy 3aLmTbl I
(nBoMHaA n3onaums).3awmTHoe
COeMHEHME C INeKTPUYECKUM
3a3emneHunem (3emns) He TpebyeTca.

MpoBepuUTb COAEPXMMOE YNAaKOBKK

MpoBepuTL COAEPXXMMOE YNaKoBKM BaLLIEro flaMMHATOPa Nnepep TeM, Kak BBOAWTL SlaMMHATop B
3KCMNYyaTaumto.

Ecnm uTo-TO OTCYTCTBYET MM NOBPEXAEHO, HM B KOEM CIlyYae He HauvHaThb 3KCMIyaTaumo namm-
HaTopa. 06paTUTBLCA B HaLLly CEPBUCHYHD CITYXKOY.

1 nammHaTop Pro Laminator 600 A4 nnn Pro Laminator 600 A3

PyKoBOACTBO MO 3KCNyaTaumm

1 kabenb MUTaHms

15 nNneHok aag naMmHMposanua (3 x A4, 4 x A5, 4 x A6, 4 x pa3mepa BU3UTHON KapTOYKM)
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[leTanbHoe NpeacTaBneHne nammMHaTopa

CnenyroLLMA PUCYHOK AeTanbHO NpeacTaBnseT NaMmmHaTop.

1 2 3 4
/

s lna s |ne \, nel_as nd A N/

s

A O T8

10
1 | NoTok nopaum nnexkw (packnagHom) 6 Knonka 1 25MIC*
2 | Cropona BB0Aa (06paTHas CTpaHHLia) 7 @@ KHorka ,XornoaHoe namuHmposaxme”
3 | THe300 AnA nogkNroYeHns kabens nuta- | 8 @ KHonka ,06paTHbIii  xon
HMA
4 | CeTeBoW BbIK/HO4aTE b 9 @ KHonka ,Bkn./Bblkn.*
5 KHonka ,75MIC/80MIC* 10 | CtopoHa Bblaayv (nepeaHas cTpaHvua)

® DyHKLMOHANBHbBIE KHOMKM MPY HAXaTUM U3AAF0T aKYCTUHECKIM CUTHAM WU CUTHAMM3VPYHOT O
I CBOEM COCTOSIHMM C MOMOLLbH) CBETOAMOAA COCTOAHMS.
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Pe>1Mbl pab0oTbl N"aMMHATOPA

JNlammHaTop MoXeT paboTaTb CO BCEMM NAeHKaMM A1A XON0AHOr0 M ropsyero NaMmHUpoBaHms
ToNWMHOM 75, 80 1 125 MUKPOH.

lopayee naMMHUpOBaHNe

B pexxmme pabotbl ,[opayee NaMMHUpOBaHWe" NneHka Ans NaMMHMPOBaHMA HarpeBaeTcs 40
Temnepatypbl npuM. 130 °C- 160 °C, noka oHa NPOBOAMTCA Yepe3 TPAHCNOPTMPOBOYHbIE POSNKMN
namuHaTopa. Mexay NamMMHMPOBAHHbIM MAaTEPVANOM M NAEHKOM A9 NaMVHMPOBaHMA 0bpasyeTca

NOCTOSHHAA TePMMYecKasn CBa3b. [opayee NamMMHMPOBaHME A0NrOCPOYHO 3aLLMLLAET NAMUHMPO-
BaHHbIM MaTep1an OT BOAbI, KNCI10POoAa 1 bakTepuii.

XonogHoe NnaMMHUpoOBaHue

B pexxume paboTbl ,X0104HOE NAMVHMPOBaHME" MNeHKa 019 NaMMHMPOBaHNA HarpesaeTcs A0
TemnepaTypbl oK. 25 °C. [neHka Ana NaMMHMPOBaHKMS NMOKPbITa CneunansHbiM Kneem. Bo Bpems
npoLecca NaMMHMPOBAHKMSA CTOPOHbI MNEHKM CKMMAOTCA.

Bo3HuvKaeT pa3beMHoe coegmMHeHne U Npu HeobXoamMMOoCTV MaTepmiarn MoXHO K3BneYb 6e3 no-
BPEXAEHWNNA.

YcTaHoBKa ¥ BBOA, NAaMMHATOPA B IKCNyaTauunio

CnenyroLLmin ab3al, MOMOXET BaM BbINOMHWTL BBOA, TaMMHATOPA B 3KCM1yaTaLMH.

1 veroitumeo YCTAHOBWTb TAMMHATOP Ha POBHYH, FOPU30HTaNIbHYH MOBEPXHOCTb M PAAOM C Ner-
KO OOCTYMHOW PO3ETKOW.

2 MepeknynTb ceTesor BoiknrovaTens (4) 8 nonoxenve OFF.

[ J
I Icnonb30BaTh MCKIYUTENIbHO BXOOALLIMIA B KOMIMIEKT NMOCTaBKM Kabeslb NUTaHns.

[oaKNH4NTL Kabenb NUTaHWs B rHe300 (3) ONA NoAKNHYeHNA NaMnHaTopa.

BcTaBuTb ceTeBom Lirekep Kabens nuTaHus B PO3eTKy.

(S~ %]

MepeknynTb ceTeso BbiknroyaTenb (4) 8 nonoxenne ON.

> ﬂaMVIHaTOD BblOdeT 3ByKOBOe nogreepxneHne.

(o7}

HaxaTb KHoMky @ (9), 4TO6bI BKMHOUMTD NTAMUHATOP.
=> TpaHCNOPTMPOBOYHbIE POMMKM BPALLIAFOTCA.

= KHorka @@ (7) ropt CUHUM LIBETOM.

7 Pa3noxuTb NoTOK Ans nogaqv nnerkm (1).

= Beog JTaMMHAaTOpa B 3KCMyaTaunto BbIMoJSIHEH.
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Mepen Havanom

CnepayroLLme yKasaHua NnoMoryT BaM, eC/Iv NIAaMUHATOP NMOCTOAHHO paboTaeT He Tak, Kak oxXuaa-
N0Cb.

YKasaHua no matepuany

m  He namMnHMpoBaTb MeTaNIMYeckme, BNaxKHble NN HEPOBHbIE MaTepMarbl.

®  JlaMMHMPYeMbI MaTepuan, BKKYas NNeHKY A8 NaMUHMPOBaHNA, A0MKeH bbiTb He Tonwe 0,5 MM.

m  TOHKME 1 MArKMe MaTepmasbl HE06X0OMMO NAMUHMPOBATL MIEHKOM MAKCUMabHOM TONLLMHBI (125 Mu-
KPOH).

m [10 BO3MOXHOCTM HE MCMOMb30BaTb HECKOMbKO HEOOMbLUMX YacTer MaTepmnana B 04HOM NeHKe.

YKasaHua no nneHke 4ns NaMMHUPOBAHUA

m  VIcnonb3oBaThb TOMBbKO Te TWMbl MAIEHKM, KOTOPble NpeaHa3sHaveHbl ANs NaMUHUPOBaHMSA.
[pyrne TMnbl NNeHok, Hanpumep, LennodaHoBas NieHKa, He NoaAxXoaaT ANS NaMUHMPOBAHWS.

m  [Ina pexuvma paboTbl ,fopayee NaMMHMPOBaHMe" NCNoMb30BaTb UCKIHUUTENBHO NEHKW AN ropayero
NAMVIHVDOBAHMA.

m  [Ina pexuvma paboTbl ,X0NoaHOe NaMUHUPOBaHME" MCMOMb30BaTb UCKHOYMTENBHO MNEHKM A5 X0N0.4-
HOIo NaMMHMPOBaHWS.

m  BbibupaTb pa3Mep NNeHKy 4ns NaMMHMPOBaHMS NOAXOAALLMM A% NaMUHUPYeMOoro Matepuana.

m  06pe3aTtb NneHKM Ana NaMUMHUPOBAHMS, eC/I 3TO He0OX0AMMO, TOMbKO NMOCe NaMUHNPOBAHMS.

YKasaHuA no npoLeccy naMMHUpoBaHua

m  He BBOAWTL NMEHKM 419 NaMUHMPOBAHNA 63 COAEPXMMOro Ha CTOPOHe BBoAa (06paTHaa CTOpoHa)

nammHaTopa.

m  He BBOAWTL NMEHKM 4719 NAMUHNPOBAHNA CKPYYEHHbIMW Ha CTOPOHE BBOAa (06paTHaa CTOpPOHa) namu-
HaTopa.

m  He BBOAWTL NMEHKM 4719 NAMUHMPOBAHNA OOHOM CTOPOHON Ha CTOPOHe BBOAa (06paTHaa CTOpoHa)
nammHaTopa.

m  Bcerga BBOAMTL NNEHKM AN NaMYHAPOBAHNA 3aKPbITO CTOPOHOM BNepes, - Mo LEHTPY 1 C BbIpaBHMBa-
HVIeM MPAMO - Ha CTOPOHe BBOa (06paTHas CTOPOHa) rOTOBOrO K paboTe NamyHaTopa.

m  He BbITAMMBATL NAEHKY ANA NAMUHVPOBAHMA BO BPEMSA NTAMUHPOBAHIA U3 CTOPOHbI Bblaaun (nepegHas
CTOPOHa).

® [JoMHNTE, YTO MaTepMasbl NPy rOpsYeM NAaMUHUPOBAHNN NMPOYHO COEAMHAOTCA C NNEHKON Ana
NAMUHMPOBAHNA, 1, BEPOATHO, UX HE NOMYYNTCA M3BMNEYb 13 NeHKN ANS NaMUHMPOBaHNA He3
NoBPEXOEHNI.
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yl'lpaBHEHMe J1AMUHATOPOM
CnepnyroLLmin ab3all 0NMCbIBaeT, Kak MOXKHO BbIMNOMHATL FrOpsivee 1 X0noaHoe NaMMHUPOBaHMe.

® [ECn TaMUHATOP He MCMonb3yeTcs B TeyeHue 30 MUHYT, TaMMHATOP NepexoamT B PEXIM

I Stand-By. 3 kHonku ans pexxumos paboTsl MuratoT CUHUM LBETOM. HaxaTtb ogHy 13 Muraro-
LLMX KHOMOK, YTOObI CHOBA NPMBECTX NAMUHATOP B COCTOSIHME rOTOBHOCTM B paboTe 1Unn
HaXXaTb KHOMKY @ (9), 4TOObI BBIK/HOYUTDL NIAMUHATOP.

1 Bbi6paTtb He06Xx0AMMbIN PeXXM PaboTbl HAXXaTHeM OAHOM 13 CeayHLLIMX KHOMOK:
KHorka (5) Ang ropayero NammMHNPOBaHNa 75/80 MUKPOH.
KHorka (6) ANga ropayero NamMHNPOBaHNA 125 MUKPOH.

KHorka @ (7) Ana xonoAHOro NaMMHUPoBaHMA 8 75/80 nnn 125 MUKPOH.
=> [opayee namMMHUpoBaHue: BbibpaHHas kHomnka muraeT CUHUM Bo Bpemsa dasbl pasorpe-
Ba (oK. T MuHYTbI) 1 ropuT CUHUM nocne goctuxerns pabodeit TeMnepaTypbl.

® EC/v NamMmMHaTop [0 3TOro MCNoMb30Basncs B pexume paboTbl ,fopayee NaMmmMH1MpoBaHme”,
I TOr4a KHOomMkKa @@ (7) muraet CUHUM. JlaMmnHATOP OOMKeH OCTbITb MpuM. 30 MUHYT, Npexae
yeM oH bygeT roTos B paborTe.

=> XonoAHoe naMMHUpoBaHue: BbibpaHHas kHonka roput CUHUM

=> JlaMmHaTop rotos B paboTe.

OcTtopoxHo!

OnacHOCTb MOMy4YeHns 0XXOroB 13-3a ropsyer MoBEPXHOCTY MPUbopa.

JlaMMHaTOpP HarpeBaeTcs Npy ropsayemM NamMMHUPOBaHUW. He MpuKacaTbes K MoBEPXHOCTM
npnbopa Bo Bpems paboTbl.

2 BRoXuTb NaMUHUPYEMbIil MaTepVan B NAeHKY A4S NaM1HAPOBaHNA. s ONTUMANbHOMO
pe3synbrata cob/1HAaTh PACCTOAHME [0 KPasa B 3 - 5 MM.

3 BsecTv noaroToBReHHyt NAEHKY ANS NaMIHAPOBAHNA Ha CTOPOHE BBOAA (06paTHas CTopo-
Ha) rOTOBOro K paboTe namuHaTopa.
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=> [lfeHka 41a NaMUHUPOBAHMA BTATMBACTCA U BbIAAETCA Ha CTOPOHE Bbigaqn (nepenHas
CTOPOHA) NaMMHATOPA.

OcTtopoxkHo!

OnacHOCTb NONy4YeHWs 0XOroB 13-3a ropayen NNeHKN ana NaMMHUpoBaHNA.
BbixoadLuaa nneHka ans naMmyH1poBaHMs HeNMocpeacTBeHHO Nocs1e NamMMHMPOBaHNA
oYeHb ropsyas. V3enekaTb BbIXOAALLYH NAEHKY AM9 NaMUHUPOBAHMA TOMBbKO 33 OXNax-
OeHHbIN KoHeL,.

4 Vizsneds nnenky 4ns NAMUHMPOBAHNS U3 NaMUHATOPA.
5 Haxars kHorky @ (9), uTO6bI BBIKMHYUTL NTAMMHATOP.

=> [poLecc NaMMHUPOBaHNS 3aBepLLEH.

® v namuHaTop 60MblUe He TpebyeTcs, NepekntoumnTb CeTeBON BbikroYaTenb (4) B nonoxe-
Hune OFF.

OcTtopoxHo!

OnacHOCTb NONYYEHNS OXKOrOB 13-3a ropsyer NoBepxXHOCTM Npubopa.

Bbl)K,EI,aTb HEeCKOJ1IbKO MMNHYT Mocs1e BbIK/THOYeHN, 4TOOBbI NIaMNHATOP OCTblT, NMpeXxae 4emM
NpUKacaTbCs K MOBEPXHOCTM Npubopa.
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3aBepLueHune paboTbl TaMMHATOPA

BbIKMtO4YaTh NaMUHATOP Ha BPEMSA HACTPOMKM paboTbl NaMUHaToOpa.

1 MepexknoynTb ceTeson BbiknroyaTens (4) 8 nonoxenve OFF.
2 BbITalLWTb CETEBOW LLTEKEP W3 PO3ETKM.

3 OtkntounTs Kabenb nUTaHua ot rHe3aa NoaKAKYeHNs.

4  Cnoxuts notok ons nogauv nnexku (1).

=>» PaboTa naMmMHaTopa 3aBepLUeHa.

Ecnn yto-To He paboTaet
YcTpaHeHue 3acTpsiBLUEN NTEHKM
MPUYMHbI 3aCTPSABLLEN MNEHKN MOTYT BbITb CeayHOLLIMMA:

m  [IneHKa Ana naMmMHMpoBaHns Gbina He TOMbKO YTO 33ABUHYTA B TaMUHATOP.
m  TPaHCNopTMPOBOYHbIE POMMKM 3arpsi3HEHbI OCTaTKaMu Kries.
m  /Icnonb30BaHa 3arps3HeHHas nneHKa ans NaMMHUPOBaHMA UW MaTepumarn.

OctopoxkHo!
OnacHOCTb NONYyYeHMs 0XKOroB 13-3a ropayen NNeHKN ana NaMMHUpoBaHNA.
BbixoadLuaa nneHka ans naMmyH1poBaHMs HeMoCcpeaCcTBeHHO Noc/1e NamMMHMPOBaHNA
o4eHb ropsyas. VI3enekaTb BbIXOAALLYH NAEHKY A9 NaMUHUPOBAHMA TOMBbKO 3@ OXNax-
OeHHbIN KoHeL,.

1 Haxarb kHonky @ (8).

=> [lneHKa NS NaMUHUPOBAHMA TPAHCMOPTMPYETCA K CTOPOHe BBOAA (06paTHas CTOpPOHa) 1
BblbpacbiBaeTcs.

2 V138ne4b nneHky 4ns aMUHYpOBaHNIA U3 NaMUHaToPa.
3 Haxam KHOMKY @ (8).

=> JlaMVHaTOP 3aBepLIaeT 06PaTHbI X0 U HAYMHAET ABMXEHME Brepe.

® [y He M3BMeYb NNEHKY 419 NaMUHMPOBAHMA 13 NaMUHATOPa, TOMAa NaMUHATOP KBUTUPYET C

I HemnpepbIBHbIM 3BYKOBbIM CUIHAN0OM.3 KHOMKK AN pexXumMoB paboTbl muratoT CUHUM LLBETOM.
/13Bneyb NneHKy Ans NaMmMHYPOBAHMS M3 MaMMHATOPA W BbIKMHYMTb 1 CHOBA BKTHOUMTb
NaMMHaTopP.

=> JlaMMHaTop rotos B paborTe.

=> 3acTpaABLLAA NNeHkKa yaaneHa.

[ ]
I Mpr HEOBXOOMMOCTY OUUCTUTL NAMUHATOP.
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TexHuueckoe 06CJ'Iy)KMBaHMe nyxon
OunLLATb NAMUHATOP PerynapHO 1 Npy HEOOX0AMMOCTL.

YucTtka kopnyca

1 Haxarb kHonky @ (9), 4TO6bI BBIKHOYMTL NTAMMHATOP.
2 MepeknynTb ceTesor BoiknroyaTens (4) 8 nonoxexve OFF.

3 BbITalwmTb ceTeBon LTekep 13 po3eTKun.

OcTtopoxHo!

OnacHoCTb NOMy4YeHns 0XKOroBs 13-3a ropayei NoBepXHOCTY Npubopa.

JlaMMHaTOpP HarpeBaeTcs Npy ropsayemM NaMMHUPOBAHNUN. BbIXX4aTb HECKOMBKO MUHYT
nocne BbIKMHYeHMS, YTOObl TAMUMHATOP OCTbIf, MPeXae Yem NMpUKacaTbCs K NOBEpXHOCTM
npubopa.

BaxxHo!

B03MOXeH MMyLLIECTBEHHbBIN YLLIEPO M3-3a YACTALLMX CPeACTB MW PacTBopuTenen. He ncnonsb3o-
BaTb YNCTALLME CPEACTBA MW PACTBOPUTENN.

4 OunwaTb NoBEPXHOCTS NPUBOPa MATKOH, Cerka yBnaxkHeHHoM TPSINKON 6e3 BopCca.

= 0unCTKa NOBEPXHOCTV NTAMUHATOPA BbINOSHEHa.
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UncTka TPAHCNOPTMPOBOYHbIX POJSIMKOB

OTNOXEHWS N OCTATKM KNes Ha TPaHCNOPTUPOBOYHbIX POSMKAX MOMYT OTPULATENBHO CKa3aTbCs
Ha pe3ynbTaTe NaMMHUPOBaHMA. PerynapHo yoanaTb OTOXEeHUS U 0CTaTKM KMes 1 Bceraa, ecnm
pe3ynbTaT NaMUHUPOBAHMA HEe TaKOoB, Kak 0XMO3eTcs.

1 06ecneynTb roTOBHOCTb J1TaMMHATOPa K Da6OTE.

2 Haxamb N6y KHOMKY pexxnma paboTbl ,fopadyee NaMmmMHMpoBaHMe” 1 BbixXaaTb a3y paso-
rpesa nammHaTopa.

OcTtopoxkHo!

OnacHOCTb MONYYeHNst OXKOrOB 13-3a ropayern NoBepxXHOCTM Npnbopa.

ﬂaMVIHaTOD HarpeBaeTca npu ropayemM naMnH1MpoBaHNN. He NMPpUKacCaTbCA K MOBEPXHOCTN
npnbopa Bo Bpemsa paboThbl.

3 Bsectv crioxeHHbIi MCT bymaru chanbLIOBaHHOW KPOMKOW C MPSIMbIM BblPaBHMBAHWEM Ha
CTOpOHe BBOAA (06paTHas CTOPOHa) NaMmnHaTopa.

OctopoxHo!

OnacHoCTb NoMy4YeHns 0XKOroB 13-3a ropayMx 0CTaTKOB Kries.

OcTaTkM KNesa Ha BbIXodaLlen bymare o4eHb ropsudme. M3snexkaTtb BbIXOAALLYH bymary
TONbKO 3@ OXNaX AeHHbIN KOHeLl,.

S

OCTOPOXXHO BbITALLMTL ByMary Ha CTOpoHe BBoAa (06paTHas CTOpoHa) nammHaTopa.

($)]

[oBTOPATL MPOLIECC, MOKa Ha bymare 60/bLUe He byaeT 0CTaTKOB Kes.

()]

BbIKHUNTb NIaMNHATOP.

= OumncTka TPAHCMOPTUPOBOYHbLIX POJTMKOB JTaMMHATOPA BbIMOJTHEHA.
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TexHuyeckune faHHble
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VTunusauusa

PacnonoxeHHbI paaooM CMMBOM 03HaYaeT, YTo 0TPaboTaBLLIME 3NEeKTPUYeCKme 1
3NEeKTPOHHbIE NPMOOPbI COMNAcHO NPeanMCcaHnaM 3akoHa creayeT yTUAM3npoBaTh
0TAENbHO 0T BbITOBbIX 0TX0A0B. YTUAM3MPOoBaTh Ball npnbop B NyHKT c6opa 0TX0A0B
MECTHOro NPeanpuaTisa No YyTUNmn3aLmm 0TXon0B.

ﬁ O6pallaTb BHUMaHWE Ha MapKMPOBKY YNaKOBOYHOIO MaTepmana npy pasaeneHnm
oTxon008. OHM 0603Ha4aroTCa abbpesnatypamm (b) 1 umndpamu (a) co cnegyroLLmMMm
B 3Hauenmem: 1-7: nnactuk / 20-22: 6ymara 1 kapToH / 80-98: KOMNO3WTHbIE MaTepuabl.

£ 1

yTl/IJ'IVBl/IDOBaTb YMNakKoOBOYHble MaTepmaribl B COOTBETCTB/NM C MeCTHbIMK MpeanncaHnamn.

&

&% o YNaKoBKa M3roTOB/EHA W3 IKOMOMMYECKM YNCTbIX MAaTEPUAIOB, KOTOPbIE MOXHO
‘: TR YTUNM3MPOBATL Yepes MecTHbIe NMYHKTbI NpremMa BTOPChIPbA. [101y4YnTh B MECTHbIX
W. OpraHax Bnact MHGOpPMaLMo 0 TOM, Kak NPaBUIbHO YTUIM3MPOBAaTh OTXOAbI.
2y [prnbop ¥ ynakoBoYHble MaTepuanbl Noanexat nepepaboTke, YyTUIM3nMpoBaTh X
S” oTnenbHO 4N NyudLlel nepepaboTku 0Tx0noB. Jlorotun Triman oeicTBUTeneH TonbKo AN
OpaHumm.

lo Riciclo!

[pnbop v ynakoBoYHbIe MaTepranbl Moanexat nepepaboTke, YyTUIM3NMpoBaTh KX
OTOEeNbHO ANAa Nyyller nepepaboTky 0TX0A0B. [o1y4YnTb B MECTHbBIX OpraHax Bactu
e |\H(DOPMALMK O TOM, KaK NMPaBWbHO YTUAM3MPOBAaTb 0TX04bl. O6pallaTb BHMMaHMe Ha

CrneayroLLYy MapKMpOBKY YNakoBO4YHOro MaTepuana: (a) Homepa, (b) abbpesnatypbl 1 ()
MaTtepuarn co cedyroLLmMM 3Hadennem: 1-7: nnactmaccesl / 20-22: 6ymara 1 KapToH /
80-98: koMno3nTHbIe MaTepuanbl, 1 (d) TMN ynakosku. JloroTin OencTBmMTeneH TonbKo A
Nranmn.

YKa3aHusa No XpaHeHUto

MNocne ncnonb3oBaHMa HeobxoanmMo obecnednTsb He3onacHoe XpaHeHne nammHatopa. Cobntoaate
cnenyroLLmMe yKasaHns:

XDaHMTb JTaMNHATOP

m  TOJIbKO B ODl/II'l/IHaJ'IbHOVI yrnakoBke
] B CyXOM, YNCTOM MeCTe
B TOJIbKO B OX/Ta>XeHHOM COCTOAHNN
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Bonpocbl 1 cepBucHoe o6cnyxuBaHue
YBaXKaeMbl KITMEHT,
bonbluoe cnacnbo, YTo Bbl BbIOpanu 3TOT NPOOYKT.

Ecnv oH paboTaeT He Tak, Kak Bbl TOro 0XMUOANM, U HeMCNpaseH, 06paTuTech K Annepy, y
KOTOPOTO Bbl MP1OBPEN 3TOT NPOOYKT.

[lononHWTeNbHYH MHGOPMALIMKO MOXKHO Takke HanTK B pasaene ,,KoHTakTbl M 06CyKMBaHWe" Ha
Haluem caite www.hp.com/officeequipment.

CepTMduKaT COOTBETCTBUSA
c CooTBeTcTBME NoATBEPXK4aeTca 3HakoM "CE" Ha n3genmn.
CepTndwKaT COOTBETCTBUA Bbl HavaeTe no agpecy www.hp.com/officeequipment.

U KCOOTBeTCTBl/Ie nonrsepxaaetca 3Hakom ,UKCA* Ha n3genun.
C n CepTndwKaT COOTBETCTBUA Bbl HavaeTe no agpecy www.hp.com/officeequipment

U3rotoButenb

GO Europe GmbH
Lym KpadTeepk 1
D-45527 XaTTnHreH
[epmaHms
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Precitajte si navod na obsluhu

Pozorne si precitajte navod na obsluhu a dodrZiavajte pokyny pri manipuldcii s laminova-
cim pristrojom. Navod na obsluhu si uschovajte na neskorsie pouzitie.

Pouzitie podla urcenia

Laminovaci pristroj je vhodny na hortce laminovanie laminovacich félii s laminovacimi foliami pre
hortce laminovanie a na laminovanie za studena s laminovacimi foliami pre laminovanie za stu-
dena v hrubke laminovanych félii 75 — 125 mikronov. Celkova hruibka laminovanych dokumentov
(fotografie, obrazky, mapy, papier atd.) m6ze byt maximalne 0,5 mm.

Laminovaci pristroj je ureny iba na sikromné pouzitie v uzavretych miestnostiach. Neopravnené
Upravy alebo Upravy nie st povolené. Laminovaci pristroj v Zziadnom pripade sami neotvarajte

ani nevykonavajte pokusy o opravu vo vlastnej rézii. Opravy nechajte vykonavat iba odbornym
pracovnikom.

Akeékolvek iné pouzitie sa povazuje za pouzitie nezodpovedajuce UcCelu. Neautorizované zmeny
alebo prestavby nie su povolené a zaruka straca platnost.

DodrzZiavajte bezpecnostné pokyny

Precitajte si a dodrzujte varovné pokyny, aby ste chranili seba a Zivotné prostredie.

Varovanie!

A Nebezpecenstvo Urazu elektrickym prudom. Nespravna manipulacia s laminovacim
pristrojom moZe viest k Urazu elektrickym prudom. Uistite sa, Ze je laminovaci pristroj
umiestneny v blizkosti lahko pristupnej elektrickej zasuvky, aby bolo mozné ho v pripade
nudze rychlo odpojit od siete. Laminovacieho pristroja sa nikdy nedotykajte mokrymi
rukami. Zabrante kontaktu s vodou.

Ak pristroj nepouzivate, vzdy vytiahnite zastrc¢ku zo zasuvky. Pouzivajte iba dodany
napajaci kabel.

Varovanie!

A Nebezpelenstvo zadusenia sposobeného malymi ¢astami, obalovymi materialmi alebo
ochrannymi foliami. Deti mézu prehltnit malé ¢asti, obalovy material alebo ochranné
félie. Deti drzte v bezpecnej vzdialenosti od vasho laminovacieho pristroja a jeho obalu.
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Varovanie!

Nebezpecenstvo poranenia podavacim mechanizmmom. Uvolnené predmety sa mozu
zachytit v podavaci a spdsobit zranenie. Drzte prsty, vlasy, Satky, kravaty, Sperky atd. v
dostatocnej vzdialenosti od podavaca.

Varovanie!
Nebezpecenstvo podknutia sa 0 nevhodne polozené kable. Sietovy kabel ulozte tak, aby
sa o nemohol nikto podknut. Uistite sa, ze zastrcka ani sietova Snura nie su poskodené.

Varovanie!
Nebezpecenstvo v dosledku Skodlivych vyparov. Laminovanie moZe vytvarat Skodlivé
vypary. Prilaminovani vzdy zabezpecte dobré vetranie, napriklad otvorenim okna.

Upozornenie!

Nebezpelenstvo popalenia v dosledku horticeho povrchu zariadenia. Pocas laminovania
sa povrch zariadenia zahrieva. Pocas pouzivania zariadenia sa nedotykajte jeho povrchu.
Po skonceni pouzivania pristroja vyckajte niekolko minut, kym laminovaci pristroj
nevychladne, az potom sa povrchu pristroja mézete dotknut.

Upozornenie!

Nebezpecenstvo popalenia v désledku horticeho povrchu laminovacej folie. Vystupna
laminovacia folia je bezprostredne po laminovani velmi horuica. Laminovaciu féliu
odoberajte iba na jej ochladenom konci.

Upozornenie!

Nebezpelenstvo popalenia v désledku horticich zvyskov laminovania. Papier vychadzaju-
ci z pristroja nesie po isteni velmi horlice zvysky laminovania. Vychadzajlci papier
odoberajte iba na jeho ochladenom konci.

Délezite!

Mozné Skody na majetku. Zabrante posobeniu vplyvov okolitého prostredia, ako je
napriklad dym, prach, otrasy, chemikalie, vlhkost, teplo alebo priame slnecné Ziarenie.
Laminovaci pristroj pouzivajte iba v interiéri a v ramci pripustnych podmienok prostredia
uvedenych v ¢asti Technické udaje.

> B B PBPB P

® | aminovaci pristroj mézu pouzivat deti starsie ako osem rokov a osoby s obmedzenymi
fyzickymi, zmyslovymi alebo mentalnymi schopnostami alebo s nedostatkom skuisenosti a/
alebo vedomosti len vtedy, ked st pod dozorom, alebo ked su pouceni o bezpe¢nom pouzivani
laminovacieho pristroja a ked pochopili moZné nebezpecenstvo.

Deti sa s laminovacim pristrojom nesmu hrat. Cistenie a Udrzbu pouzivatela nesmu vykonavat
deti bez dozoru.
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Lle®

Zariadenie prevadzkuijte iba v interiéri.

Pecat «Gepriifte Sicherheit» (Odskusana
bezpecnost) (znacka GS) potvrdzuje, ze
vyrobok zodpoveda poziadavkam neme-
ckého zakona o bezpecnosti vyrobkov
(ProdSG).

Znacka GS oznacuje, Ze pri pouziti v
sulade s urcenim a pri predvidatelnom
chybnom pouziti ozna¢eného vyrobku
nie je ohrozena bezpecnost ani zdra-
vie uzivatela. Ide pri tom o dobrovolnu
bezpecnostnu znacku, ktoru vydal pris-
lusny skuSobny Ustav.

Skontrolujte obsah obalu

Symbol Specifikuje, Ze druh
konstrukcie vyrobku zodpoveda
triede ochrany Il (dvojita izolacia).

Bezpecnostna elektricka pripojka
uzemnenia (kostra) nie je potrebna.

Pred uvedenim laminovacieho pristroja do prevadzky skontrolujte obsah balenia laminovacieho

pristroja.

Ak nieco chyba alebo je poskodené, laminovaci pristroj nepouzivajte. Kontaktujte nas servis.
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1 laminovaci pristroj Pro Laminator 600 A4 alebo Pro Laminator 600 A3
Navod na obsluhu
1 napadjaci kabel

15 laminovacich folii (3 x A4, 4 x A5, 4 x AB, 4 x velkost vizitky)



Podrobné zobrazenie vasho laminovacieho pristroja
Nasledovny obrazok predstavuje podrobné zobrazenie laminovacieho pristroja.
1 2 34

1

1

/
/

1
1
g N

( ‘A3 ‘Aﬁl ‘AS ‘AG \.\ AS‘ AS‘ A4‘

s

A O T8

10
1 | Priecinok na foliu (vyklopny) 6 Tlaéidlo 125MIC
2 | Vstupna strana (zadna strana) 7 @ Tlacidlo ,Studena laminacia®
3 | Zasuvka na pripojenie napajacieho kabla 8 @ Tlatidlo ,Spatny chod*
4 | Sietovy vypinac 9 @ Tlacidlo ,Zapnutie/Vypnutie®
5 Tlaéidlo _75MIC/8OMIC 10 | Vystupna strana (predna strana)

® Funkené tlacidla poskytujd pri stlaceni akusticky spatnu vazbu a ich stav indikuju stavoveé LED.
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Prevadzkové rezimy laminovacieho pristroja

Laminovacka umoznuje spracovat vsetky folie na studené a horuice laminovanie s hriibkou 75 y,
80pallsy.

Horuca laminacia

Pri druhu prevadzky ,Horuce laminovanie” sa laminovacia félia ohreje pocas jej posunu na do-
pravnych valtekoch laminovacky na teplotu cca. 130 °Caz 160 °C. Vznika trvalé tepelné spojenie
laminovaného materialu a laminovacej félie. Prostrednictvom horticeho laminovania je laminova-
ny material chraneny proti vode, kysliku a baktériam.

Studena laminacia

Pri druhu prevadzky ,Studené laminovanie® sa laminovacia folia ohreje na teplotu cca. 25 °C. Lami-
novacia félia je pokryta vrstvou Specialneho lepidla. Pri laminovani sa strany folif stlacia.

Vznika rozoberatelné spojenie a material je mozné vybrat v pripade potreby bez poskodenia.
Postavenie a uvedenie laminovacieho pristroja do prevadzky

Nasledujuci odsek vam pomoze uviest laminovaci pristroj do prevadzky.

1 Laminovaci pristroj stabilne postavte na rovny, vodorovny povrch a do blizkosti dobre pristup-
nej zasuvky.

2 Sietovy vypinat (4) zapnite do polohy OFF.
[
I Pouzivajte iba dodany napajaci kabel.

Zastrcte sietovy kabel do pripojovaciej zasuvky (3) laminovacieho pristroja.

Zastrcte zastréku napajacieho kabla do zasuvky.

(S~ %]

Sietovy vypinac (4) zapnite do polohy ON.

=>» Laminovadi pristroj to potvrdi pipnutim.

(o7}

Stlacenim tlacidla @ (9) laminovaci pristroj zapnete.
=>» Transportné valce sa otacaju.

2 Tladidlo §B) (7) svieti MODRO.

7 Priklopte féliovt podperu (1).

=>» Tym ste vas laminovaci pristroj uviedli do prevadzky.
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Skor ako zacnete
Nasledujuce pokyny vam pomozu, aby vas laminovaci pristroj stale pracoval podla oc¢akavani.
Poznamky k materialu

Nevykonavajte laminovanie materialov obsahujucich kov a mokrych alebo nerovnych materialov.
Materidl, ktory sa ma laminovat, vratane laminovacej folie, nesmie byt hrubsi ako 0,5 mm.

Tenké makké materidly sa musia laminovat laminovacou féliou s maximalnou hribkou (125 p).
Podla moznosti nepouzivajte na jednu foliu niekolko malych kusov materialu.

Poznamky k laminovacej folii

m  Pouzivajte iba typy folii, ktoré st ur¢ené na laminovanie.

Iné typy folii, napriklad ciry film, nie st na laminovanie vhodné.

Pre prevadzkovy rezim ,horuca laminacia“ pouzivaijte iba félie pre hortice laminovanie.

Pre prevadzkovy rezim ,studend laminacia“ pouzivajte iba folie pre laminovanie za studena.
Velkost laminovacej folie zvolte vhodne s ohladom na laminovany materidl.

Laminovacie félie v pripade potreby pristrihnite az po laminovani.

Poznamky k procesu laminovania

m Do vstupnej strany (zadna strana) laminovacieho pristroja nevkladajte Ziadne laminovacie folie bez
obsahu.

m Laminovaciu foliu nevkladajte na strane vstupu (zadna strana) laminovacky.

Do vstupnej strany (zadna strana) laminovacieho pristroja nevkladajte laminovacie félie jednostranne.

m Laminovaciu foliu vzdy vkladajte najskor uzavretou stranou — do stredu a rovno — na vstupnu stranu
(zadnt stranu) funkcného laminovacieho pristroja.

m Laminovaciu féliu pocas laminovania nevytahujte zo strany vystupu (predna strana).

® /vazte prosim, ze materialy spracované hortucim laminovanim sa pevne spoja s laminovacou
féliou a nie je mozné ich opat vybrat z laminovacej folie bez pripadnych poskodeni.
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Obsluha laminovacieho pristroja
V/ nasledujucom odseku je opisany postup pri laminovani za tepla a za studena.

® Ak laminovaci pristroj nepouzivate 30 minut, prepne sa do pohotovostného rezimu. 3 tlacidla
I prevadzkovych rezimov blikaju MODRO. Stlacte jedno z blikajucich tlacidiel, aby ste laminovaci
pristroj opat uviedli do prevadzky, alebo stlacte tlacidlo @ (9), aby ste laminovaci pristroj vypli.

1 Stlacenim jedného z nasledujucich tlacidiel vyberte pozadovany prevadzkovy rezim:
Tlacidlo (5) pre horticu laminaciu 75/80 mikronov.
Tlacidlo (6) pre horticu laminaciu 125 mikronov.

Tlacidlo @@ (7) pre student laminaciu 75/80 alebo 125 mikronov.
=> Horuca laminacia: Zvolené tlacidlo blikda MODRO pocas fazy ohrevu (priblizne 1 mindita) a
rozsvieti sa MODRO po dosiahnuti prevadzkovej teploty.

@ Pokial bol laminovaci pristroj predtym pouzity v reZzime ,hortca laminacia®, tlacidlo @I@ (7) blika
MODRO. Laminovaci pristroj sa musi nechat asi 30 minut vychladnut, aby bol pripraveny na
pouzitie.

=>» Studena laminacia: Zvolené tlacidlo svieti MODRO
=>» Laminovaci pristroj je pripraveny na pouzitie.

Upozornenie!

Nebezpecenstvo popalenia v dosledku horticeho povrchu zariadenia.

Laminovaci pristroj sa pri hordicom laminovani zahrieva. Pocas prevadzky sa nedotykajte
povrchu pristroja.

2 Material, ktory chcete laminovat, vloZte do laminovacej félie. Pre najlepsi vysledok dodrzujte
vzdialenost 3 mm az 5 mm od obvodovej hrany.

3 Viozte pripravent laminovaciu féliu na vstupnui stranu (zadna strana) funk¢ného laminovacie-
ho pristroja.
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=>» Laminovacia folia sa zasunie automaticky, na vystupnej strane laminovacieho pristroja sa
vysunie z vystupného otvoru pre dokumenty a uloZi sa v odkladacej priehradke.
Upozornenie!
Nebezpecenstvo popalenia v dosledku horticeho povrchu laminovacej folie.
Vlystupna laminovacia félia je bezprostredne po laminovani velmi hortca. Vystupujicu
laminovaciu féliu odoberajte iba na ochladenom konci laminovacej folie.

4 Vlyberte laminovaciu foliu z laminovacieho pristroja.
5 Sstlatenim tlacidla @ (9) laminovaci pristroj vypnete.

=>» Dokoncili ste proces laminovania.

® Ak uz laminovaci pristroj nepotrebuijete, prepnite hlavny vypina¢ (4) do polohy OFF.

Upozornenie!

Nebezpecenstvo popalenia v dosledku horuceho povrchu zariadenia. Po vypnuti pristroja
vyckajte niekolko minut, kym laminovaci pristroj nevychladne, az potom sa mozete
povrchu pristroja dotknut.
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Ukoncenie prevadzky laminovacieho pristroja

Vlypnete laminovaci pristroj, ked ukoncite jeho prevadzku.

1 Sietovy vypinat (4) zapnite do polohy OFF.

2 Vytiahnite sietovu zastrcku zo zasuvky.

3 Vlytiahnite napdjaci kabel z napajacieho konektora.
4 priklopte foliovt podperu (1).

=>» Ukoncili ste prevadzku laminovacieho pristroja.

Ak nie¢o nefunguje
Odstranenie nahromadené félie
Nahromadenie folii m6Ze mat nasledovné priciny:

m Laminovacia folia nebola zasunuta do laminovacky rovno.
m  Dopravné valCeky su znecistené zvyskami lepidla.
m  Pouzili ste nevhodnu laminovaciu foliu alebo material.

Upozornenie!

Nebezpecenstvo popalenia v dosledku horticeho povrchu laminovace;j folie.

Vlystupna laminovacia félia je bezprostredne po laminovani velmi hortca. Vystupujicu
laminovaciu féliu odoberajte iba na ochladenom konci laminovacej folie.

1 stiacte tlacidio @) (8).

= Laminovacia folia sa dopravi k strane vstupu (zadna strana) a vyhodi sa.
2 Vlyberte laminovaciu foliu z laminovacieho pristroja.
3 Stlacte tlatidlo @) (8).

= Laminovacka ukon¢i spatny chod a spusti chod vpred.

® Ak laminovaciu foliu nevyberiete z laminovatky, laminovacka to potvrdi trvalym signalizacnym
I ténom. 3 tlacidla prevadzkovych rezimov blikaju MODRO.
Laminovaciu foliu vyberte z laminovacky a laminovacku vypnite a znovu zapnite.
=>» Laminovadi pristrojje pripraveny na pouzitie.
=> Odstranili ste nahromadenie foli.

[ ]
I Laminovacku v pripade potreby vycistite.
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Udrzba a oSetrovanie

Laminovacku cistite v pravidelnych intervaloch a v pripade potreby.
Cistenie krytu

1 Stlacenim tlacidla @ (9) laminovaci pristroj vypnete.

2 Sietovy vypinat (4) zapnite do polohy OFF.

3 Vlytiahnite sietovl zastréku zo zasuvky.

Upozornenie!
Nebezpecenstvo popalenia v dosledku horticeho povrchu zariadenia.
Laminovaci pristroj sa pri horticom laminovani zahrieva. Po vypnuti pristroja vyckajte
niekolko minut, kym laminovaci pristroj nevychladne, az potom sa mézete povrchu
pristroja dotknut.
Délezite!
Pripouziti Cistiacich prostriedkov alebo rozpustadiel méze dojst k vecnym Skodam. Nepouzivajte
Ziadne Cistiace prostriedky alebo rozpustadla.

4  pPovrch zariadenia ¢istite makkym, mierne navlhéenym siknom, ktoré je neobsahuje chlpy.

=>» Povrch zariadenia laminovacky ste vycistili.
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Cistenie dopravnych valcekov

Usadeniny a zvysky lepidla na dopravnych val¢ekoch mézu ovplyvnit vysledok laminovania. Usa-
deniny a zvysky lepidla odstranujte v pravidelnych intervaloch a vzdy vtedy, ked vysledok lamino-
vania nedopadne podla o¢akavania.

1 Zabezpecte prevadzkyschopnost laminovacky.

2 Stlatte lubovolné tlatidlo druhu prevadzky ,Horuce laminovanie* a vyckajte na fazu ohrevu
laminovacky.

Upozornenie!

Nebezpecenstvo popalenia v dosledku horticeho povrchu zariadenia.

Laminovaci pristroj sa pri horiicom laminovani zahrieva. PoCas prevadzky sa nedotykajte
povrchu pristroja.

3 Nastrane vstupu (zadna strana) laminovacky zasunte poskladany list papiera zahnutou hra-
nou smerujlicou v rovnej polohe dopredu.

Upozornenie!

Nebezpecenstvo popalenia v dosledku hortcich zvyskov lepidla.

Zvysky lepidla na vychadzajucom papieri st velmi horuce. Vychadzajlci papier odoberajte
iba na jeho ochladenom konci.

S

Papier opatrne vytiahnite zo strany vstupu (zadna strana) laminovacky.

($)]

Postup opakujte, az kym sa na papieri uz nedrzia Ziadne zvysky lepidla.

()]

Laminovacku vypnite.

= Vydistili ste dopravné valceky laminovacky.
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Likvidacia

wn

Symbol vlavo znamena, ze staré elektrické a elektronickeé zariadenia sa musia z dévodu
zakonnych predpisov likvidovat oddelene od domového odpadu. Zlikvidujte pristroj na

mmmm ZDernom mieste na likvidaciu komunalneho odpadu.

Pri triedeni odpadu dodrziavajte oznacenie obalovych materialov, ktoré s oznacené
A skratkami (b) a ¢islami (a) v tomto vyzname: 1-7: plasty / 20—22: papier a lepenka /
B 80-98: kompozity.

@ Obalovy material zlikvidujte podla lokalnych predpisov.

“ « Obal sasklada z materialov, ktoré nezatazuju zivotné prostredie a ktoré mozete
‘ Fﬁ zlikvidovat prostrednictvom miestne prislusnych miest recyklacie. O moznostiach
W spravne vykonanej likvidacie sa informujte na VaSom obecnom Urade.

@\ Zariadenie a obalové materialy su recyklovatelné, kvoli lepsej manipulacii s odpadom ich
é zlikvidujte oddelene. Logo Triman plati iba pre Francuzsko.

lo Riciclo!

Zariadenie a obalové materialy su recyklovatelné, kvoli lepsej manipulacii s odpadom ich
& zlikvidujte oddelene. O moznostiach spravne vykonanej likvidacie sa informujte na Vasom
mmw— obecnom Urade. Pri triedeni odpadu dodrziavajte oznacenie obalovych materidloy, ktoré
su oznacené skratkami (b) a ¢islami (a) v tomto vyzname: 1-7: plasty / 20—22: papier a
lepenka / 80-98: kompozity. Logo plati len pre Taliansko.

Pokyny na uskladnenie

Laminovacku je nutné po pouziti bezpecne ulozit. Dbajte na nasledovné pokyny:

Uskladnenie laminovacky

m lenvoriginalnom obale
m nasuchom, ¢cistom mieste
m lenpo vychladnuti
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Otazky a sluzby
Vazeny zakaznik,
tésinas, ze jste se rozhodli pro tento pfistroj.

V/ pfipade vzniku zavady odevzdejte pristroj spolu s pokladni¢nim dokladem a originalnim obalem
v prodejné, kde jste pfistroj zakoupili.

Dalsie informacie najdete aj v oblasti Kontakty a Servis na nasej internetovej stranke
www.hp.com/officeequipment.

Vyhlasenie o zhode
c Znacka CE na pristroji potvrdzuje zhodu.
Vyhlasenie o zhode najdete na www.hp.com/officeequipment.

U KZnaﬁka UKCA na pristroji potvrdzuje zhodu.
C nVyhlésenie 0 zhode najdete na www.hp.com/officeequipment

Vyrobca

GO Europe GmbH
Zum Kraftwerk 1
D-45527 Hattingen
Nemecko
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Procitati uputstvo za upotrebu

Pazljivo procitate ovo uputstvo i sledite uputstva za rukovanje Vasim laminatorom.
Sacuvajte Uputstvo za upotrebu za kasniju upotrebu.

Pravilna upotreba

Laminator je prikladan za vrucu plastifikaciju vru¢im folijama i za hladnu plastifikaciju hladnim
folijama za plastifikaciju debljine 75 - 125 mikrona. Ukupna debljina plastificiranog dokumenta
(fotografije, slika, kartona, papira i td.) sme da iznosi maksimalno 0,5 mm.

Laminator je namenjen iskljucivo za privatnu upotrebu u zatvorenim prostorijama.

Svojevoljne promene ili nadogradnje na laminatoru nisu dozvoljene. Ni u kom slucaju ne otvarajte
sami laminator i ne pokusavajte da sami popravite uredaj. Popravke treba da izvodi samo kvalifi-
kovano osablje.

Svaka druga upotreba se smatra nenamenskom. Svojevoljne promene ili nadogradnje nisu doz-
voljene i dovode do gubitka garancije.

Postovati sigurnosne napomene
Procitajte i sledite upozorenja kako biste zastitili sebe i okolinu.

Upozorenje!

Opasnost od povredivanja usled strujnog udara. Pogresno rukovanje Vasim laminatorom
moze dovesti do strujnog udara. Vodite racuna o tome da laminator bude postavljen u
blizini pristupacne uti¢nice tako da se u hitnom slu¢aju laminator odvojiti od mreze napa-
janja. Nikada ne hvatajte laminator vlaznim rukama. Izbegavajte svaki kontakt sa vodom.
Uvek izvucite utikac iz uti¢nice, kada ne koristite laminator. Upotrebljavajte iskljucivo
mrezni kabl koji je isporucen sa uredajem.

Upozorenje!

Opasnost od gusenja malim delovima, materijalom pakovanja ili zastitnom folijom. Deca
mogu da progutaju male delove, materijal pakovanja ili zastitnu foliju. Decu drzite daleko
od Vaseg laminatora i njegovog pakovanja.

Opasnost od povredivanja usled mehanizma uvlacenja. Slobodni predmeti se mogu zah-
vatiti prilikom uvlacenja i izazvati povrede. Prste, kosu, Salove, kravate, nakit itd. drzite
dalje od uvlacenja

Upozorenje!

Opasnost od spoticanja usled nepravilno postavljenog mreznog kabla. Postavite kabl
tako da se niko ne moze o njega spotaci. Vodite racuna o tome da na utikacu ili mreznom
kablu ne mogu da nastanu ostecenja.

YN
A
A Upozorenje!
A
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Upozorenje!

Opasnost usled isparenja Stetnih po zdravlje. Prilikom plastifikacije mogu nastatiispare-
nja Stetna po zdravlje. Prilikom plastifikacije obezbedite uvek dobro provetravanje tako

Sto Cete otvoriti prozor.

Oprez!

Opasnost od opekotina usled vrucih povrsina uredaja. U toku plastifikacije zagreva se
povrsina uredaja. Ne dodirivati povrsinu uredaja u toku rada. Nakon rada sacekajte
nekoliko minuta dok se laminator ne ohladi, pre nego sto dodirnete povrsine uredaja

izlazi neposredno nakon plastifikacije je veoma vruca. Skidajte folije za plastifikaciju
samo hvatajudi za ohladene krajeve folije

Oprez!

Opasnost od opekotina usled vrucih ostataka plastifikacije. Nakon ¢is¢enja papir koji izlazi
sa sobom nosi i veoma vruce ostatke plastifikacije. Skidajte papir koji izlazi samo
hvatajuci za ohladene krajeve.

Vazno!

Moguce su materijalne Stete. Izbegavati uticaj okoline kao Sto su npr. dim, prasina
potresi, hemikalije, vlaga, vrucina ili direktno suncevo zracenje. Upotrebljavajte laminator
samo u zatvorenim prostorijama i pod uslovima okruzenja koji su navedeni kao dozvolje-
ni u Tehni¢kim podacima.

Oprez!
& Opasnost od opekotina usled vrucih folija za plastifikaciju. Folija za plastifikaciju koja

® (vaj laminator mogu da koriste deca starosti od 8 godina kao i osobe sa ogranicenim fizickim,
senzornim ili mentalnim sposobnostima ili nedostatkom iskustva ili znanja ako su pod nadzo-
rom ili ako su obuceni za sigurnu upotrebu uredaja i ako razumeju opasnosti koje iz toga
proizilaze.

Ne dozvolite da se deca igraju laminatorom. Cis¢enje i odrzavanje od strane korisnika ne smeju
vrsiti deca bez nadzora.
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Proizvod samo koristite u unutrasnjim Simbol prikazuje, da nacin gradnje
prostorima. |:| proizvoda odgovara razredu zastite
Il (dupla izolacija).

Sigurnosni prikljucak na elektricno
uzemljenje (masa) nije potreban.

Pecat «Proverena bezbednost» (GS-znak)

. G® potvrduje, da proizvod odgovara zahte-
vima nemackog Zakona o bezbednosti
proizvoda (ProdSG).

(GS-znak pokazuje, da kod ispravne
upotrebe i predvidive pogresne prime-
ne oznacenog proizvoda bezbednost i
zdravlje korisnika nisu ugrozeni. Pri tome
se radi o dobrovoljnom znaku bezbed-
nosti, kojeg je izdao odgovarajudi institut
za ispitivanje.

Proveriti sadrzaj pakovanja
Proverite sadrzaj pakovanja Vaseg laminatora, pre nego sto pustite Vas laminator u rad.

Ukoliko nesto nedostaje ili je oSteceno, ni u kom slucaju nemojte pustati laminator u rad. Obratite
se nasem servisu.

1 Laminator Pro Laminator 600 A4 ili Pro Laminator 600 A3

Uputstvo za upotrebu

T mrezni kabel

15 folija za plastifikaciju (3 x A4, 4 x A5, 4 x AB, 4 x veli¢ina vizit kartica)
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Vas laminator detaljno

Sledeca slika detaljno predstavlja laminator.

1 2 3 4
1
|

( ‘A3 ‘Aﬁl ‘AS ‘AG \.\ AS‘ AS‘ A4‘ e

s

/ ©LE—~—7
& (o T8

1 | Pokrivac folije (preklopiv)

() Taster ,125MIC"

@@ Taster ,hladna plastifikacija”

Strana ubacivanja (zadnja strana)

Uticnica mrezni kabl @ Taster ,povratni tok*

@ Taster ,UKlj./Isklj.”

Izlazna strana (prednja strana)

D W N

Mrezni prekidac

5 | @ Taster ,75MIC/80MIC 1

OoO| OW| O N| O

i Funkcijski tasteri prilikom aktivacije daju akusticki signal i signaliziraju stanje pomocu signalne
lampice.
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Rezimi rada laminatora
Laminator moze da obraduje hladne i vruce folije za plastifikaciju debljine 75 p, 80 pi 125 p.
Vrucéa plastifikacija

Pri rezimu rada ,Vruca plastifikacija“ folija za plastifikaciju se zagreva na temperaturu od oko 130
°C do 160 °C, u toku vodenja folije za plastifikaciju kroz transportne valjke laminatora. Nastaje traj-
na termicka veza izmedu plastikovanog materijala i folije za plastifikaciju. Pomocu vruce plastifika-
cije plastificirani materijal je trajno zasticen od vode, kiseonika i bakterija.

Hladna plastifikacija

Pri rezimu rada ,Hladna plastifikacija“ folija za plastifikaciju se zagreva na temperaturu od oko 25
°C. Folija za plastifikaciju je obloZena specijalnim lepkom. Prilikom procesa plastifikacija stranice
folije se spajaju.

Nastaje odvojiva veza i materijal po potrebi moze da se izvadi bez ostecenja.

Postaviti laminator i pustiti gau rad

Slededi pasus vam pomaze u pustanju laminatora u rad.

1 Postavite laminator na ravnu vodoravnu povrsinu i u blizini lako pristupacne uticnice.

2 Prebacite mrezni prekidac u poziciju (4) OFF.

[ ]
I Upotrebljavajte iskljucivo mrezni kabl koji je isporucen sa uredajem.

Utaknite mreZni kabl u predvideni otvor na prikljuc¢ak (3) na laminatoru.

Utaknite utika¢ mreznog kabla u uti¢nicu.

(S~ %]

Prebacite mrezni prekidac u poziciju (4) ON.
=>» Laminator se kvitira signalnim tonom.

Pritisnite taster @ (9), da biste ukljucili laminator.

(o7}

=>» Transportnivaljci se okrecu.
= Taster @ (7) svetli PLAVO.
7 Zatvorite pokrivat folije (1).

=> Pustili ste Vas laminator u pogon.
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Pre nego 5to pocnete
Sledece napomene ¢e Vam pomodi, da laminator uvek funkcionise, na nacin na koji o¢ekujete.
Napomene o materijalu

Ne plastificirajte metalne, vlazne i neravne materijale.

Materijal za plastifikaciju zajedno sa folijom ne sme biti deblji od 0,5 mm.

Tanke i meke materijale treba plastifikovati najdebljom folijom za plastifikaciju (125 p).
Po mogucnosti nemoijte koristiti vise malih komada materijala po foliji.

Napomene u vezi folije za plastifikaciju

m  Upotrebljavajte samo vrste folije ¢ija je namena predvidena za plastifikaciju.

Druge vrste folija kao $to su npr. providne folije za dokumentaciju nisu pogodne za plastifikaciju.
Zarezim rada "vruca plastifikacija" koristite samo vruce folije za plastifikaciju.

Zarezim rada "hladna plastifikacija" koristite samo hladne folije za plastifikaciju.

Izaberite velicinu folije za plastifikaciju u skladu sa materijalom za plastifikaciju.

Odsecite foliju za plastifikaciju, ukoliko je potrebno, tek nakon plastifikacije.

Napomene o procesu plastifikacije

Ne ubacuijte folije za plastifikaciju bez sadrzaja na strani za ubacivanje (zadnja strana) laminatora.

Ne ubacuijte folije za plastifikaciju urolane na strani za ubacivanje (zadnja strana) laminatora.

Ne ubacuijte folije za plastifikaciju jednostrano na strani za ubacivanje (zadnja strana) laminatora.
Foliju za plastifikaciju uvek vodite napred zatvorenih strana - po sredini i uspravno - na strani za unos
(zadnja strana) laminatora koji je spreman za rad.

m  Nemojte vudi foliju za plastifikaciju u toku plastifikacije sa izlazne strane (prednja strana).

® |majte na umu, da su vrudi plastificirani materijali ¢vrsto povezani sa folijom za plastifikaciju i da
se iz folije ne mogu izvuci bez mogucih ostecenja.
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Rukovanje laminatorom
Sledeci pasus opisuje kako mozete sprovoditi vrucu i hladnu plastifikaciju.

® Ako ne koristite laminator 30 minuta, laminator se prebacuje u stand-by rezim. Tri tastera za
rezime rada svetle PLAVO. Pritisnite jedan od trepcucih tastera da bi laminator opet bio
spreman za rad ili pritisnite taster @ (9), kako biste iskljucili laminator.

1 1zaberite zeljeni rezim rada pritiskom jednog od sledecih tastera: taster (5) za vruc¢u plas-
tifikaciju 75/80 mikrona.

Taster (s (6) za vrucu plastifikaciju 125 micron.

Taster@@ (7) za hladnu plastifikaciju u 75/80 ili125 mikrona.
=> Vruca plastifikacija: Izabrani taster treperi PLAVO u toku faze zagrevanja (oko 1 minuta) i
svetli PLAVO nakon dostizanja radne temperature.

® Ako je laminator prethodno koris¢en u rezimu "vruca plastifikacija”, onda treperi taster@ (7)
PLAVO. Laminator mora da se hladi oko 30 minuta, pre nego 5to je ponovo spreman za rad.

=> Hladna plastifikacija: Izabrani taster svetli PLAVO
=>» Laminator je spreman za rad.

Oprez!

Opasnost od opekotina usled vrucih povrsina uredaja.

Laminator se zagreva prilikom vruce plastifikacije. Ne dodirujte povrsine uredaja u toku
rada.

2 Postavite materijal za plastifikaciju u foliju za plastifikaciju. Za optimalan ucinak drZite odsto-
janje od pokretne ivice 3mm do 5mm.

3 Ubacite pripremljene folije za plastifikaciju na strani za ubacivanje (zadnja strana) laminatora
koji je spreman za rad.

S
PO
@®0
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=> Folija za plastifikaciju se uvlaci i izbacuje naizlaznoj strani (prednja strana).

Oprez!

Opasnost od opekotina usled vrucih folija za plastifikaciju.

Folija za plastifikaciju koja izlazi neposredno nakon plastifikacije je veoma vruca. Uklonite
folije za plastifikaciju koje izlaze hvataju¢i samo za ohladene krajeve folije.

4  Ukionite folije za plastifikaciju iz laminatora.
5 Pritisnite taster @ (9), da biste iskljuciti laminator.

=>» Zavrsili ste proces plastifikacije.
® Ako Vam laminator nije vise potreban, prebacite mrezni prekida¢ (4) u poziciju OFF.

Oprez!

Opasnost od opekotina usled vrucih povrsina uredaja.

Nakon iskljucivanja sacekajte nekoliko minuta dok se laminator ne ohladi, pre nego sto
dodirnete povrsine uredaja.

Okoncati rad laminatora

Iskljucite laminator, kada prekinete sa radom laminatora.
1 Prebacite mrezni prekidac u poziciju (4) OFF.

2 Izvucite utika iz uticnice.

3 Izvucite mreznikabl iz prikljucka na uredaju.

4

Zatvorite pokrivac folije (1).

=>» Zavrsili ste sa radom laminatora.

- 277 -



Ako nesto ne funkcionisSe
Otkloniti zastoj folije
Zastoj folije moZe da ima sledece uzroke:

m  Folija za plastifikaciju nije ubacena ravno u laminator.
m Transportnivaljci su zaprljani ostacima lepka.
m  Koristili ste neprikladne folije za plastifikaciju ili materijal.

Oprez!

Opasnost od opekotina usled vrucih folija za plastifikaciju.

Folija za plastifikaciju koja izlazi neposredno nakon plastifikacije je veoma vruca. Uklonite
folije za plastifikaciju koje izlaze hvataju¢i samo za ohladene krajeve folije.

1 Pritisnite taster @ (8).

=> Folija za plastifikaciju se transportuje prema strani unosa (poledina) i izbacuje se.
2 Uklonite folije za plastifikaciju iz laminatora.
3 Pritisnite taster @ (8).

=>» Laminator zavrsava rezim rada unazad i pokrece rad unapred.

® Ako foliju za plastifikaciju ne izvadite iz laminatora, laminator kvitira stalno sa slede¢im
I signalom. Tri tastera za rezime rada svetle PLAVO.
Izvadite foliju za plastifikaciju iz laminatora i iskljucite i ponovno ukljucite laminator.

=>» Laminator je spreman za rad.

=>» Uklonili ste zastoj folije.

[ ]
I Po potrebi ocistite laminator.
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Servisiranje i odrzavanje
QOcistite laminator u redovnim vremenskim razmacima i po potrebi.
Ocistiti kuciSte postrojenja

1 Pritisnite taster (@9), da biste iskljuciti laminator.
2 Prebacite mrezni prekidac u poziciju (4) OFF.

3 Izvucite utikat iz uticnice.

Oprez!

Opasnost od opekotina usled vrucih povrsina uredaja.

Laminator se zagreva prilikom vruce plastifikacije. Nakon iskljucivanja sacekajte nekoliko
minuta dok se laminator ne ohladi, pre nego sto dodirnete povrsine uredaja.

Vazno! Moguce materijalne $tete usled sredstva za ¢i$¢enje i rastvaraca. Ne upotrebljavati sredst-
va za Cis¢enje i rastvarace.

4 ocistite povrsinu uredaja mekom, navlazenom i glatkom krpom.

=>» Qdistili ste povrsinu laminatora.
Ocistiti transportne valjke

Naslage i ostaci lepka na transportnim valjcima mogu nepovoljno da uticu na rezultat plastifikacije.
Uklanjajte naslage i ostatke lepka u pravilnim vremenskim razmacima i uvek kada rezultat plastifi-
kacije ne odgovara oCekivanom.

1 Omogucite spremnost laminatora za rad.

2 Pritisnite bilo koji taster za nacin rada "Vruca plastifikacija” i pricekajte dok prode faza zagreja-
vanja laminatora.

Oprez!

Opasnost od opekotina usled vrucih povrsina uredaja.

Laminator se zagreva prilikom vruce plastifikacije. Ne dodirujte povrsine uredaja u toku
rada.

3 Ubacite jedan presavijeni list papira sa presavijenom ivicom unapred uspravno u stranu za
ubacivanje (zadnja strana) laminatora.

Oprez!

Opasnost od opekotina usled vrelih ostataka lepka.

Ostaci lepka na izlazecem papiru su veoma vreli. Skidajte papir koji izlazi samo hvatajuci za
ohladene krajeve.

S

Pazljivo izvucite papir iz strane za ubacivanje (zadnja strana) laminatora.

($)]

Ponovite postupak, dok na papiru nema vise zalepljenih ostataka lepka.
6 Iskljucite laminator.

= (distili ste transportne valjke laminatora.
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Tehnicki podaci
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Zbrinjavanje

Simbol koji se nalazi pored oznacava da elektritne i elektronske uredaje na osnovu
E zakonskih odredbi treba odlagati odvojeno od ku¢nog smeca. Odlozite Vas uredaj na
mmmm Mestima za sakupljanje Vaseg komunalnog preduzeca za odlaganje otpada. Materijal
pakovanja odlozite u skladu s lokalnim propisima.

oznaceno sa kracenicama (b) i broj (a) koje imaju sledece znacenje: 1-7: plastike/20-22:
B papirikarton/ 80-98: kompozitni materijali.

@ Materijal pakovanja odlozite u skladu s lokalnim propisima.

‘ﬁ Obratite pozor na oznaku ambalaznog materijala prilikom odvajanja smeca, isto je

&% o Omogucnostima za zbrinjavanje potrosenih uredaja mozete da se informisete kod
‘:ﬂ‘g—h Vase opstinske i gradske uprave.

° Uredaj i reciklazni materijal mogu da se recikliraju, za bolje preradivanje otpada bolje je da
é ih odvojeno zbrinete. Triman logo vazi samo u Francuskoj.

lo Riciclo!

Uredaj i materijal za pakovanje se mogu reciklirati, odlaZite ih odvojeno radi bolje obrade
& smeca. Informisite se kod Vase opstine o moguénostima ispravnog odlaganja otpada.
=~ Obratite pozor na oznaku materijala za pakovanje prilikom odvajanja otpada, one su
oznacene sa (a) brojevi, (b) skracenice i (c) materijali sa slede¢im znacenjem: 1-7: plastike
/ 20—22: papir i karton / 80-98: kompozitni materijali i (d) vrsta ambalaze. Ovaj logo vazi
samo za Italiju.

Napomene o skladiStenju
Nakon upotrebe laminator se mora skladistiti na sigurnom mestu. Sledite slede¢e napomene:
Skladistite laminator

m samo u originalnom pakovanju
m  nasuvomi ¢istom mestu
m  samo u ohladenom stanju
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Pitanja i servis
Postovani kupce,
raduje nas sto ste se odlucili za ovaj proizvod.

Ukoliko on ne funkcionise kao Sto ste ocekivali ili je defektan, obratite se prodavcu od koga se
kupili ovaj proizvod.

Dalje informacije naci cete u predelu Kontakt & Servis na nasoj internetskoj stranici www.hp.com/
officeequipment.

Izjava o konformnosti

c CE oznaka na uredaju potvrduje usaglasenost.
Izjavu o usaglasenosti mozete na¢i pod www.hp.com/officeequipment.

U KCE oznaka na uredaju potvrduje usaglasenost.

C nlzjavu 0 usaglasenosti mozete na¢i pod www.hp.com/officeequipment.

Proizvodac

GO Europe GmbH
Zum Kraftwerk 1
D-45527 Hattingen
Nemacka
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Las bruksanvisningen

Las igenom bruksanvisningen noga och beakta anvisningarna vid hanteringen av din
lamineringsapparat. Spara bruksanvisningen for senare bruk.

Andamalsenlig anvidndning

Lamineringsapparaten ar avsedd for hetlaminering med hetlamineringsfolier och kallaminering
med kallamineringsfolier vid en lamineringsfolietjocklek pa 75 - 125 micron. Den totala tjockleken
hos de dokument, som skall lamineras (foton, bilder, kartong, papper osv.) far vara maximalt 0,5
mm.

Lamineringsapparaten ar uteslutande avsedd for privat anvandning inomhus. Egenmaktiga
forandringar eller ombyggnader &r inte tillatna. Oppna under inga omsténdigheter laminerings-
apparaten sjalv och gor inga egna reparationsforsok. Lat endast kvalificerad fackpersonal utféra
reparationer.

All annan anvandning ar ej andamalsenlig. Egenmaktiga forandringar eller ombyggnader &r inte
tilldtna och leder till att garantin slutar galla.

Beakta sakerhetsanvisningarna

Las och beakta varningarna for att skydda dig och miljon.

Varning!

A Risk for personskador pa grund av elektrisk stot. En felaktig hantering av dokument-
forstoraren kan leda till en elektrisk stot. Se till att lamineringsapparaten stalls upp i
narheten av ett lattillgangligt eluttag sa att lamineringsapparaten i nddfall snabbt kan
skiljas fran elnatet. Ror aldrig lamineringsapparaten med vata hander. Undvik all kontakt
med vatten.

Dra alltid ut natstickkontakten nar lamineringsapparaten inte anvands. Anvand endast
den medftljande natkabeln.

Varning!

A Risk for kvavning pa grund av smadelar, forpackningsmaterial eller skyddsfolier. Barn
kan fortara smadelar, forpackningsmaterial eller skyddsfolier. Hall barn borta fran lami-
neringsapparaten.

Varning!

A Risk for personskador pa grund av indragningsmekanismen. Losa foremal kan fastna i
indraget och leda till skador. Hall fingrar, har, halsdukar, slipsar, smycken etc. borta fran
indraget.
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V

Varning!

Risk for att snubbla pa grund av felaktigt dragen natkabel. Dra natkabeln pa ett sddant
satt att ingen kan snubbla dver den. Se till att natstickkontakten och natkabeln inte
skadas.

Varning!
Fara pa grund av halsovadliga angor. Vid laminering kan hélsovadliga angor uppsta. Se
till att ventilationen ar god vid lamineringen genom att till exempel 6ppna fonstret.

Forsiktigt!

Risk for bréannskador pa grund av apparatens heta yta. Under lamineringen varms
apparatens yta upp. Ror inte apparatens yta under driften. Vanta efter driften med att
rOra apparatens yta nagra minuter tills lamineringsapparaten svalnat.

Forsiktigt!

Risk for brannskador pa grund av het lamineringsfolie. Den uttrédande lamineringsfolien
ar mycket het omedelbart efter lamineringen. Ta endast bort lamineringsfolien i den
ande som har hunnit svalna.

Forsiktigt!

Risk for bréannskador pa grund av heta lamineringsrester. Efter rengéringen for det
utmatade papperet med sig mycket heta lamineringsrester. Fatta endast tag i det
utmatade papperet i den ande som svalnat.

Viktigt!

Risk for materiella skador. Undvik inverkan fran miljon i form av rok, damm, vibrationer,
kemikalier, fukt, varme eller direkt solstralning. Anvand endast lamineringsapparaten i
slutna utrymmen och inom ramen fér de omgivningsforutsattningar, som anges i de
Tekniska data.

> B B BB P

® | amineringsapparaten kan anvandas av barn fran atta ars alder och av personer med begran-
sade fysiska, sensoriska eller mentala formagor eller brist pa erfarenhet och/eller kunskaper
om de star under uppsikt eller instruerats i en saker anvandning av enheten och har forstatt de
risker detta innebar.

Barn far inte leka med lamineringsapparaten. Rengoring och anvandarunderhall far inte géras
av barn utan uppsikt.
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Anvand endast produkten inomhus. Symbolen anger att produktens
|:| konstruktion uppfyller kraven for
skyddsklass Il (dubbel isolering).

En sakerhetsanslutning till elektrisk
jord (massa) inte kravs.

Markningen ,GeprUfte Sicherheit”
(Testad sakerhet) (GS-tecknet) intygar
att produkten uppfyller kraven i tyska
Produktsicherheitsgesetz (Produktsaker-
hetslagen) (ProdSG).

GS-markningen anger att anvandarens
hdlsa och sakerhet inte satts i fara under
forutsattningen att produkten anvands
andamalsenligt eller forutsagbart fe-
laktigt. Det ror sig om en frivillig saker-
hetsmarkning, som har utfardats av ett
[@ampligt provningsinstitut.

Kontrollera forpackningsinnehallet

Kontrollera lamineringsapparatens forpackningsinnehall innan du tar den i drift.

Om nagot skulle saknas eller vara skadat sa far lamineringsapparaten inte tas i drift. Vand dig i sa
fall till var service.

1 Lamineringsapparat Pro Laminator 600 A4 eller Pro Laminator 600 A3
Bruksanvisning

1 Natkabel

15 lamineringsfolier (3 x A4, 4 x A5, 4 x AB, 4 x visitkortsstorlek)
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Lamineringsapparaten i detalj

Foljande bild visar lamineringsapparaten i detalj.

1 2 3 4
1
|

( ‘A3 ‘Aﬁl ‘AS ‘AG \.\ AS‘ AS‘ A4‘ e

s

/ ©LE—~—7
& (o T8

10
1| Foliesupport (utféllbar) 6 Knappen "125MIC"
2 | Inmatningssida (baksida) 7 @@ Knappen "Kallaminering"
3 | Anslutningsdosa natkabel 8 | @) Knappen "Backning"
4 | Natstrombrytare 9 @ Knappen "Pa/Av"
5 Knappen "75MIC/8OMIC" 10 | Utmatningssida (framsida)

® runktionsknapparna avger vid mangvrering ett akustiskt svar och signaliserar sin status med

I en status-LED.
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Lamineringsapparatens driftssatt

Lamineringsapparaten kan bearbeta alla kall- och hetlamineringsfolier i tjocklekarna 75 p, 80 p
och 125 p.

Hetlaminering

Vid driftssattet "Hetlaminering” varms lamineringsfolien upp till en temperatur pa ca. 130 °Ctill

160 °C medan lamineringsfolien fors genom lamineringsapparaten av transportrullarna. Det upp-
star en permanent termisk forening mellan det laminerade materialet och lamineringsfolien. Med
hetlamineringen halls vatten, syre och bakterier permanent borta fran det laminerade materialet.

Kallaminering

Vid driftssattet "Kallaminering" varms lamineringsfolien upp till en temperatur pa ca. 25 °C. Lami-
neringsfolien &r ytbehandlad med ett speciellt lim. Vid lamineringen pressas foliesidorna ihop.
Det uppstar en losstagbar forening och materialet kan senare, vid behov, tas bort utan skador.
Stalla upp lamineringsapparaten och ta den i drift

Foljande stycken hjdlper dig vid idrifttagningen av lamineringsapparaten.

1 Placera lamineringsapparaten stabilt pa en jamn och vagrat yta och i ndrheten av ett lattill-
gangligt eluttag.

2 Satt natstrsmbrytaren (4) i positionen OFF.

[ ]
I Anvand endast den medfoljande natkabeln.

Stick in natkabeln i lamineringsapparatens anslutningsdosa (3).

Satt in natstickkontakten i ett eluttag.

(S~ %]

Satt natstrombrytaren (4) i positionen ON.

=>» Lamineringsapparaten kvitterar med en signalton.

(o7}

Tryck pa knappen @ (9), for att satta pa lamineringsapparaten.
=>» Transportrullarna roterar.

= Knappen @ (7) lyser BLATT.

7 Fallupp foliesupporten (1).

=>» Du har tagit din lamineringsapparat i drift.
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Innan du satter igang
Foljande anvisningar hjalper dig se till att lamineringsapparaten alltid fungerar pa forvantat satt.

Anmarkningar om materialet

Laminera inga metaller, vata eller ojamna material.

Det material, som skall lamineras far inte vara tjockare an 0,5 mm inkl. lamineringsfolien.
Tunna och mjuka material bor lamineras med den starkaste lamineringsfolien (125 p).
Anvand om maojligt inte flera sma materialdelar per folie.

Anmadrkningar om lamineringsfolien

m  Anvand endast folietyper, som ar avsedda for laminering.

Andra folier, som till exempel transparenta plastfolier ar inte [@mpliga for laminering.
For driftssattet "Hetlaminering" far endast hetlamineringsfolier anvandas.

For driftssattet "kallaminering” far endast kallamineringsfolier anvandas.

Valj storlek pa lamineringsfolien passande till det material som skall lamineras.

Om lamineringsfolien behodver skéaras till gor du det forst efter lamineringen.

Anvisningar foér lamineringen

For inte in en lamineringsfolie utan innehall i lamineringsapparatens inmatningssida (baksidan).

For inte in en lamineringsfolie upprullad i lamineringsapparatens inmatningssida (baksidan).

For inte in en lamineringsfolie ensidigt i lamineringsapparatens inmatningssida (baksidan).

For alltid in lamineringsfolien med den stangda sidan forst, centrerad och rakt i den driftsklara lamine-
ringsapparatens inmatningssida (baksidan).

m Drainte ut lamineringsfolien ur utmatningssidan (framsidan) under lamineringen.

® (bservera att hetlaminerade material ar fast férbundna med lamineringsfolien och inte kan
tas ut ur lamineringsfolien utan eventuella skador.
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Hantera lamineringsapparaten
Foljande avsnitt beskriver hur du hetlaminerar och kallaminerar.

® (Om duinte anvander lamineringsapparaten under 30 minuter s 6vergar lamineringsappara-
ten till standby-laget. De 3 knapparna for driftssatten blinkar BLATT. Tryck pa en av de
blinkande knapparna for att gora lamineringsapparaten driftsklar igen eller tryck pa knappen
@ (9), for att stanga av lamineringsapparaten.

1 Valj onskat driftssatt genom att trycka pa en av foljande knappar:
knappen (5) for hetlaminering 75/80 micron.
knappen (6) for hetlaminering 125 micron.

knappen @@ (7) for kallaminering i 75/80 eller 125 micron.
= Hetlaminering: Den valda knappen blinkar BLATT under uppvarmningsfasen (ca. 1 minut)
och lyser BLATT efter att driftstemperaturen uppnatts.

® Om lamineringsapparaten dessforinnan anvants i driftssattet "Hetlaminering" sa blinkar
knappen @ (7) BLATT. Lamineringsapparaten skall svalna i ca. 30 minuter innan den &r
driftsklar.

= Kallaminering: Den valda knappen lyser BLATT

= Lamineringsapparaten ar driftsklar.

Forsiktigt!

Risk for brannskador pa grund av apparatens heta yta.

Lamineringsapparaten varms upp vid hetlaminering. Ror inte apparatens yta under
driften.

2 Lagg in det material som skall lamineras i lamineringsfolien. For ett optimalt resultat sa skall
avstandet till den kringgaende kanten vara 3 till 5 mm.

3 Forinden forberedda lamineringsfolien i den driftsklara lamineringsapparaten pa inmatnings-
sidan (baksidan).
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=> Lamineringsfolien dras in och matas ut igen pa lamineringsapparatens utmatningssida
(framsidan).

Forsiktigt!

Risk for brannskador pa grund av het lamineringsfolie.

Den uttradande lamineringsfolien ar mycket het omedelbart efter lamineringen. Ta endast
bort lamineringsfolien i den ande av lamineringsfolien som har hunnit svalna.

4 Taut lamineringsfolien ur lamineringsapparaten.
5 Tryck pd knappen @ (9), for att stanga av lamineringsapparaten.

=>» Du har avslutat lamineringen.
® Om duinte langre behdver lamineringsapparaten sd satter du natstrémbrytaren (4) i positio-
nen OFF.
Forsiktigt!
Risk for brannskador pa grund av apparatens heta yta.

Vanta nagra minuter efter driften med att rora apparatens yta tills lamineringsapparaten
svalnat.
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Avsluta driften av lamineringsapparaten

Stang av lamineringsapparaten nar du avslutat driften av lamineringsapparaten.

1

2
3
4

Satt natstrombrytaren (4) i positionen OFF.
Dra ut natstickkontakten ur vagguttaget.
Ta bort natkabeln ur natanslutningsdosan.
Fallin foliesupporten (1).

=>» Du har nu avslutat driften av lamineringsapparaten.

Om nagot inte fungerar
Atgarda foliestockning

Foliestockning kan ha foljande orsaker:

1

2
3

Lamineringsfolien skjots inte in rakt i lamineringsapparaten.
Transportrullarna ar fororenade med limrester.
Du har anvant en oldmplig lamineringsfolie eller material.

Forsiktigt!

Risk for brannskador pa grund av het lamineringsfolie.

Den uttradande lamineringsfolien ar mycket het omedelbart efter lamineringen. Ta endast
bort lamineringsfolien i den ande av lamineringsfolien som har hunnit svalna.

Tryck pa knappen @ (8).

= Lamineringsfolien transporteras till inmatningssidan (baksidan) och matas ut.
Ta ut lamineringsfolien ur lamineringsapparaten.

Tryck pa knappen @ (8).

=>» Lamineringsapparaten avslutar backningen och bérjar kora framat.

Om du inte tar ut lamineringsfolien ur lamineringsapparaten kvitterar lamineringsapparaten
med en kontinuerlig signalton. De 3 knapparna for driftssatten blinkar BLATT.

Ta ut lamineringsfolien ur lamineringsapparaten och stédng av och satt pa lamineringsappara-
ten.

=>» Lamineringsapparaten ar driftsklar.

=>» Du har atgardat foliestockningen.

Rengdr lamineringsapparaten vid behov.
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Underhall och skétsel
Rengdr lamineringsapparaten regelbundet och vid behov.
Rengor kapslingen

1 Tryck pa knappen @ (9), for att stanga av lamineringsapparaten.
2 Satt natstrdmbrytaren (4) i positionen OFF.

3 Dra ut natstickkontakten ur vagguttaget.

Forsiktigt!

Risk for bréannskador pa grund av apparatens heta yta.

Lamineringsapparaten varms upp vid hetlaminering. Vanta nagra minuter efter driften
med att rora apparatens yta tills lamineringsapparaten svalnat.

Viktigt! Materiella skador méjliga pa grund av rengérings- eller [6sningsmedel. Anvand inga
rengorings- eller [6sningsmedel.

4 Rengdr apparatens yta med en mjuk, latt fuktad och luddfri duk.

=>» Du har rengjort lamineringsapparatens yta.
Rengora transportrullarna

Avlagringar och limrester pa transportrullarna kan paverka lamineringsresultatet. Avldgsna
avlagringar och limrester med jamna mellanrun och alltid d& nér lamineringsresultatet inte ar det
forvantade.

1 Gor lamineringsapparaten driftsklar.

2 Tryck pa en godtycklig knapp i driftssattet "Hetlaminering” och vanta ut lamineringsappara-
tens uppvarmningsfas.
Forsiktigt!
Risk for bréannskador pa grund av apparatens heta yta.
Lamineringsapparaten varms upp vid hetlaminering. Ror inte apparatens yta under
driften.

3 Forettviktark papper med den vikta kanten forst rakt in i lamineringsapparatens inmatnings-
sida (baksidan).
Forsiktigt!
Risk for brannskador pa grund av heta limrester.
Limresterna pa det utmatade papperet &r mycket heta. Fatta endast tag i det utmatade
papperet i den ande som svalnat.

S

Dra forsiktigt ut papperet ur lamineringsapparatens inmatningssida (baksidan).

($)]

Upprepa proceduren tills inga limrester langre fastnar pa papperet.
6 Stang av lamineringsapparaten.

= Du har rengjort lamineringsapparatens transportrullar.
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Tekniska data
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Avfallshantering

Den vidstaende symbolen betyder att den forbrukade elektriska och elektroniska appara-
ten pa grund av lagstadgade bestdmmelser inte far avfallshanteras som hushallsavfall.

s AVfallshantera enheten pa din kommunala atervinningsstation. Avfallshantera forpack-
ningsmaterial enligt de lokala foreskrifterna.

Beakta markningen av forpackningsmaterialet vid kallsorteringen. Dessa ar markta med
A forkortningar (b) och nummer (a) med foljande betydelse: 1-7: plast / 20—22: papper och
b papp/80-98: kombinationsmaterial.

@ Férpackningsmaterial avfallshanterar du i enlighet med de lokala foreskrifterna.

&% , Forpackningen bestar av miljovanliga material, som du kan avfallshantera via de
- okala atervinningsstationerna. Informera dig hos din kommun om méjligheterna for
% ‘:ﬁlkl"t inningsstati Inf dig hos din k 6jligheterna f5
W. en korrekt avfallshantering.

@\ Enheten och forpackningsmaterialet ar atervinningsbara. Avfallshantera dem separat for
é en battre avfallsbehandling. Triman-loggan galler endast Frankrike.

lo Riciclo!

emrmm) Apparaten och férpackningsmaterialet &r atervinningsbara. Avfallshantera dessa separat
& for att forbattra avfallshanteringen. Informera dig hos din kommun om maojligheterna for
mmw— on korrekt avfallshantering. Beakta foljande markning av forpackningsmaterialet: (a)
nummer, (b) forkortningar och (c) material med féljande betydelse: 1-7: plast / 20-22:
papper och papp / 80-98: kombinationsmaterial och (d) typ av forpackning. Logotypen

galler bara Italien.

Férvaringsanvisningar
Efter anvandningen skall lamineringsapparaten forvaras sakert. Beakta foljande anvisningar:
Forvaring av lamineringsapparaten

m endastioriginalférpackningen
m paett torrt och rent stalle
m  endastisvalt tillstand
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Fragor och service
Baste kund!

Tack for att du har bestamt dig for var produkt. Om det skulle vara nagot fel pa den sa lamna
tillbaka den i originalférpackningen tillsammans med kvittot dar du képte den. Du har lagstadgad
garanti.

Ytterligare informationer finns ocksa i avsnittet Kontakt & Service pa var internetsida www.
hp.com/officeequipment.

Forsakran om overensstammelse

c CE-markningen pa enheten bekraftar konformiteten.
Forklaringen om 6verensstammelse finns under www.hp.com/officeequipment.

U KCE—mérkningen pa enheten bekraftar konformiteten.
C nFérklaringen om éverensstammelse finns under www.hp.com/officeequipment.

Tillverkare

GO Europe GmbH
Zum Kraftwerk 1
D-45527 Hattingen
Tyskland
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Kullanma kilavuzunu okuyunuz

Kullanma kilavuzunu okuyunuz ve laminasyon makinesini kullanirken mevcut bilgilere
dikkat ediniz. Daha sonra kullanmak icin kullanma kilavuzunu saklayiniz.

Amacina uygun kullanim

Laminasyon makinesi, sicak laminasyon folyolariyla sicak laminasyon ve 75 - 125 mikronluk bir
laminasyon folyosu kalinigindaki soguk laminasyon filmleriyle soguk laminasyon icin uygundur.
Kaplanacak doktiimanlarin (fotografiar, resimler, karton, kadit, vb.) toplam kalinligi, en fazla 0,5 mm
olmalidir.

Laminasyon makinesi, sadece kapali ic mekanlarda kisisel kullanim i¢cin uygundur. Laminasyon
makinesinde kendi basina degisiklikler veya tadilatlar yapilmasina izin verilmez. Laminasyon ma-
kinesini kesinlikle agmayiniz ve kendi basiniza onarim denemeleri yapmayiniz. Onarimlari sadece
kalifiye uzman personele yaptiriniz.

Bunun disindaki her tarlt kullamim sekli, amacina aykiri kullanim olarak kabul edilir. Kendi basina
degisiklikler veya tadilatlar yapilmasina izin verilmez ve bu, garanti haklarinin kaybedilmesine
neden olur.

Glivenlik uyanlarina dikkat ediniz

Kendinizi ve cevreyi korumak icin uyari bilgilerini okuyunuz ve dikkate aliniz.

Uyari!

A Elektrik carpmasi nedeniyle yaralanma tehlikesi. Laminasyon makinesinin hatali sekilde
kullanilmasi, elektrik carpmasina neden olabilir. Laminasyon makinesinin acil durumda
elektrik sebekesinden hizli sekilde ayrilabilmesiicin, laminasyon makinesini kolayca
ulasilabilen bir prizin yakinina yerlestiriniz. Laminasyon makinesini islak ellerle kesinlikle
tutmayiniz. Suyla her tirld temastan kacininiz.

Laminasyon makinesini kullanmadiginiz zamanlarda elektrik fisini mutlaka cekiniz. Sade-
ce birlikte verilen elektrik kablosunu kullaniniz.

Uyari!

KlcUk parcalar, ambalaj malzemeleri veya koruyucu folyolar nedeniyle bogulma tehlikesi.
Cocuklar; kiictk parcalari, ambalaj malzemelerini veya koruyucu folyolart yutabilir. Cocuk-
lari, laminasyon makinesinden ve ambalajindan uzak tutunuz.

Doldurma mekanizmasi nedeniyle yaralanma tehlikesi. Gevsek nesneler, doldurma Uni-
tesinde sikisabilir ve yaralanmalara neden olabilir. Parmaklarinizi, saclarinizi, atki, kravat,
taki, vb. gibi nesneleri doldurma Unitesinden uzak tutunuz.

A
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Uyari!

Hatali dosenen elektrik kablosu nedeniyle tokezlenme tehlikesi. Elektrik kablosunu hig
kimse tokezlenmeyecek sekilde doseyiniz. Elektrik fisinde ve elektrik kablosunda hasar-
lar olusmamasina dikkat ediniz.

Uyari!
Sagliga zararli buharlar nedeniyle tehlike. Kaplama sirasinda sagliga zararli buharlar
olusabilir. Kaplama sirasinda, pencereyi biraz acarak iyi bir havalandirma saglayiniz.

Dikkat!

Sicak cihaz yUzeyi nedeniyle yanma tehlikesi. Kaplama sirasinda cihaz yizeyi isinir.
Calisma sirasinda cihaz yizeyine dokunmayiniz. Calismadan sonra cihaz ylzeyine dokun-
madan énce, laminasyon makinesinin sogumasi icin birkac dakika bekleyiniz.

Dikkat!

Laminasyon folyosu nedeniyle yanma tehlikesi. Disari ¢cikan laminasyon folyosu, kaplama
isleminin hemen ardindan cok sicaktir. Laminasyon folyosunu sadece laminasyon
folyosunun sogumus ucundan cikartiniz.

Dikkat!

Kaplama artiklari nedeniyle yanma tehlikesi. Temizlikten sonra, disari ¢ikan kagit cok
sicak kaplama artiklarini beraberinde tasir. Disari ¢ikan kagidi sadece sogumus ucundan
cikartiniz.

Onemli!

Maddi hasarlar olusabilir. Orn. duman, toz, titresim, kimyasal maddeler, nem, isi veya
direkt glines isinlari gibi cevre etkilerini dnleyiniz. Laminasyon makinesini sadece kapall
mekanlarda ve Teknik verilerde belirtilen, izin verilen ortam sicakliklarinda kullaniniz.

> B B PP P

® | aminasyon makinesi, gozetim altinda tutulmalari ya da laminasyon makinesinin givenli
sekilde kullanilmasi konusunda bilgilendirilmis ve bu nedenle olusan tehlikeleri anlamis olmala-
ri durumunda 8 yasindan blyiik cocuklar ile sinirli fiziksel, duyusal veya ruhsal becerilere sahip
kisiler ya da deneyimi ve/veya bilgisi eksik kisiler tarafindan kullanilabilir.

Cocuklari, laminasyon makinesiyle oynatmayiniz. Cocuklar, cihazi gdzetim altinda olmadan
temizlememeli ve bakima tabi tutmamalidir.
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Uriinii sadece ic mekanlarda kullaniniz. Sembol, Urtintn tasariminin Koruma
|:| sinifi II'ye uygun oldugunu belirtir
(cift izolasyon).

Elektriksel topraga (sasi) bir emniyet
baglantisi gerekli degildir.

«Test edilmis gtivenlik» mihri (GS

.é isareti), irindn, Alman Uretim Givenligi
Yasasi‘nin (ProdSG) gerekliliklerini
karsiladigi anlamina gelir.

GS isareti, amacina uygun kullanim

ve tanimlanan Grlnin 6ngorulebilen
hatali kullanimi durumunda kullanicinin
guvenligi ve sagligina yonelik bir tehlike
olusmayacadi anlamina gelir. Burada,
uygun bir test kurumu tarafindan dizen-
lenen ve istege bagli bir glivenlik isareti
s6z konusudur.

Ambalaj iceriginin kontrol edilmesi

Laminasyon makinesini calistirmadan 6nce laminasyon makinesinin ambalaj icerigini kontrol
ediniz.

Eksiklik veya hasar durumunda laminasyon makinesini kesinlikle calistirmayiniz. Servis bolimai-
mUze basvurunuz.

1 Pro Laminator 600 A4 veya Pro Laminator 600 A3 laminasyon makinesi
Kullanma kilavuzu

1 elektrik kablosu

15 laminasyon folyosu (3 x A4, 4 x A5, 4 x AG, 4 x kartvizit boyutu)
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Laminasyon makinesinin ayrintilari

Asagidaki sekil, laminasyon makinesinin ayrintilarini gostermektedir.

1 2 3 4
1
|

( ‘A3 ‘Aﬁl ‘AS ‘AG \.\ AS‘ AS‘ A4‘ e

s

4 (0) T8

10
1 | Folyo destegi (acilabilir) 6 ."125M|C"tu5u
2 | Giris tarafi (arka taraf) 7 @"Kalibrasyon"tugu
3 | Elektrik kablosu baglanti yuvasi 8 @"Geri hareket" tusu
4 | Elektrik diigmesi 9 @"Agma/Kapatma”tugu
5 "75MIC/8OMIC" tusu 10 | Cikis tarafi (6n taraf)

i Fonksiyon tuslari, basma durumunda sesli bir geri bildirim verir ve bir durum LED'i ile durumla-
rini bildirir.
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Laminasyon makinesinin calisma modlari

Laminasyon makinesi; 75 p, 80 p ve 125 p kalinigindaki tim soguk ve sicak laminasyon folyolarini
isleyebilir.

Sicak laminasyon

"Sicak laminasyon" modunda, laminasyon folyosu laminasyon makinesinin tasima makaralari
arasinda kilavuzlanirken, laminasyon folyosu yaklasik 130 °Cile 160 °C arasinda bir sicakliga
isitilir. Kaplanmis malzeme ile laminasyon folyosu arasinda kalici bir termik baglanti olusur. Sicak
laminasyon sayesinde, kaplanmis malzemeden su, oksijen ve bakteriler uzak tutulur.

Soguk laminasyon

"Soguk laminasyon" modunda, laminasyon folyosu yaklasik 25 °C'lik bir sicakliga isitilir. Laminas-
yon folyosu 6zel bir yapistiriciyla kaplanmistir. Laminasyon islemi sirasinda folyo sayfalari birbirine
preslenir.

Cozulebilen bir baglanti olusur ve malzeme, gerekmesi durumunda hasarsiz sekilde cikartilabilir.

Laminasyon makinesinin yerlestirilmesi ve calistirilmasi

Asadidaki paragraf, laminasyon makinesini devreye alirken sizi destekler.

1 Laminasyon makinesini, durma guvenligi saglanmis sekilde diz, yatay bir yizeye ve kolay
ulasilabilen bir prizin yakinina yerlestiriniz.

2  Elektrik dugmesini (4) OFF (KAPALI) konumuna getiriniz.

[ J
I Sadece birlikte verilen elektrik kablosunu kullaniniz.

Elektrik kablosunu laminasyon makinesinin baglanti yuvasina (3) takiniz.

Elektrik kablosunun elektrik fisini bir prize takiniz.

(S~ %]

Elektrik digmesini (4) ON (ACIK) konumuna getiriniz.

=>» Laminasyon makinesi, bir sinyal sesiyle durumu onaylar.

(o7}

Laminasyon makinesini acmak icin @ tusuna (9) basiniz.
=>» Tasima makaralari doner.

> @gg) tusu (7) MAVI renkte yanar.

7 Folyo destegini (1) katlayarak aciniz.

= Laminasyon makinesini devreye aldiniz.
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Baslamadan dnce

Laminasyon makinesinin beklediginiz gibi calismamasi durumunda asadidaki bilgiler size yardimci
olur.

Malzeme hakkinda bilgiler

m  Metal, 1slak veya diiz olmayan malzemeleri kaplamayiniz.

m  Kaplanacak malzeme, laminasyon folyosu dahil 0,5 mm'den kalin olmamalidir.

m  ince ve yumusak malzemeler en kalin laminasyon folyosuyla (125 p) kaplanmalidir.
m  MUmkunse, folyoda birden cok kiiclik malzeme parcasi kullanmayiniz.

Laminasyon folyosu hakkinda bilgiler

m  Sadece kullanim amaci laminasyon icin uygun olan folyo tdrlerini kullaniniz.

Ornegin seffaf folyolar gibi diger folyo tirleri laminasyon icin uygun degildir.

"Sicak laminasyon" calisma modu icin sadece sicak laminasyon folyolart kullaniniz.
"Soguk laminasyon" calisma modu icin sadece soguk laminasyon folyolari kullaniniz.
Laminasyon folyosunun ebadini, kaplanacak malzemeye uygun sekilde seciniz.
Gerekirse, laminasyon folyolarini ancak laminasyon isleminden sonra kesiniz.

Laminasyon islemi hakkinda bilgiler

Laminasyon makinesinin giris tarafina (arka taraf) ici bos laminasyon folyolari sokmayiniz.

Laminasyon folyosunu, laminasyon makinesinin giris tarafina (arka taraf) acilmamis sekilde sokmayiniz.
Laminasyon folyosunu, laminasyon makinesinin giris tarafina (arka taraf) tek tarafli olarak sokmayiniz.
Laminasyon folyosunu her zaman kapali tarafi énce - ortada ve diiz hizada - olacak sekilde, calismaya
hazir laminasyon makinesinin giris tarafina (arka taraf) sokunuz.

m Laminasyon sirasinda laminasyon folyosunu cikis tarafindan (6n taraf) cekmeyiniz.

® Sicak kaplanmis malzemelerin laminasyon folyosuna siki sekilde baglandigina ve hicbir hasar
olusmadan laminasyon folyosundan ¢ikartilamayacagina dikkat ediniz.
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Laminasyon makinesinin kullanilmasi
Asadidaki paragraf, sicak laminasyon ve soguk laminasyon islemlerini aciklamaktadir.

® | aminasyon makinesini 30 dakika streyle kullanmazsaniz, laminasyon makinesi bekleme
moduna gecer. 3 calisma modu tusu MAVI renkte yanar. Laminasyon makinesini calismaya
hazir duruma getirmek icin, yanip sénen tuslardan birine veya laminasyon makinesini kapat-
mak icin @ tusuna (9) basiniz.

1 Asagidaki tuslardan birine basarak istediginiz calisma modunu seciniz:
75/80 mikron sicak laminasyon icin @ tusu (5).
125 mikron sicak laminasyon icin @ tusu (6).

75/80 veya 125 mikron soguk laminasyon icin @ tusu (7).
=> Sicak laminasyon: Secilen tus, Isinma agamasmd@ (yaklasik 1 dakika) MAVI renkte yanip
soner ve calisma sicakligina ulastiktan sonra MAVI renkte yanar.

® | aminasyon makinesi daha dnce "Sicak laminasyon” modunda kullanilmissa, tusu (7) MAVI
renkte yanip soner. Calismaya hazir olmadan 6nce laminasyon makinesi yaklasik 30 dakika
sdreyle sogumalidir.

= Soguk laminasyon: Secilen tus MAVI renkte yanar

= Laminasyon makinesi calismaya hazirdir.

Dikkat!

Sicak cihaz yiizeyi nedeniyle yanma tehlikesi.

Laminasyon makinesi, sicak laminasyon sirasinda isinir. Calisma sirasinda cihaz yizeyine
dokunmayiniz.

2 Kaplanacak malzemeyi laminasyon folyosunun icine yerlestiriniz. Optimum bir sonug icin,
kenarlardan 3 mm ila 5 mm'lik bir mesafe birakiniz.

3 Hazrlanan laminasyon folyosunu, calismaya hazir laminasyon makinesinin giris tarafina (arka
taraf) sokunuz.
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= Laminasyon folyosu iceri cekilir ve laminasyon makinesinin ¢ikis tarafindan (6n taraf)
disari verilir.

Dikkat!

Laminasyon folyosu nedeniyle yanma tehlikesi.

Disari ¢cikan laminasyon folyosu, kaplama isleminin hemen ardindan cok sicaktir. Disari
¢ikan laminasyon folyosunu sadece laminasyon folyosunun sogumus ucundan ¢ikartiniz.

4 Laminasyon folyosunu laminasyon makinesinden cikartiniz.
5 Laminasyon makinesini kapatmak icin @ tusuna (9) basiniz.

= Laminasyon islemini tamamladiniz.

® | aminasyon makinesine artik ihtiyaciniz yoksa, elektrik diigmesini (4) OFF (KAPALI) konumuna
getiriniz.

Dikkat!

Sicak cihaz yiizeyi nedeniyle yanma tehlikesi.

Kapattiktan sonra cihaz ylzeyine dokunmadan 6nce, laminasyon makinesinin sogumasi
icin birkac dakika bekleyiniz.
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Laminasyon makinesinin ¢calismasini sonlandirma

Laminasyon makinesinin calismasini sonlandirinca laminasyon makinesini kapatiniz.

1 Elektrik diigmesini (4) OFF (KAPALI) konumuna getiriniz.
2 CElektrik fisini prizden cikartiniz.

3 Elektrik kablosunu elektrik baglanti yuvasindan cikartiniz.
4 Folyo destegini (1) katlayarak kapatiniz.

= Laminasyon makinesinin calismasini sonlandirdiniz.

Bir seyler calismazsa
Folyo birikmesini gideriniz
Folyo birikmesinin nedenleri asagidakiler olabilir:

m Laminasyon folyosu laminasyon makinesinin icine diiz sekilde itilmemis.
m Tasima makaralari yapiskan artiklariyla kirlenmis.
m  Uygun olmayan laminasyon folyosu veya malzeme kullandiniz.

Dikkat! Laminasyon folyosu nedeniyle yanma tehlikesi.
Disari ¢ikan laminasyon folyosu, kaplama isleminin hemen ardindan cok sicaktir. Disari
¢ikan laminasyon folyosunu sadece laminasyon folyosunun sogumus ucundan ¢ikartiniz.

1 @ tusuna (8) basiniz.

=> Laminasyon folyosu giris tarafina (arka taraf) tasinir ve disari atilir.
2 Laminasyon folyosunu laminasyon makinesinden cikartiniz.
3 @ tusuna (8) basiniz.

= Laminasyon makinesi, geri hareketi sonlandirir ve ileri harekete baslar.

® | aminasyon folyosunu laminasyon makinesinden cikartmazsaniz, laminasyon makinesi bu
I durumu surekli sinyal sesiyle onaylar. 3 ¢alisma modu tusu MAVI renkte yanar.
Laminasyon folyosunu laminasyon makinesinden cikartiniz ve laminasyon makinesini kapatip
aciniz.

= Laminasyon makinesi calismaya hazirdir.
=>» Folyo birikmesini giderdiniz.

[ ]
I Gerekirse laminasyon makinesini temizleyiniz.
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Bakim ve temizlik
Laminasyon makinesini diizenli araliklarla ve gerekmesi durumunda temizleyiniz.

Govdenin temizlenmesi

1 Laminasyon makinesini kapatmak icin @ tusuna (9) basiniz.
2 CElektrik digmesini (4) OFF (KAPALI) konumuna getiriniz.

3 Elektrik fisini prizden cikartiniz.

Dikkat!

Sicak cihaz ylzeyi nedeniyle yanma tehlikesi.

Laminasyon makinesi, sicak laminasyon sirasinda isinir. Kapattiktan sonra cihaz ylzeyine
dokunmadan énce, laminasyon makinesinin sogumasi icin birkac dakika bekleyiniz.

Onemli! Temizlik maddesi veya solvent nedeniyle maddi hasarlar olusabilir. Temizlik maddesi
veya solvent kullanmayiniz.

4 Cihaz ylzeyini yumusak, kuru, hafif nemli ve havsiz bir bezle temizleyiniz.

=>» Laminasyon makinesinin cihaz yizeyini temizlediniz.
Tasima makaralarinin temizlenmesi

Tasima makaralarindaki tortular ve yapiskan artiklari, laminasyon sonucunu olumsuz etkileyebilir.
Tortulari ve yapiskan artiklarini dizenli araliklarla ve laminasyon sonucunun beklendigi gibi olma-
digr her durumda temizleyiniz.

1 Laminasyon cihazini calismaya hazir duruma getiriniz.

2 'Sicak [aminasyon" modunda istediginiz bir tusa basiniz ve laminasyon makinesinin isinma
asmasinin tamamlanmasini bekleyiniz.

Dikkat!

Sicak cihaz yizeyi nedeniyle yanma tehlikesi.

Laminasyon makinesi, sicak laminasyon sirasinda isinir. Calisma sirasinda cihaz yizeyine
dokunmayiniz.

3 Katlanmis bir yaprak kagidin katlanmis kenarini, laminasyon makinesinin giris tarafina (arka
taraf) diiz hizada sokunuz.

Dikkat!

Sicak yapiskan artiklari nedeniyle yanma tehlikesi.

Disari cikan kagidin Gzerindeki yapiskan artiklari cok sicaktir. Disari cikan kagidi sadece
sogumus ucundan cikartiniz.

S

Kagidi, laminasyon makinesinin giris tarafindan (arka taraf) dikkatlice disari cekiniz.

($)]

Kagidin Gzerinde hic yapiskan artigi kalmayana kadar islemi tekrarlayiniz.
6 Laminasyon makinesini kapatiniz.

= Laminasyon makinesinin tasima makaralarini temizlediniz.
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Tasfiye

Yandaki sembol, elektrikli ve elektronik eski cihazlarin yasal diizenlemeler nedeniyle evsel
atiklardan ayri olarak tasfiye edilmesi gerektidi anlamina gelir. Cihazinizi, yerel tasfiye
s YUKlenicisinin toplama noktasinda tasfiye ediniz.

Atik ayirma sirasinda ambalaj malzemesindeki isarete dikkat ediniz, bunlar, su anlama
A sahip kisaltmalar (b) ve numaralardlr, (a): 1-7: Plastikler / 20—22: Kagit ve karton / 80-98:
& Kompozit maddeler.

@ Ambalaj malzemelerini yerel yonetmeliklere uygun sekilde tasfiye ediniz.

“ Y Ambalaj, yerel geri dontstm noktalarinda tasfiye edebileceginiz cevre dostu malze-
‘ Wﬂ melerden olusur. Dogru tasfiye hakkinda yerel makamlardan bilgi edininiz.

@\ Cihaz ve ambalaj malzemesi geri donistirlebilir, atiklan daha iyi islemek icin cihazi ve
é ambalaj malzemesini ayri olarak tasfiye ediniz. Triman logosu, sadece Fransa icin gecerli-
dir.

lo Riciclo!

Cihaz ve ambalaj malzemesi geri dondstirlebilir, atiklan daha iyi islemek icin cihazi ve
& ambalaj malzemesini ayri olarak tasfiye ediniz. Dogru tasfiye hakkinda yerel makamlardan
= bilgi edininiz. Ambalaj malzemesindeki su isaretlere dikkat ediniz: su anlama sahip (a)
numaralar, (b) klsaltmalar ve (c) malzeme: 1-7: Plastikler / 20—-22: Kagit ve karton /
80-98: Kompozit maddeler ve (d) ambalajin tiirii. Logo, sadece italya icin gecerlidir.

Depolama bilgileri

Kullanimdan sonra laminasyon makinesi glivenli sekilde depolanmalidir. Asagidaki uyarilara dikkat
ediniz:

Laminasyon makinesini.

m  sadece orijinal ambalajinda
m  kuru, temiz bir yerde
m sadece serin durumda depolayiniz
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Sorular ve servis
Degerli MUsterimiz,
bu cihazi tercih ettiginiz icin tesekkir ederiz.

Herhangi bir ariza durumunda cihazi kasa fisi ve orijinal ambalaji ile birlikte satin almis oldugunuz
satis noktasina teslim ediniz.

Diger bilgileri, www.hp.com/officeequipment adresindeki web sitemizde yer alan iletisim ve Servis
bélimunde de bulabilirsiniz.

Uygunluk beyani
c Cihazin Gzerindeki CE isareti, uygunlugu teyit eder.
Uygunluk beyanini, www.hp.com/officeequipment adresinde bulabilirsiniz.

U KCihazm Uzerindeki UKCA isareti, uygunlugu teyit eder.
C nUygunluk beyanini, www.hp.com/officeequipment adresinde bulabilirsiniz.

Uretici

GO Europe GmbH
Zum Kraftwerk 1
D-45527 Hattingen
Almanya
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All your office needs under one brand

UK Authorised Representative
(for authorities only)

I ProductIP (UK) Ltd.
8, Northumberland Av.
London WC2N 5BY

HP is a trademark of HP Inc. or its affiliates, used
by GO Europe GmbH under license from HP Inc.
GO Europe GmbH

Zum Kraftwerk 1, 45527 Hattingen (Germany)
www.hp.com/officeequipment

The company reserves the right to change the content of this manual, and subsequent changes to the product without prior notice. We are not respon-
sible for any direct, indirect, intentional or unintentional damage and hidden dangers caused by installation, misuse or use beyond the specifications
provided by the manufacturer. Before placing your order, please check with the dealer to see if the product performance meets your needs. HP is a
registered trademark of HP Inc. The ownership of other trademarks involved in this manual is owned by the corresponding product manufacturer.
©2021 All rights reserved. Unauthorized reproduction is not allowed in any way.



